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Forord

Cementtillverkningen i Sverige har under hela den
industrialiserade tiden fran slutet av 1800-talet spe-
lar en central roll for utvecklingen av byggmaterialet
betong. Cementet — som ir bindemedel i den mo-
derna betongen — idr det kitt med vilket industrins
anliggningar och hundratusentals villagrunder savil
som miljonprogrammets bostadskomplex har kun-
nat uppforas och utformas enligt vér tids normer och
estetiska ideal. Trots detta 4r materialet cement tim-
ligen anonymt, bade for stora delar av de personer
som dagligen kommer i kontakt med betongen som
material, och for de yrkesgrupper som ska varda och
eventuellt bevara 1900-talets byggnader och anligg-
ningar.

Dokumentationen av cementtillverkningen i De-
gerhamn ir en del av ett storre arbete som forsoker
att lyfta fram det moderna cementet och forklara
dess svenska historia, den kemiska sammansittning-
en, hur tillverkningen gir till och dirmed placera in
materialet i ett storre sammanhang. Arbetet 4r dven
en samtidsdokumentation av fabriksanliggningen i
Degerhamn.

Texterna ir skrivna for den intresserade ldsaren
som inte nddvindigtvis har en avancerad teknisk
bakgrund utan som snarare 4r nyfiken pd vad cement
egentligen 4r och hur det framstills. Vir férhopp-
ning ar att arbetet ska hjilpa till att vicka intresset
for det kanske allra viktigaste byggnadsmaterialet
under de senaste 150 aren — den moderna betongen.

Under projektet har forfattarna méte dskilliga en-
gagerade personer som arbetar eller har arbetat i den
svenska cementindustrin. Etc sdrskilt tack rikeas till
Gosta Wahlgren som under arens lopp har tagit hand
om och riddat historiskt material som ror fabriken i
Degerhamn. Aven Sédra Mocklebys Hembygdsfor-
ening med Gunvor Backlund i spetsen har gjort en
stor insats for att bevara kunskap om cementtillverk-
ningen i Degerhamn och fora den vidare till kom-
mande generationer. Foretagsledningen — och da
sarskilt Thomas Lind — i Degerhamn har vilvilligt
stillt upp med bade tid och material och utan detta
engagemang hade arbetet ej kunnat genomforas. Ett
stort tack riktas dven till den personal i fabriken som
tilmodigt svarat pa frigor och emellanit gjort oss
uppmirksamma pa detaljer som annars blivit lim-
nade i det fordolda. Cementas fore detta chefsjurist
och vice VD Ingemar Wickstrom i Malmé har dven
bidragit med virdefull kunskap, inte minst om &vri-
ga svenska cementtillverkare och var arkivmaterialet
efter Cementas olika verksamheter finns bevarat.

Lidkoping och Edsbro i maj 2011

Sven Olof Ahlberg Lena Knutson Udd
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Inledning

Cementa AB i Degerhamn ir bestillare till denna
dokumentation som ir genomford av Sven Olof
Ahlberg vid Kulturbyggnadsbyrin i Lidképing och
Lena Knutson Udd i Edsbro. 2009 utférde forfat-
tarna ett liknande arbete vid Slite cementfabrik och i
det sammanhanget vicktes idén om att dokumentera
Sveriges tvd andra cementfabriker i drift. Uppdraget
i Degerhamn sammanfsll ocksi med Olandsfabri-
kens 125-arsjubileum. Arbetet har genomférts i tre
etapper dir en inledande forstudie av arkivmaterial
och planering av filtarbete foljdes av en dokumenta-
tion pa plats i Degerhamn under hésten 2010. En
avslutande fas med sammanstillning av materialet
samt kompletterande arkivstudier har genomforts
under vintern och viren 2011.

Avgrinsningen i arbetet ligger i huvudsak i det
faktum att en alltfor djuplodande teknisk beskriv-
ning av processen inte har kunnat genomféras. En
sidan ansats skulle ha krivt avsevirt mer tid 4n vad
forfattarna har haft dll sict férfogande.

Vid sidan av cementtillverkning har det ocksa £6-
rekommit en rad andra industriella verksamheter i
trakten kring Degerhamn, en del av dem kortlivade
och experimentella. For att ge en bredare historisk
bakgrund till dagens anldggning har kortfattade be-
skrivningar av verksamheterna fogats in i arbetets
historiska avsnitt. Daremot har det inte funnits moj-
lighet till en férdjupad studie inom ramen for detta
arbete.

Litteraturen och kunskapen om de tekniska for-
hallanden som styr och paverkar cementtillverkning-
en ir riklig si linge perspektivet 4r nu och framit.

Historiska aspekter pa cementindustrin berdrs van-
ligtvis endast marginellt i den gingse tekniska litte-
raturen. Avsikten med detta arbete dr dérfor bland
annat att pa ett overgripande sitt redogdra for den
svenska cementtillverkningens historia i allméinhet
och pa ett sidant sitt som gor att materialet kan
anvindas i undervisningssyfte. Aven kunskapen om
cement som bindemedel i den tidvis omdiskuterade
betongen dr generellt lig utanfoér byggteknikernas
file. Forhoppningen ir dven att de avsnitt i doku-
mentationen som beror cementkemi och direkta
grundliggande fakta kring cementtillverkningen ska
kunna anvindas for att sprida kunskapen om dessa
material till en bredare skara intresserade yrkesmin
och privatpersoner.

Killmaterialet kring den svenska cementtillverk-
ningen ir spritt éver landet. Stora delar av Cementas
arkiv finns pa Landsarkivet i Lund, medan arkivma-
terial som specifikt rér Degerhamnsfabriken férvaras
pa Landsarkivet i Vadstena. Diverse lokalhistoriska
arkiv och samlingar har bidragit med bilder, mate-
rial och inte minst muntlig kunskap. I Degerhamn
finns 4tskilligt med material bade i S6dra Mocklebys
hembygdsmuseum som ligger i direkt anslutning till
fabriken, och i Gosta Wahlgrens privata arkiv. Aven
de skrifter och opublicerade manus som handlar
om féretagen bakom cementindustrin i Sverige bor
nimnas hir.
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Cementfabriken pa sédra Oland i ett hostlikt kvallsljus som ger en suggestiv stémning. Fartyget Véstanvik som enbart anvands fér cementtransporte
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ligger vid kajen i vantan pd avgang. Foto SOA 2010
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Antikvariska forhallningssatt till
industrisamhallets byggnadsmaterial -
betong

Under senare tid har allt fler fragor rests om hur anti-
kvariska f6rhéllningssitt ska kunna kombineras med
reparation och underhall av armerad betong. Inte
minst det faktum att 1900-talets industriellt anpas-
sade byggande kan betraktas som en avslutad epok
i och med intridet i ett nytt sekel och millennium,
har satt fokus pd problemen med renovering och
bevarande av de moderna byggnadsmaterialen. Tra-
ditionellt antikvariska forhallningssdtt som minsta
mojliga ingrepp och reversibilitet stills pa sin spets
di dessa material — som aldrig dr tinkta att under-
hallas — ska hanteras inom ramen f6r antikvariernas
traditionella kunskap och metoder.

I stillet for att till varje del bevaka det ursprung-
liga materialets egenskaper och kvaliteter, tvingas alla
aktorer som kommer i kontakt med anliggningar
och konstruktioner av armerad betong att betrakta
bevarandefrigan utifrin delvis nya infallsvinklar.
Grundfragan handlar i ménga fall om hur repara-
tionsatgirder, ombyggnader, utbyte av material etc.
ska fd si liten effekt som mojligt pa objektets utse-
ende — dess struktur och textur.

Strukturen — de stora dragen och tydliga former-
na — och texturen med formavtryck, avfirgningar
och bearbetade ytor hos en betongkonstruktion ir i
ménga fall de virden som en betraktare och konsu-
ment av anliggningen har littast att ta till sig. Ar det
di hir som antikvarier, restaureringsarkitekter m.fl.
ska ligga sina fokus nir anldggningarna stir infor ett
dtgirdande? Har betongen som material — ballast,
bindemedel, armering och eventuella tillsatser — ing-
et virde i sig? Vem — antikvarie, arkitekt eller fram-
tida konsument — bryr sig till exempel om vilken typ
av armering som finns inne i en betongkonstruktion
frin 1930-talet? Forsoker man att besvara dessa fra-
gor utifrdn ett klassiskt antikvariskt forhéllningssdct
finner man snart att allt, utan egentlig urskiljning,
kan anses ha ett stort bevarandevirde. Ett antagande
som — nir det giller moderna material — till stor del
baseras pé bristande kunskaper hos aktorerna i be-
varandebranschen. Vi har med andra ord nitt den
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punkt di det traditionella betraktningssittet méste
kompletteras med ny kunskap och ett reviderat
synsitt pa hur industrisamhillets material och an-
laggningar ska hanteras. Det 4r dags att gemensamt
utarbeta en anvindbar modell for hur framtidens
antikvarier ska kunna hantera de komplexa frigor
som ror industrialismens byggnadsmaterial, och da i
synnerhet den armerade betongen, pi ett tillfredstil-
lande sit.

Nir det giller bevarande av konstruktioner i ar-
merad eller oarmerad betong méste man stilla sig fra-
gan vad som ir anldggningens kirnvirde och relatera
dessa virden mot tinkta atgirder. Ett synsitt som
inte skiljer sig ndmnvirt frin det traditionellt anti-
kvariska sittet att betrakta ett bevarande. Skillnaden
med betongkonstruktioner gentemot andra material
ir att sa fort konstruktorerna har placerat armering
i till exempel balkar, plattor och pelare finns en teo-
retisk livslingd utstakad for anliggningen genom
att armeringen forr eller senare kommer att angri-
pas av de naturliga processer som kemiskt paverkar
betongen. Nir vil angreppet har intriffat, krivs ofta
mycket stora och kostsamma atgirder for att bromsa
nedbrytningen. Insatserna kan till exempel besta av
att stora partier av en fasad behéver bilas bort och
ersittas med kompletterande armering som gjuts
in i ny betong. Vad hinder di med anliggningens
virde? Kan man fortfarande tala om materialautenti-
citet trots att ny betong ersatt den ursprungliga? En
modern armeringssting har helt andra egenskaper in
till exempel en armering frin borjan av 1900-talet.
Funktionen ir likartad — att forstirka betongen sa
act den klarar dragkrafter — men de olika stalkvali-
teterna uppfor sig pa ndgot olika sitt. Vad har da
hint med det teknik- och materialhistoriska virdet?
Ar det i sjilva verket nigon annan in en ytterst be-
grinsad skara teknik- och materialhistoriker som 4g-
nar frigan en tanke? I sjilva verket tvingas man som
antikvarie att koncentrera sig pa de stora formerna —
strukturen — och pa estetiken for att dverhuvudtaget
kunna hantera bevarandet av betongkonstruktioner



pa ett rimligt sdtt. Dirmed inte sagt att detaljfragor
om olika typer av armering, cementkvaliteter frin
sedan linge nedlagda fabriker m.m. har ett virde,
men det méste balanseras mot anldggningarnas kirn-
virden. Vid ett bevarande kan det till exempel vara )
lampligt att spara delar av en konstruktion dir den || :

ursprungliga armeringen och betongen placerasien || | Al SVENSKA:.CEMENT
miljo som effektivt stoppar nedbrytningen och beva- Z FORSALININGS
rar materialet fér framtiden. Att genomféra samma 7 s AKTIE-BOLAGET

sak med hela anlidggningar later sig inte goras med
mindre 4n enorma ekonomiska insatser som knap-
past dr forsvarbara ur vare sig nationalekonomiskt
eller bevarandemissigt perspektiv.

Oavsett utgdngspunke i frigan om kirnvirden,
bevarande och materialets dkthet dr behover av |}
kunskap om industrisamhillets byggnadsmaterial Al OFVE R-SIU-MILLIONER: FX
enormt. Nyckeln till en konstruktiv dialog mellan |} 7.98%.0M-NORMALFAT
olika yrkesgrupper och ett fruktbart utvecklande av ; A 180°KGR
hallbara restaureringsmetoder finns i bdde den histo- e o —
riska och samtida kunskapen om dessa material.

For ate rdda bot pd delar av ovanstiende bris-
ter kommer boken Bevara betongen att publiceras
under hosten 2011 i ett forsék att nirma sig ma-
terialet armerad betong utifrin ett tvirvetenskap-
ligt synsitt. I denna skrift kommer kunskap fran
alla de inblandade yrkesgrupper som konfronteras Forstasidan pd reklambroschyr frén Cementa frén tidigt
med denna typ av bevarandefrigor att finnas re-  1900-tal. Privat &go
presenterad. Kunskapen som framkommit vid do-
kumentationen av Slite och Degerhamns cement-
fabriker ligger grunden till den del i boken som kom-
mer att handla om bindemedlet cement. Genom att
aktivt och finansiellt stodja denna dokumentation
bidrar dgaren till industrin — HeidelbergCement —
till villovlig kunskap om sina produkter, vilket kom-
mer bade yrkesverksamma och studenter till del. Ge-
nom brobyggande mellan humanister och tekniker
kan ett fruktbart samarbete komma till stind, dir
betongen far den uppmirksamhet och respekt den sa
rittmitigt forgdnar.

ot

e
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Materialet cement

Cement 4r ett samlingsnamn pa hydrauliska binde-
medel som efter blandning med vatten binder och
hardnar i sdvil luft som under vatten. Ordet cement
kan hirledas till latinets Caementum som betyder
huggen sten eller fyllning. Modern cement — Port-
landcement — har helt andra egenskaper 4n den ce-
ment som anvindes av frimst grekerna och romarna
under antiken. Det ar dirfor viktigt att betona vilken
typ av cement som avses i olika historiska samman-
hang. En vanlig spraklig forbistring dr nir begreppet
cement anvinds i betydelsen betong. Var dirfér noga
med att halla isir dessa begrepp. Vid fabriken i De-

gerhamn tillverkas idag f6ljande cementsorter:

Anlaggningscement

Anliggningscementet ir ett Typ I portlandcement
med ligst 42,5 MPa tryckhillfasthet. Cementet
har lig C3A-halt och har en lingsam hallfasthets-
utveckling med medelstor virmeutveckling under
brinntiden. Produkten ir sulfatresistent och ir an-
passad for kraftiga betongkonstruktioner med hoga
hallfasthetskrav som till exempel broar och dam-
mar. Cementet har en specifik yta pa ca 310 m2/
kg och levereras i losvikt. Cementet introducerades
pa marknaden dr 1983 och blev en framgang, vilket
var huvudanledningen till att fabriken riddades fran
nedliggning.
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Mikrocement

Mikrocement idr ett portlandcement framtaget for
injektering — utfyllning av sprickor och halrum
med hjilp av tryck. Ravaran till cementet 4r anligg-
ningscement (Slite byggcement f6r Microfine 20)
som mals i si kallade agitatorkvarnar ned till 6ns-
kad finhet. Idag tillverkas mikrocement i fyra kva-
liteter: Ultrafine 12, Ultrafine 16, Microfine 20 och
Injektering 30. Siffrorna i produktbeteckningarna
motsvarar utmalningsgraden i tusendels millimeter
(um). Produkterna levereras i 20 kg sickar och i stor-
sick via lastbil direkt fran fabriken i Degerhamn.
Eftersom mikrocement ir extremt finmalt kan pro-
duktens specifika yta inte mitas med samma metod
som anvinds vid kontroll av normala cementsorter.
En uppskattning visar dock att produkten Microfine
20 har en specifik yta pa ca 810 m2/kg mot anligg-
ningscementets ca 310 m2/kg.



Innan papperssackarna bérjade anvéandas som emballage till cementet var tratunnor och jutesackar de vanligaste
emballagen. | det lilla industrimuseet i Degerhamn finns nagra olika varianter pa sackar sparade. Foto SOA 2010

Varumadrket Bla Rand Cement infordes ar 1932 som en
kvalitetssatsning inom Cementforsaljningsaktiebolaget
Cementa. Satsningen pa ett gemensamt varumarke

for Cementas medlemmar var ett satt att mota
konkurrensen fran utomstdende tillverkare som till
exempel Olands cementfabrik. Notera hur dven vikterna
pd séckarna standardiserades vid denna tidpunkt.

Foto SOA 2010
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Cementkemi

For den kemiskt intresserade och kunnige lisaren
finns acskilligt med litteratur som beskriver forut-
sittningarna for tillverkningen av cement. Denna
framstillning gor inte ansprdk pa att vara heltick-
ande utan syftet dr att nigot vigleda den ej insatte
lasaren i de bakomliggande faktorer som styr ce-
mentprocessen fran ravara till firdig produke. I den
mén kemiska beteckningar anvinds framgir savil
de vedertagna forkortningarna som de fullstindiga
namnen.

Vid beskrivning av cementprocessen anvinds
vanligen grundimnenas oxider (efter reaktion med
syre) till exempel CaO (kalciumoxid), Al,O, (alumi-
niumoxid) och Fe,O, (jirnoxid). Beskrivningen ir
dock en férenklad bild av verkligheten dir oxiderna
vanligtvis ingar som en bestindsdel i mer eller min-
dre komplexa kemiska foreningar.

Grundamnen

Cementprocessen ir vid en forsta anblick timligen
enkel med ett fatal rivaror som ska hettas upp i en
ugn varpd den firdiga produkten mals till limplig
finhet innan cementet 4r klart att anviinda. Om man
ger sig tid att studera tillverkningen nirmare visar
det sig snabbt att cementprocessen ir timligen kom-
plicerad och innehaller atskilliga steg och parametrar
som péverkar det firdiga resultatet i skiftande om-
fattning. Fér att beskrivningen ska bli meningsfull
och begriplig inleds den med en forteckning 6ver de
vanligaste grundimnena som ingdr i cementkemin.

Kalcium (Ca) — Huvudbestindsdelen i cement. Ater-
finns som kalciumkarbonat (CaCO,) i stor koncen-
tration i kalksten. Kalkspat (kalcit) och aragonit dr
tvid mineral som utg6r den renaste formen av kalk-
sten. Ren kalkspat ir till exempel marmor som dock
ir oekonomisk att anvinda som rivara vid cement-
tillverkning. Krita 4r en ren kalkstenssort med hég
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halt av kalciumkarbonat och som innehaller fa foro-
reningar.

Kisel (Si) — Viktig bestandsdel i cement. Forekom-

mer i sand, kvarts och i vissa leror.

Aluminium (Al) — En av jordens vanligaste metaller
(utgor 7,5 % av jordskorpan) som aterfinns i hog
koncentration i leran bauxit.

Jarn (Fe) — Finns i jirnmalmerna magnetit och
hematit (blodstensmalm), i aska samt i vissa leror.
Nirvaron av jirn i ugnen ir nodvindigt for att bilda
klinkermineralet Ferrit (se nedan).

Magnesium (Mg) — Aterfinns som magnesiumoxid
(MgO) i mineralet Dolomit. En inblandning av ho-
gre halt MgO 4n 5 % i den firdiga produkten ir
skadligt och medfor magnesiasvillning i cement och
betong.

Kalium (K) — Finns i leror och bildar ofta salter med
svavel och klor.

Natrium (Na) — Finns i leror och I6st i havsvatten
samt bildar ofta salter med svavel och klor.

Svavel (S) — Grundimne som ingér i mineralet Pyrit
(svavelkis, FeS)), i gips (CaSO,) och i vissa brins-
len. Svavel anvinds som bindetidsreglerande medel
i den firdiga cementen och tillsdtts processen under
cementmalningen.

Klor (Cl) — Amne som finns i vissa salter, vanligen
16st i havsvatten. Ingar dven i atskilliga plaster, till
exempel i Polyvinylklorid (PVC). Klorféreningar
stor ugnsdriften och halterna hélls dirf6r pa en sa lig
niva som maijligt.

Kol (C) — En av de viktigaste bestandsdelarna i dt-
skilliga kemiska foreningar. Finns rikligt i kalksten
och i alla typer av brinslen. Avgar i stor mingd som
koldioxid (CO,) under férbrinningen av kalksten.



Syre (O) — Ingér i luft dill drygt 20 % och dessutom
i kalksten, sand samt i vissa foreningar i brinslen.
Tillgingen pa syre (oxiderande miljo) 4r en férutsitt-
ning for att férbrinningen i cementugnen ska kunna
ske pa korreke sitt.

Krom (Cr) — Ingar som legering i vissa stalkvalite-
ter och kan omvandlas till den starke allergiframkal-
lande formen sexvirt krom (Cr®) di det utsitts for
hég virme.

Ravaror

Vid tillverkningen av cement anvinds ett timligen
begrinsat antal rivaror, nimligen f6ljande: Kalksten,
Sand, Lera, Flygaska, Bauxit, Masugnsslagg och
Jarnmalm. Kemiska sammansittningen pé ravarorna
varierar kontinuerligt, vilket forutsitter en noggrann
provtagning och proportionering for att slutproduk-
ten ska bli sd bra som mojligt. Med andra ord ir det
av stor vikt att halla en s& jamn kvalitet in i processen
som mojligt for att undvika driftstorningar.
Kalksten #r en kalkhaltig sedimentir berg-
art som bildades i vanligen grunda och varma hav
dir kalkhaltiga koraller och djur foll ned till bot-
ten och overlagrades. I takt med att lagren blev
allt miktigare okade trycket i sedimentet och
allt pressades samman till det vi idag kallar kalk-
sten. Kalkstensfyndigheterna som anvinds dill ce-
mentframstillning i Sverige har foljande &lder:
Skovde ca 400 miljoner ar, Slite ca 300 miljoner &r
och Degerhamn pa Oland ca 60 miljoner ir. I vissa
kalkstensfyndigheter ir kalciumhalten timligen hog
och innehillet av fororenande leror och oxider ir
lagt. Vid kalkbrottet Storugns pa norra Gotland 4r
halten kalciumkarbonat, (CaCO,) > 98 % och vid
gruvan i Degerhamn har kalkstenen en 90-procentig
halt av CaCO,. Denna rena form av kalksten passar
utmirkt som révara i cementprocessen men behover
blandas upp med mer férorenad kalksten (mirgel-
sten) eller olika lermineral for att cementet ska bli

optimalt. Vid tillverkning av vitcement anvinds kri-
ta som rdvara och i norra Europa sker denna tillverk-
ning i Danmark vid Aalborg Portland A/S utanfor
Alborg,

Sand ir i grund och botten inget annat 4n fin-
malt berg som under lang tid utsatts f6r mekanisk
notning av vind eller vatten sa att endast de hardaste
partiklarna aterstir. Vid cementtillverkning anvinds
kvartssand (kvarts dr ett mineral med hog kiselhalt,
Si).

Lera ir en samlingsbenimning pa sediment av
eroderat berg (lerslam) som avsatts till exempel pa
havs- och flodbottnar under ling tid. Lerorna ir ke-
miskt komplicerade men innehéller i stort sett alltid
en viss del finmald kvarts, aluminium- och jirnfor-
eningar.

Flygaska ir en restprodukt (aska) som avskiljs fran
rokgaser i frimst kraftvirmeverk. Flygaskan innehal-
ler en mingd metaller och miljéfarliga imnen som
dock forbrinns vid den héga temperatur som rader
i cementugnen. I grunden ir flygaskan timligen lik
lera i sin sammansittning.

Bauxit 4r en lera med hdg aluminiumhalt (ca
30-55%) i form av aluminiumhydroxidmineral
(AIOOH). Aven koppar (Cu) och jirn (Fe) kan fore-
komma i brytningsvirda mingder i denna lera. Aus-
tralien 4r virldens stdrsta producent av bauxit men i
Europa kommer storsta delen frin Grekland.

Jirnmalm finns i i olika former magnetit

(Fe,O

378
dven kallad blodstensmalm pd grund av den roda

kul6ren). I cementtillverkningen anvinds blodstens-

magnetiskt mineral) och hematit (Fe,O,,

malm for att reglera mingden jirn i ugnen.
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Forbranning

Grovt forenklat innehaller rivarorna for cementklin-
kerframstillning f6ljande kemiska huvudkompo-

nenter:

C- kalciumoxid CaO 64-67 % kalk
S-kiseldioxid SiO, 20-25% kisel
A-aluminiumoxid AIZO3 3-7% aluminium
F-jarnoxid Fe O, 2-4%  jarn

Under forbrinningsprocessen genomgar ravarorna
en omvandling till de fyra klinkermineralen: Alit,
Belit, Celit och Ferrit (se tabellen nedan). Forbrin-
ningen sker till sintring (sammansmaltning) av réva-
rorna vid en temperatur av ca 1 450 °C. Atmosfiren
i ugnen ska vara oxiderande — 6verskott pa syre —
annars bildas en brunaktig klinker med déliga egen-
skaper (si kallat Buff-cement). Férbrinningen i en
modern cementfabrik startar i sjilva verket i cyklon-
tornet, den sa kallade prekalcineringen, dir utgaende
rokgaser med en temperatur pa 860-900 °C moter
det inmatade ramjolet. I detta steg i forbrinningen
drivs delar av den bundna koldioxiden i kalkstenen
ut och materialet férbereds for den hoga tempera-
turen i roterugnen. Ugnarna i Degerhamn saknar

forkalcinering.

Alit C3S trikalciumsilikat 60-70 %
1 400-1 430 °C

Belit C2S dikalciumsilikat 10-20 %
550-1 400 °C

Celit C3A trikalciumaluminat 0-15 %
1 000-1 400 °C

Ferrit C4AF kalciumaluminatferrit 0-15 %

1 000-1 430 °C

Procentsatserna ovan motsvarar klinkersammansitt-
ningen fér standardcement (std-cement) och gradta-
len motsvarar reaktionstemperaturen for respektive
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klinkermineral. Virt att notera 4r att vid bildandet
av de olika klinkermineralen avges virme (exoterm
reaktion), vilket gor att en cementugn kriver ca 60
% av brinslebehovet jamfort med en likadan ugn for
brinning av kalksten.

Inte enbart den kemiska sammansittningen pd
ravarorna utan ocksd graden av férmalning paverkar
den firdiga cementen. I rimjolskvarnen ar det dirfor
viktigt att hela tiden kontrollera vilken grovlek pa
ramjolet som produceras. For att undvika allt f6r stor
variation i rimjolet lagras och homogeniseras detta
i sirskilda ramjolssilor, vilka dven fungerar som ett
mindre buffertlager i produktionskedjan.
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Bild SOA 2010.
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Koping

e—— StoraVika
Hallekis / Hidinge
Skovde —— Valleviken
Slite
Lomma Visby
Limhamn | Degerhamn

Klagshamn ‘>< Bromolla
Skanor — Maltesholm

Tillverkningsorterna for cement i Sverige. Alla fabriker utom Skévde och Hidinge har legat vid kusterna eller vid de stora
sjdarna. Karta fran Cementa, Slite.

Anda fram till fér ndgra decennier sedan dominerades den svenska cementtillverkning av man. Bilden nedan visar ett stort
antal trotjéanare vid Degerhamnsfabriken uppstéllda for fotografen ar 1968.
Bild fran Sodra Mockleby Hembygdsférening
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Cementtillverkning i Sverige

Tillverkningen av Portlandcement startade i Eng-
land med muraren Joseph Aspdin som ar 1824 fick
patent pa att tillverka bindemedlet portlandcement i
en process som hettade upp rdmaterialet — lerhaltig
kalksten — till en temperatur (900-1 000 °C) som
delvis sintrade materialet och gav cementet hydrau-
liska egenskaper. Namnet togs fran likheten med den
naturliga byggnadssten som sedan linge brutits pa
halvon Portland vid Englands sydkust.

I takt med att tillverkningen utvecklades erholl
engelsmannen Charles Jonsson ar 1844 patent pa
cementtillverkning med temperaturer som nidde
den kritiska punkten 1 450 °C da rimaterialet helt
sintrade till klinker. Patentet 4r grunden for den mo-
derna cementtillverkningen dven om den tekniska
utvecklingen med roterugnar och avancerade virme-
ckonomiska kalcineringssystem skiljer sig visentligt
fran 1800-talets primitiva teknik.

Alla tidiga cementtillverkare brinde ravarorna
i traditionella schaktugnar som anvints sedan ar-
hundraden for tillverkning av brind kalk. Sa skedde
dven i Sverige dir den forsta cementfabriken anlades
av Skanska Cementaktiebolaget i Lomma ér 1873.
Stora likheter fanns med tegelindustrin da de forsta
cementfabrikerna tillverkade rategel av cementrava-
rorna pd i stort sett samma sitt som praktiserats sedan
linge i tegelbruken. Réteglet brindes till sintring for
att sedan krossas och malas. Fabrikernas schaktugnar
utvecklades till kontinuerlig drift for att sedan ersit-

tas av roterugnar for tillverkning av cement enligt
bide torr- och vatmetoden. Antalet cementfabriker
okade under slutet av 1800-talet och sammanlagt
har det funnits 15 anliggningar for tillverkning av
portlandcement i Sverige. Idag aterstdr tre av dessa —
Slite, Skovde och Degerhamn.

Forutom regelritt  portlandcementproduktion

har det férekommit tillverkning av andra cementty-
per pé ndgra platser i landet. Vid Vargén fanns till
exempel en mindre anliggning for produktion av
"Vargécement” under nagra ar pa 1880-talet. Ce-
mentet bestod av en blandning av brind kalk och
brind alunskiffer. Rdvarorna himtades fran det nir-
beligna Halle- och Hunneberg.
P4 de foljande sidorna finns en presentation av de
svenska cementfabrikerna i kronologisk ordning ef-
ter startir. Forteckningen ir kortfattad och ska ses
som en orientering om var och under vilka perioder
cementtillverkningen pd de olika platserna i landet
har forekommit. I killorna anges tdmligen ofta va-
rierande drtal for nir fabrikerna inledde sina verk-
samheter. Vanligen anges drtalet di fabriken borjade
uppforas eller da bolagen konstituerades och inte det
ar dd sjilva produktionen inleddes. I majligaste man
redovisas nedan artalet di produktionen inleddes.

Trots att Degerhamnsfabrikens historik aterges
i detalj senare i denna rapport, finns en kortfattad
summering av fabrikens utveckling 4ven i denna re-
dogorelse.
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1874-1905 Lomma

Skanska Cementaktiebolaget (1871-1905)

Sveriges forsta fabrik for tillverkning av portland-
cement uppfordes vid hamnen i Lomma strax norr
om Malmé. Etableringen foregicks av en tids diskus-
sioner om limpligheten av etableringsort, frimst pa
grund av att den till volymen storsta rivaran — kalk-
sten — skulle himtas frin kalkbrottet vid Limhamn
sdder om Malmé. Det nybildade Skinska Cemen-
taktiebolaget valde dock Lomma di man bedomde
att transporterna av kalkstenen var littare att genom-
fora dn att forflytta den andra ravaran — lera — till
Limhamn. Tillverkningen startade i mycket blygsam
skala redan 1873 men di med cementkvaliteter som
inte gick att avyttra pi marknaden. Forst ett ar senare
var produktionen injusterad och skedde till en bor-
jan i stora kupolugnar dir cementteglet upphettades
till ca 1 500 °C. Ugnarna chargerades med vixelvis
brinsle i form av ved, kol och koks samt rda cement-
tegel. D4 brinnprocessen var klar efter ca tvé till tre
dygn tappades ugnarna ur nedifrdn och cementteglet
transporterades till krossning och malning. Han-
teringen med otaliga produktionssteg frin ravara
till firdigt cement var mycket arbetskridvande och i
ménga avseende helt manuellt baserad. Arbetsstyr-
kan vid fabriken uppgick dirfér redan efter ett par
drs drift till ca 250 personer. Under senare delen av
1880-talet tog forsdljningen fart pa allvar, inte minst
genom en intensiv bearbetning av utlindska mark-
nader, och Lommafabrikens tillverkning var i stort
sett fulltecknad. Skinska Cementaktiebolaget beslu-
tade dd att uppfora en helt ny fabrik i Limhamn,
en anliggning som drevs under samma ledning som
Lommafabriken. I takt med att den nya fabriken i
Limhamn utvidgades och f6rsigs med moderna ro-
terugnar, minskade intresset fér att underhélla den
dldrande fabriken i Lomma och &r 1905 beslutades
om nedliggning av verksamheten. Som kompensa-
tion till de arbetare som mist sin anstéllning, bildades
bolaget Skandinaviska Eternit Aktiebolaget, vilket ar
1906 inledde en tillverkning av asbestcementplat-
tor under varumirket Eternit. Aven tillverkning av
byggnadsmaterialet kalksandsten inleddes di ce-
mentfabriken stingdes. En tillverkning som pégick
under perioden 1905-17.
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Sveriges forsta cementfabrik fotograferad ar 1875, ett ar efter produktionsstarten. | bildens mitt syns tre schaktugnar i
vilka rdvarorna brandes till klinker. | férgrunden finns torkstallningar i det fria for de tegelformade rdvarorna som senare
matades in i ugnarna. Bild fran Cementas arkiv, Landsarkivet Lund.

Lommafabriken eldhérjades i augusti 1880 men ateruppbyggdes och produktionen aterupptogs redan aret efter. Bilden &r
tagen ar 1881. Bild fran Cementas arkiv, Landsarkivet Lund.
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1884-1940  Visby

Grosshandlare Willhelm Carlson, Stockholm (privat dgo 1883-1887)
Aktiebolaget Visby Cementfabrik (1887 -1931)

Skanska Cementaktiebolaget (1931-1940)

Deldgare i Svenska Cementforséljningsaktiebolaget Cementa dr 1893.

Fabriken i Visby lag vid Kopparsvik i direkt anslut-
ning till stadens sédra utkanter (idag finns Odals
spannmdlssilor pa den f.d. fabrikstomten) och till-
verkade till en borjan cement i tva schaktugnar som
eldades satsvis. Virt att notera ir att under en resa i
Tyskland &r 1887 kom platschefen Carl Ad. Carlson
i kontakt med en ny uppfinning — rérkvarnen — som
inforskaffades och togs i drift &r 1888. Sannolike 4r
detta forsta gngen som en rorkvarn installerades i
Sverige. Vid en modernisering ar 1898 konvertera-
des de forsta fyra ugnarna till kontinuerliga sa kal-
lade Schneiderugnar samtidigt som tvd nya ugnar
uppfordes. Redan r 1906 uppfordes ytterligare en
schaktugn. For att ytterligare oka produktionen togs
en ny fabrik i drift 4&r 1909 med en amerikansktillver-
kad roterugn anpassad for vitmetoden. Ytterligare en
roterugn installerades ar 1914. Anlidggningen drevs
fram till 1940 da cementtillverkningen pa Gotland
koncentrerades till Slitefabriken.

Flygbild 6ver fabriksomradet fran ar 1940, samma ar som anldggningen stangdes..
Bild fran Cementas arkiv, Landsarkivet Lund
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Cementfabriken i Visby Idg vid klinten strax sdder om nuvarande farjeterminal. Ett par av de mindre byggnaderna
pa bilden finns fortfarande kvar medan alla produktionslokaler och ugnar &r rivna sedan lange. Bild fran Slite
Industrimuseum

Ugnshuset vid Visby cementfabrik var en klassisk tegelbyggnad med stickbagiga fonster och en karaktéaristisk
ventilationshuv pa taket. Bilden ar tagen efter installationen av den andra roterugnen ar 1914. Bild fran Slite
Industrimuseum
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1888- Degerhamn

Olands Cementaktiebolag (1886-1895)

Olands Nya Cementaktiebolag (1895-1916)

Olands Cementaktiebolag (1916-1966)

Skanska Cementaktiebolaget (1966-1969)

AB Cementa (1969-1973)

Industri AB Euroc (1973-1992)

Euroc AB (1992-1996)

Scancem AB (1996-1999)

HeidelbergCement AG (1999-)

Deldgare i Svenska Cementforséljningsaktiebolaget Cementa ar 1893.

Vid Degerhamn pi sédra Oland fanns sedan
1700-talet ett av Sveriges storsta alunbruk. Hir till-
verkades alun for export 4dnda fram till 1880-talets
bérjan da konkurrensen frin de stora kemiska fabri-
kerna pa kontinenten blev for stor och tillverkningen
miste upphoéra. De rikliga fyndigheterna med kalk-
sten pa platsen var dock lockande som rivara for
cementtillverkning och ar 1886 beslutades att det
nybildade bolaget Olands Cementaktiebolag skulle
uppféra en cementfabrik. Anliggningen stod klar i
borjan av dr 1888 och efter en bekymmersam start
med stora produktionssvérigheter lyckades man efter
nigot ar tillverka ett dugligt cement. Produktionen
skedde i schaktugnar av skiftande konstruktioner.
I borjan av ar 1900 var sex ugnar av Schneidertyp
i drift. Roterugnar installerades ar 1908 och 1918.
Driften kompletterades sedan med en ny roterugn ar
1952 och ytterligare en ugn ar 1962. I samband med
installationen av den senare ugnen revs de gamla ug-
narna fran borjan av seklet.
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Cementfabriken vid Degerhamn fotograferad i slutet av 1930-talet.

Undre bilden visar fabriken fran luften troligen ndgon gang under 1920-talet. Skorstenarna fran de bada forsta
roterugnarna sldpper ut sin rok mot den 6landska himlen. | bakgrunden syns tre schaktugnar for kalkbranning.
Bilder fran Cementas arkiv, Landsarkivet Lund
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1890-1978 Limhamn

Skanska Cementaktiebolaget (1871-1969)
AB Cementa (1969-1973)
Industri AB Euroc (1973-1978)

Deldgare i Svenska Cementforsaljningsaktiebolaget Cementa ar 1893

Fabriken planerades av EL. Smidth som den for-
sta cementfabriken inom ramen for deras tillverk-
ning. Produktionen inleddes ar 1890 i en ringugn
som fanns kvar dnda dill ar 1914. Kapaciteten vi-
sade sig snart for dalig och ar 1897 installerades tio
schaktugnar av tysk tillverkning. Aven dessa ugnar
fanns kvar till &r 1914. Ytterligare en utvidgning av
fabriken med traditionell teknik skedde dr 1904 da
produktionen kompletterades med tvd schaktugnar.
Kapaciteten i fabriken blev trots de frekventa ut-
byggnaderna snabbt for liten och man beslutade att
installera fyra stycken roterugnar, vilka levererades av
EL. Smidth. Den nya fabriken stod helt klar att tas i
drift ar 1908. Under tiden som roterugnarna instal-
lerades avled bolagets verkstillande direktor Rudolf
Fredrik Berg (1846-1907) — den man som under
senare delen av 1800-talet mer 4n nigon annan ut-
vecklade och byggde upp den svenska cementindu-
strin genom ledarskapet for fabrikerna i Lomma och
Limhamn. Han eftertriddes av hiradshévding Ernst
Wethje som var verkstillande direktor f6r Skinska
Cementaktiebolaget mellan dren 1907-1936. Nista
steg i utvecklingen av Limhamnsfabriken var att mo-
dernisera de fyra roterugnarna genom att forlinga
dem frin 30 till 50 meter och samtidigt Gverga till
produktion enligt vitmetoden. Anpassningen sked-
de dr 1914-16 samtidigt som ytterligare tvi roterug-
nar installerades i anliggningen. Leverantdr av dessa
ugnar var dven denna ging EL. Smidth. I samband
med de nya ugnarnas tillkomst revs den ursprungliga
ringugnen och samtliga schaktugnar. Vid rationalise-
ringar i cementindustrin under 1930-talet utokades
kapaciteten i anliggningen med roterugn 7 och 8,
vilka togs i drift 4r 1938. Nista fas i utbyggnaden av
fabriken var installationen av Europas lingsta roter-
ugn (166 meter) som skedde ar 1952. Fabriken var
di med sina tre roterugnar den storsta anliggningen
i Sverige med en produktion pa 1 500 ton cement
per dygn. Tre ar senare tillkom ytterligare en ugn —
nummer 10. Efterfrigan pa cement under det expan-
siva 1960-talet gjorde att ytterligare en storsatsning
genomfordes i Limhamnsfabriken. Ett raslamverk
byggdes nere i kalkbrottet och slammet transportera-
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des till fabriken genom en tvi kilometer lang tunnel
i berget under Limhamns samhille. Ytterligare en
roterugn installerades och togs i drift dr 1968, vil-
ket i praktiken férdubblade produktionskapaciteten.
Verksamheten upphorde ar 1978 som ett led i kon-
centrationen av den svenska cementtillverkningen
till Slite, Skévde och Degerhamn.




Fyra bilder fran cementfabriken i Limhamn.

Overst pa foregdende och denna sida syns tva bilder fran ca 1889-90.
Den undre bilden pa foregaende sida ar tagen ar 1915.

Den nedre bilden pa denna sida ar fran ar 1938.

Bilder fran Cementas arkiv, Landsarkivet Lund
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1892-1978 Hellekis

Hellekis Aktiebolag (1873-1913)

Skanska Cementaktiebolaget (1913-1969)

AB Cementa (1969-1973)

Industri AB Euroc (1973-1978)

Deldgare i Svenska Cementforséljningsaktiebolaget Cementa dr 1894.

Redan under de forsta aren av 1870-talet férekom
langt gangna planer pa att starta tillverkning av ce-
ment vid den norra delen av Kinnekulle. Provtag-
ningar pa de miktiga kalkstensfyndigheterna visade
pa utmirkta resultat och férhandlingar inleddes med
tilltdnkta finansidrer. Strdvandena att fa fram dll-
rickligt kapital misslyckades och inte férrin i bérjan
av 1890-talet togs frigan om etableringen av en ce-
mentfabrik upp pa nytt. Anliggningen f6rsigs med
tre stycken schaktugnar av Schoefertyp med nodvin-
dig kringutrustning i form av krossverk, ritegelpress
och torkugnar. Produktionen pagick med diverse
mindre forbittringar av ugnar, kross- och malverk
m.m. fram till & 1907 da en helt ny fabrik med en
roterugn levererad av EL. Smidth, togs i drift. Aret
dirpa installerades roterugn nummer tvi. Dessa
roterugnar var av 30 meters lingd och avsedda for
produktion enligt torrmetoden. En ny fabrik for
produktion enligt vitmetoden byggdes aren 1929-
31 med en roterugn pi 95 meters lingd, dven denna
levererad av EL. Smidth. Ytterligare en ugn togs i
drift 4r 1936. Efterkrigstidens stora expansion inom
byggsektorn gjorde att ytterligare en roterugn starta-
des i Hellekisfabriken 4r 1952 foljt av dnnu en ugn
ar 1956. Ugnarna var 50 meter linga och av sa kal-
lad Lepoltyp som arbetade med en halvtorr process
dir rimjélet granulerades och forvirmdes innan det
matades in i ugnarna. Verksamheten drevs fram till
dr 1978 dé ugnarna slicktes. Nedldggningen av fa-
briken var mycket uppmirksammad och som ersitt-
ningsindustri etablerades en tillverkning av isolerma-
terial — Rockwool — dir étskilliga av arbetarna fick
anstillning. Roterugnarna skrotades under 1990-ta-
let men delar av lokalerna hyser idag tillverkning av
diverse produkter till gjuteriindustrin.

Fabriksomradet idag &r endast ett fragment av den
anldggning som syns pa flygbilden pa motstdende sida.
Byggnaderna och de fore detta slamsilorna anvands
dock for nya dndamal. Foto SOA 2009

28 | Cementa Degerhamn



Hellekisfabriken fran luften i slutet av 1930-talet da bada de 95 meter ldnga roterugnarna var installerade.
Bild fran Cementas arkiv, Landsarkivet Lund

Fabriken kring sekelskiftet 1900 innan roterugnsepoken och elektrifieringen av driften. Schaktugnarnas skorstenar och den
hoga fabriksskorstenen ger anldggningen en karaktarsfull form. Bild ur reklambroschyr fran Cementa 1902, privat dgo
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1899-1928 Maltesholm

Maltesholms Cement Aktiebolag (1898-1925)
Skanska Cementaktiebolaget (1925-1928)
Deldgare i Svenska Cementforsaljningsaktiebolaget Cementa ar 1900.

Vid Maltesholm fanns ett tegelbruk och en kalkin-
dustri som sedan borjan av 1880-talet utnyttjade
de rikliga kalkstensfyndigheterna vid godset. Kalk-
stenen blev dven intressant som rivara for cement-
tillverkning och ar 1898 bildades ett bolag for att
uppfora en cementfabrik. Tillverkningen startade i
slutet av ar 1899 i fyra schaktugnar av Schneider-
typ enligt den halvtorra metoden och pégick fram
till 1908 di de ursprungliga ugnarna ersattes med
roterugn ett och tvi anpassade till produktion enligt
torrmetoden. Verksamheten bedrevs med tidvis stora
kvalitetsmissiga problem beroende pa frimst ojimn
kvalitet pa kalkstensrivaran. Problemen péverkade
rorelsen ekonomiskt och foretaget tvingades ar 1913
till en rekonstruktion. Produktionsproblemen 15stes
dock med en noggrannare och finare malning av r-
varan innan den matades in i ugnarna. Verksamhe-
ten vertogs av Skanska Cementaktiebolaget ar 1925
och drevs ytterligare tre ar innan fabriken lades ned.

30 | Cementa Degerhamn



Fabriken fotograferad i samband med nedldggningen &r 1928. Bild fran Cementas arkiv, Landsarkivet Lund

Maltesholmsfabriken nar anldggningen var nybyggd. Notera tagsetet framfér pannhuset.
Bild ur reklambroschyr fran Cementa 1902, privat dgo
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1902-1939 Klagshamn

Klagstorps Kalkbrotts Aktiebolag (1896-1922)

Klagstorps Cementverks Aktiebolag (1922-1934)

Skanska Cementaktiebolaget (1934-1939)

Deldgare i Svenska Cementforséljningsaktiebolaget Cementa dr 1904.

Foretaget grundades ar 1896 och tillverkade till en
borjan enbart brind kalk som producerades i en
ringugn och i schaktugnar. Ar 1902 startade cement-
tillverkningen i de f6rsta roterugnarna som installe-
rats i Sverige. Fabriksanldggningen bestod av tre ro-
terugnar av 23 meters lingd for produktion enligt
vatmetoden levererade av foretaget FL. Smidth. De
ursprungliga ugnarna ersattes redan ar 1916-17 med
nya 31 meter linga roterugnar med hogre kapacitet.
For att ombesorja transporterna frin det narbeldgna
kalkbrottet anlades tidigt en industrijirnvdg som
med tiden blev timligen omfattande. Inte mindre dn
ca 17 km spar fanns inom omradet. Foretaget infor-
livades med Skanska Cementaktiebolaget ar 1934.
Driften upphéorde i maj 1939. Virt att nimna ir de
dnnu kvarvarande cementsilor som uppfordes av ar-
merad betong redan dr 1918.

32 | Cementa Degerhamn



Klagshamnsfabriken pa 1920-talet. Cementsilorna i bakgrunden gots i armerad betong och finns fortfarande kvar. Bild
fran Cementas arkiv, Landsarkivet Lund

Vy fran luften strax innan fabriken stangdes ar 1939. Ugnshuset och delar av resterande byggnader finns kvar dn idag och
anvands som stall och ridhus. Bild fran Cementas arkiv, Landsarkivet Lund
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1908-1940 Bromolla

If6 Kaolin- & Chamottefabriks Aktiebolag (1903-1909)

[f6 Cementfabriks AB (1909-1927)

Skanska Cementaktiebolaget (1927-1940)

Deldgare i Svenska Cementforséljningsaktiebolaget Cementa ar 1909.

Tillverkningen av cement i Bromsélla startade vid
halvarskiftet ar 1908 i en da helt nyuppford fabrik
for produktion enligt torrmetoden i tvd roterug-
nar av mirke Fellner & Ziegler, Frankfurt. Efter en
brand som 6delagt det kalkugnskomplex som tidi-
gare funnits pd platsen, fanns ingen avsittning for
det miktiga lager med kalksten som var tvunget att
avbanas innan den underliggande kaolinleran kun-
de brytas. Cementproduktionen blev 16sningen pa
kalkstensoverskottet samtidigt som foretaget spadde
en lysande konjunktur for tillverkningen av det nya
byggnadsmaterialet. Verkligheten blev dock betydligt
svarare in man riknat med och foretaget tvingades i
konkurs redan efter drygt ett ars produktion. Efter
ombildning av féretaget fick Skinska Cementforsilj-
ningsaktiebolaget (Cementa) en huvudroll i det fort-
satta dgandet av fabriken. Ugnarna konverterades till
vatmetoden efter tester i Visby cementfabrik dren
1914-15. Verksamheten bedrevs fram «ill &r 1940 da
byggnader och anliggningar revs.
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IFO-anldaggningen frén ovan. Fabriksomradet domineras helt av porslinstillverkningen och cementfabriken syns langst
bak i bilden med en dnnu rykande skorsten. Strax efter det att bilden togs ar 1940 avslutades cementtillverkningen och
anlaggningen revs. Bild fran Cementas arkiv, Landsarkivet Lund

Roterugnarna i Bromalla, sannolikt fotograferade i samband med uppférandet ar 1908. Bild ur Palde, Bromdélla
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1916-1933 Rute, Valleviken

Gotlandska Cementaktiebolaget Rute (1916-1921)
Aktiebolaget Vallevikens Cementfabrik (1921-1933)
Aktiebolaget Ruteverken (1933-1947)

Vid Valleviken pa Gotlands norddstra spets starta-
de ar 1916 uppférandet av en cementfabrik och en
hamn for att kunna exploatera de ansenliga mingder
med kalksten som fanns vid det nirbeligna Fardume
trisk. Bygget av anldggningen blev svirare 4n berik-
nat, till stor del pd grund av materialbristen under
forsta virldskriget. Dessutom var det stora leverans-
problem frin den tyska firman Curt von Greuber
som tillverkade den kontinuerliga schaktugn med
roterrost som skulle anvindas i anliggningen. Forst
ar 1919 kunde produktionen komma iging men
kostnaderna f6r den nyanlagda hamnen blev si stora

att bolaget tvingades i konkurs redan ar 1921. Nya
intressenter tog 6ver och utvidgade verksamheten till
att omfatta fem schaktugnar. Bland annat tillverka-
des smiltcement i stor skala och produktionen av det
da nya byggnadsmaterialet Siporex skedde hir pa en
av de forsta platserna i landet. Ar 1933 inforlivades
rorelsen i Skanska Cementaktiebolaget som dock
redan tre ar senare forsatte bolaget i likvidation. I
samband med detta upphorde tillverkningen av
portlandcement medan smiltcementtillverkningen
fortsatte fram till ar 1939.

Interidrbild fran Rutefabriken. Personalen ar uppstalld hdgst upp i ugnshuset och ugnskransarna syns i bakgrunden. | taket
|6per axelledningar och ett transportband for chargering av ugnarna. Bild fran Blase Kalkbruksmuseum
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Industriomrddet i Valleviken med egen hamn och kontorsbyggnaden till hdger i bild.
Bild fran Cementas arkiv, Landsarkivet Lund

Symbolen for industrin — den hoga skorstenen — &r sprangd och teglet ligger spritt dver omradet.
Bild fran Slite Industrimuseum

Cementa Degerhamn | 37



1914-1919 Skanor

Baltiska Cementfabriks Aktiebolaget (1914-1919)

Under de f6rsta dren av 1900-talet planerades en ce-
mentfabrik att uppféras i Skanér. Liget kan tyckas
mirkligt utan ravaror i anslutning till fabriken och
i en tid di konkurrensen pd cementmarknaden var
mycket hird. Planerna pa en fabrik realiserades dock
inte forrdn ar 1914 dé dillverkningen startade med
ravaror som skeppades till anliggningen frin M66n
i Danmark. Brinslebrist under forsta virldskriget
i kombination med mérdande konkurrens frin de
nirbeligna redan etablerade cementindustrierna och
en tillverkningsmetod som formodligen inte riktigt
holl vad den lovat, medférde att satsningen gick i
konkurs redan ir 1919. Agarna bestod bland annat
av personer inom den norrlindska skogsindustrin.

Sveriges mest kortlivade cementfabrik fran ovan. Anldggningen var en felsatsning fran borjan och bade logistik och
tillverkningsmetod saknade verklighetsforankring, varpa konkursen blev ett faktum redan fem ar efter starten. Bild fran
Christian Kindblads privata samling
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44-

Cementfabriken i Skanér pa en symbolisk bild med betande far i férgrunden.
Bild fran Christian Kindblads privata samling
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Direktor Bayards aktie visade sig tdmligen fort endast ha kuriosavérdet kvar. Notera den idealiserade bild av anldaggningen
som syns svagt bakom texten. Bild fran Christian Kindblads privata samling
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1919- Slite

Slite Cement och Kalk Aktiebolag (1916-1954)
Skanska Cementaktiebolaget (1931-1969)

AB Cementa (1969-1973)

Industri AB Euroc (1973-1992)

Euroc AB (1992-1996)

Scancem AB (1996-1999)

HeidelbergCement AG (1999-)

Vid omridet kring Slite pa nordostra Gotland har
det under ling tid funnits en tillverkning av brind
kalk. Kalkstensrévaran ar lttillganglig och av myck-
et god kvalitet, vilket gjorde att dven cementtillverk-
ning blev aktuellt under 1910-talet. Ar 1919 stod
en helt ny fabrik redo att startas med en roterugn
for tillverkning enligt vitmetoden. Fabriken var en
komplett leverans frin den tyska firman Polysius i
Dessau — ursprungligen avsedd for en anliggning i
Ruminien. P4 grund av ridande virldskrig kunde
minnen bakom Slitefabriken fa ta 6ver ugnen till ett
formanligt pris. Ugn 2 togs i drift ar 1929 och dven
denna levererades av Polysius. Efter Skinska Cemen-
taktiebolagets 6vertagande av anliggningen ar 1931
startade en modernisering och utbyggnad av pro-
duktionen. Ar 1935 moderniserades ugn 1 av den
danska firman EL. Smidth som dven levererade ugn
3 som togs i drift ar 1939. Foretaget hade under ling
tid fungerat som huvudleverantér at Skéinska Ce-
mentaktiebolaget och dven ugn 4 frin &r 1950 och
ugn 5 som startades 1961 levererades av danskarna.
Utvecklingen av tekniken for cementframstillning
hade nu gétt sa lingt att de timligen energislukande

vatugnarna i allt stdérre utstrickning kom att ersdc-
tas med ugnar for framstillning enligt torrmetoden.
Dessa ugnar forsdgs med forvirmare — kalcinatorer
— som avsevirt forbittrade bidde produktens kva-
litet och brinsleckonomin i anlidggningarna. Vid
den stora utbyggnaden av Slitefabriken i mitten av
1960-talet togs darfor steget fullt ut att infora torr-
metoden i anliggningen. Ugn 6 installerades av den
tyska firman Kléckner-Humboldt-Deutz och var
klar att tas i drift &r 1964. Aven ugn 7 frin ar 1970
kom fran samma leverantdr. Efter en omfattande
strukturrationalisering i den svenska cementtillverk-
ningen under 1970-talet fattades beslut om att satsa
stort pd Sliteanlidggningen. Samtidigt avvecklades
alla fabriker utom de tvé i Degerhamn och Skévde.
Produktionen koncentrerades till de kvarvarande an-
liggningarna och i Slite investerades i ytterligare en
ugn — nummer 8 — som startades dr 1979. Ugnen
forsdgs med en for tiden timligen avancerad kalcina-
tor och dven rdmaterialhanteringen gjordes om frin
grunden. Ugnen justerades under de féljande dren
upp till en kapacitet pd drygt 5 000 ton cementklin-
ker per dygn och Slite 4r sedan dess Sveriges storsta

Installation av roterugn 2 medan produktionen pagar for fullt i den forsta ugnen bredvid.
Bild fran Slite Industrimuseum
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Ovan till vanster lossas en kvarncylinder pa kajen i
Slite. Grova kéttingar och rikligt med pallvirke 16ser
uppgiften.

Ovan till héger. Lossning av kol i hamnen. Kolet slapps
ned i en ficka varifran sma jarnvagsvagnar lastas och
fors in i fabriken via en kabelbana.

Till hoéger syns trefasmotorn som sannolikt drev en av
kvarnarna i anldggningen.
Bilder fran Slite Industrimuseum

Forsta ugnen i Slite monteras i den stora ugnshallen. Notera det intrikata trafackverket i taket och ljuset som kommer in i
lokalen via de hoga fonstren med rundbdgeformade dverstycken. Enkla bockkranar har uppférts dver ugnen for att hjdlpa
till vid montaget av kuggkrans och drivning. Kontrasten mellan datidens hdgteknologiska ugn och skottkarran av trd i
forgrunden &r pafallande. Bild fran Slite Industrimuseum
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1925- Skovde

Aktiebolaget Gullhégens bruk (1916-1973)
Industri AB Euroc (1973-1992)

Euroc AB (1992-1996)

Scancem AB (1996-1999)
HeidelbergCement AG (1999-)

cementfabrik.

Cementtillverkningen i Skovde har sina rotter i en
livlig kalkbranningsindustri som har verkat vid Bil-
lingen i flera hundra ér. I bérjan av 1900-talet utvid-
gades kalkbrinningen till att omfatta inte mindre dn
18 kalkugnar i det di nybildade bolaget AB Gull-
hégens bruk. Kalkbrinningen pagick tll 4r 1951.
Tankarna péa cementtillverkning realiserades i borjan
av 1920-talet da den tyska firman Curt von Grueber
fick i uppdrag att projektera en komplett cementfa-
brik. Anliggningen uppfordes timligen raskt och pa
hosten 1924 tindes den forsta av de kontinuerligt
arbetande schaktugnarna. Totalt togs tre schaktugnar
i drift innan fabriken moderniserades med en forsta
roterugn for vatmetoden 4r 1935. Ugn 2 tillkom ar

1939 och ugn 3 ar 1952. Samtidigt stoppades drif-
ten i de gamla schaktugnarna. En fortsatt expansion
skedde med ugn 4 som togs i drift ar 1956. Produk-
tionskapaciteten i Skovdefabriken var da 600 000
ton per ar. En sista roterugn — nr 5 — for vitmeto-
den installerades ar 1964. Ugn 6 ar 1969 byggdes for
produktion enligt torrmetoden och fabriken hade
efter utbyggnaden en kapacitet av 1,7 miljoner ton
cement per dr. Virt att notera ir att Sveriges totala
forbrukning av cement nidde sin kulmen &r 1969
med 4 miljoner ton. En siffra som direfter ej har
overtriffats. Idag dr Skovdefabriken den nist storsta
anliggningen i Sverige med en produktionskapacitet
pa ca 600 000 ton cement per 4r.

Roterugnen i Skoévde ar férsedd med en planetkylare som syns i hoger bildkant. Foto SOA 2008
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Roken ligger tat dver cementfabriken i Skdvde pa denna bild frdn 1930-talet. | bakgrunden syns kalkstensberget Billingen.
Bild ur Johansson, Fran kalkbranning till modern cementindustri.

Cementa Degerhamn | 43



1932-1966 Hidinge

Aktiebolaget Lanna bruk (1930-1934)
Hidinge Kalkverk Aktiebolag (1934-1966)

Cementfabriken vid Lanna uppférdes av Koopera-
tiva Férbundets dotterbolag pa det industriomride
som under perioden 1917-1923 hade hyst Aktie-
bolaget Svenska Skifferverken. Olika privata intres-
senter kopte marken ar 1929 i syfte att uppféra en
cementfabrik pi omradet. Si blev dock inte fallet
utan Kooperativa férbundet forvirvade omridet och
lit uppfora en cementfabrik som stod klar ar 1932.
Produktionen skedde i en schaktugn med en kapa-
citet om 15 000 ton cement per ir. Produktionen
var sparsam under de forsta aren och redan 1934 ar-
renderade Skinska Cementaktiebolagets dotterbolag
Hidinge Kalkverk Aktiebolag fabriken som da leve-
rerade ca 4 000 ton cement per ar. Kvaliteten var
lgre 4n i de 6vriga av Skinska Cementaktiebolagets
fabriker och sildes som B-Cement under varumirket
Kron. Verksamheten drevs i blygsam skala fram till
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Tva flygbilder dver Hidinge Kalkverk. Pa motstdende sida syns hur réken stiger mot skyn fran den i ugnshuset inbyggda
schaktugnen medan det star tva évergivna schaktugnar for kalkbranning i bildens mitt. P bilden ovan ar ugnarna rivna

och réken fran anldggningen har lagt sig. Kalkbrottet i férgrunden &r vattenfyllt och i bakre delen av bilden syns de brott
som anvandes fram till dess att produktionen upphérde.

Bilder fran Orebro Linsmuseums bildarkiv

En Scanialastbil med tre cementbehallare som anvandes for distribution fran Hidinge

Kalkverk. Leveranserna av l6scement inleddes ar 1948. Bild ur Kring roterugnen nr 2 1952,
Landsarkivet Lund.
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1941-1978 Koping

Skdnska Cementaktiebolaget (1941-1969)
AB Cementa (1969-1973)
Industri AB Euroc (1973-1978)

nedliggningen dr 1966.

Tillverkningen vid den strategiskt placerade fabriken
var planerad att startas redan ar 1939 men f6rhin-
drades av krigsutbrottet och inleddes forst tvéd ar se-
nare. Produktionen skedde enligt vitmetoden i tvd
roterugnar. Ugn 1 togs i drift &r 1941 och var en 145
meter ling vatugn levererad av EL Smidth. Ugn 1
togs i drift ar 1946. Tillverkningen upphérde i ugn
1 4r 1973 och i Ugn 2 ar 1978. Bida ugnarna kon-
verterades omgiende for kalkbrinning. Transpor-
terna frdn kalkbrottet i Forsby till fabriken i Képing
skedde med en 42 km lang linbana, vilken togs ur
drift ar 1997. Linbanan 4r numera ett industriminne
som forvaltas av stiftelsen Kalklinbanans vinner.
Den forna cementfabriken ér fortfarande i drift som
kalkbrinningsanliggning och 4gs av foretaget Nord-
kalk AB.

Linbanan fraktade kalkstenen fran brottet mer an 40 km soder om fabriken finns fortfarande kvar och ér idag ett
industriminne som vardas av en ideell forening. Vid mottagningsstationen i Koping har tiden statt still och dnnu idag kan
man med latthet folja kalkstenens vég in i produktionen. Foto SOA 2009
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Cementfabriken i Képing har i stort behallit sin karaktar
sedan tillverkningen upphérde. Idag tillverkas brand kalk
av foretaget Nordkalk.

Foto SOA 2009

Linbanans strackning genom flera kommuner och tva lan
framgar av denna kartskiss. Bild ur Aberg, Cement i 100 ar
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1949-1980 Stora Vika

Skanska Cementaktiebolaget (1949-1969)
AB Cementa (1969-1973)
Industri AB Euroc (1973-1980)

Cementfabriken i Stora Vika var den sista av
1900-talets anliggningar som uppfordes. Syftet var
att fi till stind en fabrik som kunde forse den ex-
panderande Stockholmsmarknaden med cement
utan allt f6r langa transporter. Anliggningen togs i
drift &r 1949 med tva roterugnar for vétprocessen
med en kapacitet om totalt 300 000 ton cement per
ir. Mindre ombyggnader skedde under dren fram
till nedldggningen 4r 1980 och de tva roterugnarna
var i drift under hela fabrikens livslingd. Efter ned-
laggningen har fabriken anvints f6r diverse indamal
bland annat anrikning av brinsle och tillverkning av
viaxtndringspellets.

Bada roterugnarna i rorelse pa den tiden det begav sig i Stora Vika. Notera UNAX-kylarna pa utsidan av ugnsmanteln.
Jamfort med moderna ugnsinstallationer har dessa ugnar enbart en brakdel av all den kontrollutrustning som kravs da
man eldar med alternativa branslen. Bild fran Bild- och Folkrérelsearkivet, Nynashamn
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Rdmateriallagret i Stora Vika borjar se allt mer skamfilat ut och delar av taket har fallit in.. Annu kan en besdkare dock ana
den storhet som fanns i anldggningen da den var i full drift. Foto SOA 2009

Kontrasten mellan den évergivna kdnslan som anldggningen utstralar idag (bilden till vanster) och den svartvita bilden
ovan ar pafallande stor. Arbetarna kdmpar med att mura om roterugnens infodring vid utloppshalen till klinkerkylarna. |
mitten syns brannarlansen som ar férsedd med ett profilerat skydd for att férhindra klinkern fran att fastna pa éversidan.
Foto SOA 2009 och Bild- och Folkrorelsearkivet, Nynashamn
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Kallor

Publicerade Internet
Granstrom G.A., Svenska Cementforsiljnings Aktie- www.nordkalk.se
bolaget 1893-1922, Stockholm 1923.

www.kalklinbanan.se
Johansson Ove, Frin kalkbrinning till modern ce-
menttillverkning — en exposé i ord och bild over 70 drs
cementtillverkning vid Billingen, Skovde 1994.

Julihn Eric, Spade Bengt, Industriminnen i Gotene
kommun, Karlsborg 1979.

Kindblad Christian, Skanirs cementfabrik, ur: pa
Ljungen nr 25, Kulturféreningen Calluna, da och
nu pa Ljungen, Skanor 2005.

Kock Karin, Skdnska Cementaktiebolager 1871-1931,
Malmg 1932.

Larsson Alfr. Den svenska kemiska industrien, Stock-
holm 1922.

Lundgren Helena, Knutson Udd Lena, Stora Vika
Cementfabriken, Lansstyrelsen Stockholms lin 2006.
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Riisager Knudage, FL.Smidth & Co 1882-1922,
K6penhamn1921.

Aberg Alf, Cement i 100 ar, Malmé 1972.

Muntliga

Ellner Anders, £d. anstilld vid Cementfabriken i  EN°72 % obligation pd 1 000 kr frén Olands Cement
Ko of > 1090806 Aktiebolag, utgiven &r 1888. Obligationerna var ett sitt
oping, teictonsamta att finansiera bygget av den forsta cementfabriken.

Bild fran Tekniska Museets arkiv
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Aluntillverkning och
kalkbranning

Berggrunden pa Oland ir grunden till all den indu-
stri och verksamhet som beskrivs i denna skrift. I den
schematiska bilden ovan syns fastlandet till vinster
(V) och Ostersjon till hoger (O) Siffrorna represen-
terar var sitt lager av berggrunden. 1 Granit, 2 Kam-
brisk sandsten, 3 Gron lerskiffer, 4 Sandstensskiffer,
5 Alunskiffer med orstensbankar, 6 Ceratopygekalk
och skiffer, 7 Orthoceras- och Chasmopskalk. Illus-
trationen ir himtad ur Franz Killigs skrift Olands
Cement A.-B. 1886-1936.

Alunbruk och kalkbranning

Traditionen att utnyttja de resurser i form av kalk-
sten och alunskiffer som finns i Sédra Mockleby ar
gammal. Utan att i detalj redogéra for alla de histo-
riska turerna kring kalkbrinning och alunframstill-
ning kan det vara pa sin plats att ge en kortfattad
beskrivning av dessa verksamheter — inte minst for
att den kunskap som ackumulerades i bygden kring
dessa material, vil kom till pass d4 cementfabriken
skulle anliggas.

Historien tar sin bérjan i den verksamhet som
kom att kallas Lovers bruk och som anlades ar 1723
i syfte att framstilla alun ur alunskiffer. Alun (ett
dubbelsalt av aluminium och kalium AIK(SO,), + 12
H,O) var vid tiden ett eftertraktat imne som anvin-
des i bland annat garverierna for beredning av skinn
och vid firgning av textilier. I och med utvecklingen
av metoder att framstilla aluminiumsulfat industri-
ellt, férsvann alunbruken. Den sista framstillningen
i Sverige skedde dr 1912 vid Andrarums alunbruk i
Skéne.

Lovers bruk grundades med stora planer. Till-
verkningen av alun skulle ske i ett nyanlagt bruk dir
alunskiffern rostades, lakades ur med hjilp av olika
sorters lut varpd de l6sningar som uppstod indun-
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stades till kristaller i blyklidda pannor. Den slutliga
produkten saldes i form av alunkristaller. Tillverk-
ningen kom dock av sig redan tidigt eftersom bristen
pa ved dill brinsle i rostugnarna var mycket stor. I
stillet brots alunskiffern och skeppades till det sma-
lindska fastlandet till ett for indamalet anlagt bruk
vid Hagby. Révaran visade sig utmirkt och alunet
frin Degerhamn blev en kvalitetsprodukt som sildes
under varunamnet Maria med Christusbarnet.

Spdren efter aluntillverkningen syns som enorma
deponier av rédfyr — alunskifferaska. Foto SOA 2010



Tillverkningen pégick under stor framgéing fram till
1790-talet dd askmingderna och bristen pé ved gjor-
de verksamheten svirhanterlig. Bruket lades smai-
ningom ned och flyttades tillbaka till Degerhamn ar
1841. Flytten var delvis ett resultat av att man hade
utvecklat tekniker for att kunna anvinda alunskiffret
som brinsle i de ugnar dir man rostade skiffern. Re-
dan ir 1803 hade dock en ny verksamhet for alun-
framstillning etablerats i Degerhamn under namnet
Olands Alunbruk. Konkurrensen blev hird mellan
de tvd bruken och pa kontinenten utvecklades ke-
miska metoder att framstilla alun industriellt, vilket
kom att utplana stora delar av marknaderna for de
dlderdomliga svenska bruken. I forsok att forlinga
produktionen konverterades anliggningarna till
kalkbrinnerier, stenhuggerier och stensliperier. Pa
1870-talet var konkurrensen sa hard att alunbruken
i praktiken upphorde med storsta delen av tillverk-
ningen. Efter att Olands Alunbruk képt Lovers bruk
pa 1870-talet, upphorde till slut aluntillverkningen i
mitten av 1880-talet. Resterna efter bruksmiljon kan
dock fortfarande upplevas — inte minst den kvadra-

tiska skorstenen murad med kalkstenar, ett magasin
och diverse grundrester samt bruksgatans arbetare-
bostider vittnar om den omfattande verksamheten.
De tydligaste sparen efter aluntillverkningen dr dock
de enorma mingder med alunskifferaska som finns
overallt i omgivningarna runt bruken.

Kalkbrinningen hade pagitt sedan 1820-talet
och kom i och med aluntillverkningens nedging
att bli den dominerande niringen vid Degerhamn.
Tillverkningen skedde i 6ppna filtugnar som eldades
med alunskiffer — en metod som dven praktiserades
pa andra hall i landet dir skiffern fanns som brinsle.
Efter att Olands Cement A.B. grundats ir 1886 och
bolaget kdpt de gamla alunbruken, fortsatte tillverk-
ningen av brind kalk. De gamla brinningsplatserna
i det forsta alunskifferbrottet ovanfor hamnen blev
for svarhanterliga i och med de stora mingder med
skifferaska som bildades vid brinningen. Platsen
overgavs i borjan av 1900-talet till forman for nya
filtugnar vid det si kallade norra berget strax norr
om den nuvarande cementfabriken.

Efter installationen av roterugnen i cementfabri-

Bruksgatan vid alunbruket ligger tom och stilla. Annat var det nar hundratals arbetare med familjer var sysselsatta i det
mddosamma arbetet med att utvinna alunsalt ur alunskiffern. Foto SOA 2010
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ken inleddes f6rs6k med att brinna kalk i de gamla
cementschaktugnarna. Vissa ombyggnader f6r kon-
tinuerlig matning av ravaror och brinsle genomfor-
des och i borjan av 1920-talet anvindes samtliga tolv
ugnar for kalkbrinningen. Samtidigt kunde den al-
derdomliga tekniken med att brianna kalk i falcugnar
overges. Resultatet av den omfattande kalkbrinning-
en i schaktugnarna blev stora mingder skifferaska
som via tvd linbanor transporterades bort frin ugns-
huset ut i omgivningarna. Askdeponierna bildar idag
avgrinsning mellan cementfabriken och den dsterut
liggande bebyggelsen i Sodra Méckleby.

Kalkbrinningen slet hért pa schaktugnarna och
ar 1926 flyttades brinningen till den gamla masugn-
sanliggning som anpassades till den nya uppgiften
genom att frses med en transportbrygga for kalk
fran den bakomliggande landborgen till toppen av
masugnen. Aven utmatningen av den brinda kalken
anpassades genom installationen av en automatisk
rostanliggning. Malmfickorna anvindes som lager
for den koks som utgjorde brinsle vid kalkbrin-
ningen. Aven de tre rostugnarna som anvints for att
rosta malm i masugnsprocessen konverterades till
schaktugnar f6r kalkbrinning i slutet av 1920-talet. I
samband med detta byggdes ytterligare en lastbrygga
for kalkstenstransporterna. Verksamheten bedrevs
med endast mindre férindringar fram till &r 1955 da
kalkbrinningen upphérde.

I den norra delen av hamnomradet verkade f6-
retaget A.B. Degerhamns kalkbruk sedan 1890-ta-
let. Kalkbrinningen skedde till en bérjan i filcugnar
men foretaget overgick till att brinna kalken i skiffer-
eldade schaktugnar i borjan av 1900-talet. Alunskif-
feraskan som bildades anvindes som révara i tillverk-
ningen av anghirdade kalkskifferstenar som saldes
under varunamnet Siluriategel. Stora problem med
tillverkningen och kvaliteten pa produkten gjorda att
foretaget tvingades i konkurs och resterna Gvertogs
av Olands Cement AB. Nigon drift i produktionen
av vare sig kalkugnar eller kalkskifferstenar upptogs
aldrig och anliggningarna revs efter hand.

Skorstenen vid det forna alunbruket. Foto SOA 2010



Degerhamns kalkbruk i slutet av 1920-talet. De sex schaktugnarna chargerades med kalksten och alunskiffer fran

det vaningsplan som byggts upp i h6jd med ugnskransarna (6ppningarna). Ramaterialet och branslet kdrdes ut pa
handdragna decauvillevagnar via en hégbana som ledde ut fran klinten i bakgrunden av bilden. Notera sparsystemet
och vagnarna som finns i férgrunden. Med dessa transporterades skifferaskan till deponierna och den branda kalken till
slackningsstationen som fanns bakom fotografen. Bild fran S6dra Méckleby Hembygdsférening
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Forsta cementfabriken

Degerhamns idldre industrier baserade sig pa de stora
fyndigheter av kambriska skiffrar — alunskiffer och
silurisk kalksten — som finns i trakten. Tillgdngarna
var avgorande ocksa for den cementindustri som
vixte fram under sent 1800-tal. Dessutom uppfyllde
Degerhamns hamn, som ansigs vara en av Olands
bista, kravet pa en vilfungerande och billig distribu-
tion av cementet.

Aluntillverkningen hade redan pa 1850-talet bli-
vit mindre lonsam i takt med att den kemiska indu-
strin vixte fram pa kontinenten, och storhetstiden
for de bigge alunbruken i Degerhamn nirmade sig
sitt slut. 1885 sildes Lovers Bruk till konsul Nils
Persson i Helsingborg och direkedr Julius Frosell i
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Stockholm, och aret dirpi dven Olands Alunbruk.
Affiren skedde med avsikten att anligga en cement-
fabrik pa platsen. Den 10 november 1886 konstitu-
erades Olands Cementaktiebolag som landets tredje
cementfabrik och samtidigt képte det nya bolaget in
de bigge alunbruken. Férutom cement skulle ocksa
en rad andra produkter tillverkas och siljas: brind
kalk, alunskiffermjél, bade rd och bearbetad kalk-
sten for byggnadsindamal, murtegel, alun, rodfirg,
jarnvitriol samt gron och gul slamfirg. Ordforande i
bolagets forsta styrelse blev den kinde polarforskaren
professor Adolf Erik Nordenskiold. Kanske var det
dirfor som bolagets varumirke fick isbjérnen som
symbol. Nordenskiold var ocksd chef f6r mineralolo-
giska avdelningen vid Riksmuseet i Stockholm.

Nir Sveriges forsta cementfabriker anlades fanns
ménga gemensamma nimnare bade med tegel- och
kalkindustrin och med kvarnindustrin. En vanlig ar-
betsging var att forst framstilla rimassa som direfter
formades till tegel och brindes till cementklinker i
schaktugnar liknande de som anvindes for kalk-
brinning. Hir var det alltsd den torra metoden som
gillde. For att fa ett bra resultat med torrmetoden
krdvs ett homogent rimaterial som ir fallet i Deger-
hamn. Torrmetoden ir brinslebesparande eftersom
brinningen gar snabbare nir ingangsmaterialet dr
torrt. I bérjan av 1900-talet borjade roterugnarna att
konkurrera ut de dldre ugnstyperna men det var fort-
farande torrmetoden som dominerade. Vildigt snart
overgick manga fabriker till den vita metoden, men
cementtillverkningen i Degerhamn har hela tiden
skett enligt torrmetoden.
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En stamaktie for Olands Nya Cement-Aktiebolag frén &r 1895. Bild fran Tekniska Museets arkiv

Kvarnhus 2. Ugnshus 3. Packhus 4. Alunbrukets kontor 5. SI6jdbod 6. Pannhus och
stensliperi 7. Magasin for alun och rodférg 8. Vattenbasséng 9. Bruksstall 10. Disponentbostad Bild ur Killig 1936

Cementfabriken 1890: 1.
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Den 2 april 1887 pibdrjades byggandet av cement-
fabriken och parallellt med detta fortsatte produk-
tionen vid de ildre industrierna. Byggnaderna som
hérde till Lovers Bruk hade dock rivits for att limna
plats 4t cementfabriken. Bolaget anlitade den tyske
cementteknikern H. Friihling f6r planeringen av an-
laggningen. Frithling tog fram en lite udda metod
for cementtillverkning som tidigare hade anvints i
Frankrike och Polen. Istillet for det gingse tillvi-
gagangssittet dir rd kalksten utgjorde huvudrivara,
anvindes hir brind kalk. Kalken blandades med
skifferaska frin bolagets filtugnar och blalera frin
Piboda i Smaland. En av lerans funktioner var att
gora rimassan mer plastisk och formbar vid tegeltill-
verkningen. I processen slicktes den brinda kalken
med uppslammad lera och skifferaska i stybbform.
Tanken var att fa en billig tillverkning dér rimateria-
len inte behovde malas. Inblandningen av skifferaska
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Aret &r 1887 och cementfabriken &r under uppbyggnad. Byggnaderna i bild ar fran vanster angpannehuset, angmaskinhuset och kvarnhuset, alla
uppforda i kalksten. Hogst upp pé kvarnhuset finns en lanternin av trd. Aven ugnshuset borjar ta form bakom kvarnhuset och skorstenen &r redan
uppmurad. Bild fran S6dra Méckleby hembygdsmuseum

i ramassan skulle ocksa ge en ligre kolférbrukning.

Fabriken var klar att sittas iging den 1 januari
1888 men den forsta tiden skulle kantas av mot-
gangar. Lerslammet som forslades genom langa led-
ningar fros fast i den stringa kyla som ridde. Sam-
manblandningen av rimaterialen som ir ett viktigt
moment i processen visades sig ockséd fungera daligt.
Men inte nog med det, sjilva metoden att brinna
kalken fore ramjolstillverkningen resulterade i ett
odugligt cement med f6r hog svavelhalt. Vid kalk-
brinningen bildades nimligen en viss mingd gips
som i sin tur innehaller svavel och brinnprocessen i
schaktugnarna kunde inte driva ut tillrickligt myck-
et av detta imne.

Driften maéste 4dndras om totalt och kostnaderna
skot i hojden. Den kidnde tyske cementexperten Dr.
Wilhelm Michaélis anlitades i ett par ars tid som tek-
nisk radgivare vid omliggningen. Under en treména-
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Bilden visar cementfabrikens produktionsutrustning ar 1888. | ugnshuset fanns tio perio-
diska schaktugnar, kvarnhuset var utrustat med atta par kvarnstenar och stamphuset med
tva tegelslagningsmaskiner. Kraftforsorjiningen skedde i dngmaskin- och angpannehuset
som lag i direkt anslutning till kvarnhuset. Har fanns tre angpannor och tva angmaskiner.
Bild ur Killig 1936

dersperiod pa plats i Degerhamn avsléjade Michaélis
de missférhallanden som radde vid fabriken. Mellan
Michaélis och Friihling fanns en koppling genom fir-
man Frithling, Michaélis & Co. i Berlin dir Friihling
tidigare hade varit deldgare. En viktig férindring i
driften vid Olandsfabriken blev att brind kalk byttes
ut mot ra kalksten som himtades frin ett nydppnat
brott och maldes tillsammans med torkad lera. Som
en foljd av detta blev kvarnverket for litet och méste
byggas ut. Tillverkningen kom till slut iging vid mit-
ten av 1888, nu gick det bittre dven om mingden
producerat cement blev mycket ligre dn beriknat.
1889 uppgick investeringarna till 660 000 kronor
och fabriken kunde 4nd4 inte anses vara firdigbyggd.

Fabrikens viktigaste delar var ett kvarnhus och ett
ugnshus. Vigg i vigg med kvarnhuset lig angpanne-
huset och dngmaskinhuset. Utrustningen bestod av
tre angpannor och tvd dngmaskiner av fabrikat Atlas

respektive Bolinder. Vid den hir tiden maldes bade
rimjol och cement i samma byggnad. I kvarnhuset
fanns en sirskild avdelning som kallades Stamphu-
set och dir pressades ramassan till tegel. Ugnshuset
var utrustat med tio periodiska schaktugnar och en
drygt 40 meter hog skorsten. I ett dokument frin
1895 beskrivs ugnsavdelningen sa hir:

10 smad cementschaktugnar, sammanbyggda till
en stor kalkstensborg, hvarigenom alla indringar
af de synnerligen briinsleslukande ugnarne goras
néstan omdjliga.

Emballage i form av tritunnor med plats f6r 180 kg
cement tillverkades i en tunnbinderiverkstad som var
inhyst i en gammal stenbyggnad. Cementet packa-
des i tvd hamnmagasin av tri.
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Efter den misslyckade starten lades tillverk-
ningen om. Kalkstenen brots i ett brott om-
kring tvé kilometer frén fabriken och blileran
anlinde med bét frin Smaland. 1891 képte
bolaget in lertaget i Piboda. Fran bérjan
frakcades kalkstenen fran brottet till fabriken
med hjilp av hist och vagn. Senare byggdes
en jirnvig och diesellok drog vagnarna med
sten. Stenen krossades och torkades tillsam-
mans med leran i si kallade "torkdarror” som
eldades med alunskiffer, materialet fordes se-
dan till kvarnhuset f6r att malas till rimjol i
kulkvarnarna. Principen fér en kulkvarn ir
att godset fors in i en kort cylinder fylld med
stalkulor. Genom en snabbt roterande rérelse
faller kulorna ner pa och krossar materialet.
For att kunna pressa ramjolet till tegel i en av
tegelslagningsmaskinerna i Stamphuset tillsat-
tes en liten mingd vatten. Det firdiga teglet
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1899: arbetet i kalkbrottet var hart och slitsamt. For transport av den brutna stenen fanns en smalspadrig rals fram till fabriken.
Bild fran Sodra Mockleby Hembygdsférening

torkades i torklador eller pa torkstillningar utomhus
innan brinningen. I ugnshuset brindes teglet till
cementklinker i nigon av de tio schaktugnarna och
malningen av klinker till cement skedde i kvarnhu-
set. Fér cementmalningen fanns till att bérja med
dtta par kvarnstenar av fransk silikatsten. 1890 sys-
selsattes 234 arbetare i fabriken.

I Degerhamn anvinde man sig av schaktugnar
som arbetade enligt samma princip som vid kalk-
brinning. Schaktugnen bestod av ett vertikalt murat
schakt. Driften kunde vara antingen periodisk eller
kontinuerlig. Vid direkt eldning blandades brinslet
med det material som skulle brinnas. Ugnarna kun-
de ocksi eldas genom separata eldstider eller med
generatorgas. Infor brianningen i schaktugnen maste
den malda rimassan forst formas till tegel som tor-

kades.



| . Planteckning.
 Dfands Gementfabrif

HKabmar Lan.

Stkate 1:2000.

Cementfabriken 1903: 1. Cement- och stenkvarnbyggnad 2. Ugnshus 3. Disponentbostad 5. Tunnbinderiverkstad 14. Pack-
hus 17. Cementmagasin 18. Snickeri och materialbod 20. Gasgeneratorhus 21. Angpannehus 22. Maskinhus 23. Repara-

tionsverkstad 24. Smedja 55. Torkhus for rategel 57 och 60. Torklador Bild fran Tarifféreningens arkiv
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Damerna i “Packbon” Anna Fransson, Anna Hogberg,
Bild fran Sodra Mockleby Hembygdsférening

Cementfabrikens tidigaste schaktugnar var perio-
diska och témdes forst nir brinningen var avslu-
tad. Den hir typen av ugn maste vanligen repareras
ofta eftersom klinkern hade en tendens att brinna
fast i ugnsviggarna. Andra nackdelar var en ojimn
brinning och en dalig virmeekonomi. Redan 1891
byggdes ugnarna om till kontinuerlig drift. Nu upp-
stod andra problem som att rateglet gidrna smulades
sonder under trycket och rérelsen i ugnarna. Flera
olika forbittrade ugnskonstruktioner togs fram av
cementtekniker i flera linder vid den hir tiden, men
det drojde till sent 1890-tal innan négot gjordes at
schaktugnarna i Degerhamn.

Den 1 januari 1890 startade Olands Cement Ak-
tiebolag ett eget forsiljningskontor i Stockholm som
leddes av disponent Carl Axel Odmann. 1892 drab-
bades Sverige av en internationell depression med
fallande cementpriser och svirigheter for sirskilt
de nyare fabrikerna. Aven cementbolaget pa Oland
drabbades. Den harda konkurrensen bade inom
landet och pd exportmarknaden initierade bildan-
det av en gemensam forsiljningsorganisation for de
svenska cementfabrikerna. Idén kom fran R. F. Berg
vid Skanska Cementaktiebolaget men dven Odmann
som forestod Olandsbolagets forsiljningskontor var
tidigt inne pé liknande tankar. Under krisaret 1892
borjade planen sittas i verket och den 2 januari 1893
bildades Svenska Cementforsiljnings Aktiebolaget
med Berg som styrelseordférande och Odmann som
VD. Vid bildandet ingick dven Visby Cementfabrik
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Elvira Malmkvist, Marta Forsberg och Emmy Palmkvist.

och snart ocksé flera andra fabriker.

Krisen ledde till att cementfabriken i Degerhamn
stod stilla mellan september 1894 och januari 1896.
Under tiden erbjod man Skanska Cement Aktiebo-
laget forst att arrendera och senare att kopa anligg-
ningen. Inget av forslagen antogs. Den 21 december
1895 ombildades bolaget till Olands Nya Cemen-
taktiebolag. En av medlemmarna i den nya styrelsen
blev ingenjor Frederik Lessoe Smidth i Kopenhamn.
Under tidigt 1880-tal hade Smidth startat en liten
konsultverksamhet som kom att expandera kraftigt
under de féljande aren. EL. Smidth & Co. konstru-
erade och tillverkade maskinerier for cementindu-
strin, exempelvis kvarnar och ugnar. Cementfabri-
ken i Limhamn som togs i drift 1890 blev foretagets
forsta i en lang rad stora projekt. Ingenjor Smidth
var delaktig i Olandsbolagets verksamhet fram till
1899.

Omfattande ombyggnader av hamnen skedde
mellan 1892 och 1897. I samband med bolagsom-
bildningen 1895 fanns ocksd en stark vilja dll att
bygga om och forbittra fabriken, men detta fick
skjutas upp till varen 1897. Det ridde cementbrist i
landet och tills vidare fick fabriken kéras i det gamla
skicket. Ingenjor Smidth ledde omdaningarna och
1898 inférskaffades tre rérkvarnar enligt en ny kon-
struktion med hans egen signatur. Rérkvarnen fin-
malde materialet men hade annars ménga likheter
med kulkvarnen. Tvi av rorkvarnarna anvindes for
rimjolsmalning i det befintliga kvarnhuset, och den



tredje for cementmalning i en nybyggd avdelning i
anslutning till men avskild fran raverket. Separatio-
nen av de olika malmomenten hade positiva effekter
pa driften.

Schaktugnarna murades successivt om till si kal-
lade Schneiderugnar med kokseldning. Till att borja
med omvandlades tvi av ugnarna. I ingenj6r Karl
Schneiders cylindriska schaktugn anvindes torr-
pressad rasten vilket gjorde att uppvirmningszonen
kunde goras ligre, knappt tvid meter hég. Ett isole-
rande lager av uppstiende rategel mellan kokslagret
och ugnsfodret motverkade bade att stenen smulades
sonder och att klinkern brinde fast pi ugnsviggarna.
For att kunna framstilla egen koks for eldning av
Schneiderugnarna uppfordes 1899 ett koksverk med
20 kamrar. Kraftforsorjningen behovde utékas och
dnnu en angturbin installerades. I anslutning till
koksverket placerades en dngpanna som eldades med
gas bade fran koksugnarna och frin en gasgenerator.
1900 tillkom tva kulkvarnar och tva rérkvarnar for
cementmalning och de gamla kvarnstenarna bérjade
successivt tas ur bruk. Omvandlingen av schaktug-
narna till Schneiderugnar fortsatte och nu var itta
ugnar klara. Arbetarna var vid denna tid 363 till an-
talet.

Byggbranschens allt hogre krav pa cementets kva-
litet banade vig for en genomgripande modernise-
ring av fabriken i Degerhamn med en &verging frin
schaktugnar till roterugnar. Nir momentet att till-
verka tegel togs bort blev leran overflodig och istillet
anvindes skifferaska som tillsats. Lertaget i Paboda
lades ner 1908, samtidigt som den férsta roterugnen
togs i drift. Aluntillverkningen som successivt hade
minskat upphérde helt mot slutet av 1890-talet.
Kalkbrinningen diremot kom att paga under ling
tid parallellt med cementtillverkningen.
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Arbetarbostader borjade byggas ar 1900 med plats for fyra familjer i varje bostad. Pa bilden Bergkvara-Pelle som arbetade
som 1:e brannare vid fabrikens forsta roterugn ar 1908. Bild fran S6dra Méckleby Hembygdsférening

R - Décerhamn,

Disponenten bodde stdndsmadssigt med terrasserade planteringar av frukttrdd pd vastsluttningen upp mot klinten. Bo-
stadshuset stod i stort sett pa samma stélle dér dagens stora oljecisterner finns placerade. Bild fran Sédra Mockleby
Hembygdsférening
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Arbetet med faltugnarna for kalkbranning var oerhort slitsamt. Forst skulle bade ravaran kalksten och branslet alunskiffer brytas, slas sonder
med sldgga i lagom stora stycken, transporteras i skottkarra fram till féltugnen och sedan staplas i lagom tjocka skift. Nar allt var forberett

och hela satsen var klar, tacktes toppen med lagom mycket skrotsten for att fa en bra forbrénning. Staplingen var en noggrann process déar

ratt mangd luftkanaler pa ratt stalle maste skapas for att tillrdckligt med syre skulle na in till brandhéarden. Ugnen tandes med ved som gav

en sa hog varmeutveckling att den loja som fanns i alunskiffern antandes. Nér vél hela ugnen hade brunnit igenom var det dags att ta ut
alunskifferaskan for sig och transportera den till deponi samt den branda kalken for sig for vidare transport till cementframstaliningen. P4 bilden
syns tydligt hur de olika skiften med alunskiffer och kalksten ligger i den fardigbranda ugnen. Notera hojden pa ugnen, skottkdrrehjulen av tra
och de enkla plankor som lades ut som spédnger for att underldtta transporterna. Bilden &r tagen ar 1899.

Bild fran S6dra Mockleby Hembygdsférening
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Masugn och cyankalium

Hur kom det sig att en stor masugnsanliggning upp-
fordes i Degerhamn, pa en plats helt utan anknyt-
ning till jirnhantering? Berittelsen om det spektaku-
lira projektet bjuder pa ett stycke spinnande svensk
industrihistoria. 1889 fick cementbolaget en ny
overingenjor, C.G. Dahlerus, med ett forflutet inom
bade fransk och svensk jirnhantering. Dahlerus dg-
nade sig under tidigt 1900-tal &t funderingar och
experiment kring mojligheten att utvinna alkaliinne-
hallet i malm i form av cyankalium. Manga bergarter
innehaller smi mingder alkali, sd 4ven den alunskif-
fer som finns runt fabriksomradet. Mojligheten att
hitta ett anvindningsomrade for de stora hogar med
skifferavfall — rédfyr — som tornade upp sig, var for-
stds lockande. I Dahlerus vision skulle alunskiffern
smiltas tillsammans med kalksten i en masugn for
alkaliutvinning i form av cyankalium och med tack-
jirn som biprodukt. Det radde stor efterfragan pé
det mycket giftiga amnet cyankalium som, enligt en
metod fran 1891, anvindes for bearbetning av guld
och silver.

For att fi fram cyankalium méste kvivehaltiga
foreningar vara nirvarande i processen och hir var
alunskiffern med sitt innehall av organiskt material
lamplig. Skiffern hade ocksé en jirnhalt pa 10 % som
behévdes for att smiltprocessen i masugnen skulle
fungera bra. Dahlerus intresserade cementbolagets
ledning for projektet som visserligen skulle bli dyr-
bart, men som ind3 inte borde vara alltfor riskabelt.
Om utvinningen av cyankalium misslyckades, kunde
driften relativt enkelt liggas om till framstillning av
kokstackjirn. I cementfabrikens gamla schaktugns-
hus inrittades forst en forsoksanliggning i mindre
skala. 1908 utfordes en stdrre provsmiltning i en
masugn vid Avesta Jirnverk di 600 ton alunskiffer
och kalksten transporterades frin Degerhamn till
Avesta. Forsoken pagick under tre veckors tid och
resulterade i bade ett forstklassigt jarn och cyansalter
som filtrerades ur masugnsgaserna. Forutsittningar-
na for projektet beddmdes som goda. Ravaror fanns
i nistintill obegrinsade mingder. Alla transporter
kunde ske sjovigen. Overskottsgasen frin masugnen
kunde utnyttjas i cementfabriken och masugnsslag-
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gen var med sitt jirninnehdll anvindbar som tillsats i
cementtillverkningen.

1909 fick Dahlerus patent pé sin idé men hans
plotsliga bortging mitt under foérberedelserna for-
svarade arbetet. Projektet fortskred trots allt, bygg-
nadsarbetena paborjades under varen 1910 och i
juli 1911 stod Viktorahyttan klar strax séder om
cementfabriken. En ny dngkraftcentral som var ge-
mensam fér masugnen och cementfabriken hade da
uppforts. Alunskiffersmiltningen drogs igang och



Masugnsanldggningen strax fore rivningen ar 1960. Bild fran Sodra Méckleby Hembygdsforening

cyankalium utvanns i en produktion som pégick i
endast 40 dygn. Man lyckades inte fa kontinuitet i
produktionen, och av okinda anledningar togs verk-
samheten inte upp igen. Istillet utnyttjades mas-
ugnen for framstillning av kokstackjirn baserad pa
importerad koks och jirnmalm frin andra delar av
landet. Tackjirnsframstillningen var iging under
dren 1912 och 1913 och bidrog till en livlig aktivitet

i hamnen. Omkring 35 personer arbetade i produk-
tionen. Férsoksanliggningen i schaktugnshuset och
delar av det gamla kvarnhuset brann ner 1914. Hela
det kortlivade masugnsprojektet blev en dyrbar his-
toria som ledde till annu en ombildning av bolaget
1916. S& sméaningom byggdes anlidggningen om till
en modern kalkugn som var i bruk 1927-1955 och
som slutligen revs 1960.
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Att uppféra denna med 6landska matt udda och storslagna anldggning var ett jatteprojekt som pdgick under aren 1910
och 1911. Masugnen, med en hojd pa 16 meter, placerades i en betongbyggnad och intill denna fanns tre 21 meter hdga
luftforvarmare. Langst till hdger bakom byggnadsstaliningarna syns sjalva cyankaliverket dar @mnet cyankalium filtrerades
och samlades upp ur rékgaserna. Alldeles bakom detta reser sig en 40 meter hég skorsten. Byggnaden som skymtar till
hoger ar cementfabrikens verkstad. Bild fran S6dra Méckleby Hembygdsforening
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Strax norr om masugnsanldggningen uppfordes ett ramateriallager som férbands med ett intrikat system av rélsbelagda
transportbanor, byggda pa hojden for framkomlighetens skull. Material som koks, jdrnmalm och kalksten forslades fran
hamnen eller stenbrottet i vagnar och tippades i stora hdgar ndra masugnsanldggningen. Cementfabrikens skorstenar
och byggnader syns i bildens hogra del. Bild fran S6dra Mockleby Hembygdsférening

Degerhamn, Nya Smﬁi&'ﬂrﬂ-rkm.
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Viykort pa det sa kallade Nya Sméltverket. Bild fran S6dra Mockleby Hembygdsforening
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Hamnen

Hamnen i Degerhamn var pd 1600-talet bara en na-
turlig skyddad vik. Nir alunbruket grundades 1723
blev sjotrafiken livligare med transport av alunskiffer
till Lovers Bruks verksamhet i Sméland. Tva sten-
bryggor byggdes av kalkstensavfall frin skifferbryt-
ningen. Den sodra bryggan blev senare stomme till
cementfabrikens kaj och den norra utgjorde bérjan
till den sa kallade norra histbron. Nir Olands Alun-
bruk kom iging i bérjan av 1800-talet fick hamnen
ett stort uppsving och ordentliga bryggor byggdes.
Hamnen igdes sedan gammalt av Lovers Bruk, med
undantag av en mindre hamnplan mot norr som se-
dan 1810 var avsatt for allmént behov.

Hamnen var ett livsvillkor f6r den nya cementfa-
briken som uppfordes vid slutet av 1880-talet. Det
visade sig snart att den befintliga hamnen var otill-
ricklig och maiste forbittras eftersom fabriken var

beroende av att djupgiende fartyg kunde ta sig in
och ldgga till. Snart utarbetades flera forslag till hur
hamnen skulle byggas om och cementbolaget ansok-
te om statsbidrag for indamalet. Ett bidrag pi 100
000 kronor beviljades och dessutom fick bolaget fick
g in med egna medel. Hamnen byggdes om mellan
1892 och 1897. Tva stora vagbrytare inhignade hela
hamnomridet med en inseglingsrinna soderifran.
Vistra och sddra vagbrytaren fick en lingd pa 800
respektive 233 meter. Bryggor och kajer uppfordes
och farleden muddrades.

I hamnen lastades det firdiga cementet ut och
varor som stenkol och gips lossades. For att lossa en
kolbit kunde det krivas uppemot 30 man. Deger-
hamns hamn var inte bara en industrihamn utan hir

skeppades ocksd varor som spannmal, sockerbetor
och ved.

LOVERS Bﬂﬁ K.

-
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Skissen visar hur hamnen sag ut efter utbyggnaden pa 1890-talet. Cementfabriken ligger ndrmast hamnen och
alunbruket ldngre upp mot stenbrotten. Mot norr, ndra den allmanna hamnplanen, kom Degerhamns Kalkbruk att
byggas upp. Bild ur Killig 1931
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Inf6r fabrikens stora utvidgningar nir den forsta ro-
terugnen installerades 1908, tyckte bolaget att det
var dags att ocksd forbittra hamnen ytterligare. Flera
utredningar gjordes mellan 1906 och 1912 men
inga forindringar genomfordes. Det misslyckade
masugnsprojektet ledde fram till en ombildning av
bolaget 1916 och under de svara krigsiren gick verk-
samheten mer ut pé att dverleva. Det drojde dnda till
1923 innan nagot hinde med hamnen, med undan-
tag av mindre uppmuddringar. Franz Killig, mang-
arig disponent vid cementfabriken, var kritisk till
masugnsprojektet och ansig att bade cementfabrik
och hamn felaktigt hade fatt sté tillbaka for detta.
Under aren 1923-1925 moderniserades hamnen
och cementbolaget bekostade alla arbeten. Inseg-
lingsrinnan foérdjupades till 5 meter och omradet
utanfor den gamla lastkajen fick ett djup pd 4,5 me-
ter. Den 100 meter linga trikajen ersattes av en kaj
i betong vilande pa betongpalar. Tva nya mindre ka-
jer i den inre hamnen uppférdes, dven de i betong,
och angdringsbryggan for angbaten byggdes om.
1927 uppférdes ett nytt packhus i samband med att

Har pagar lastning av Degerhamnscement i “"Kalmarsund VIII” Cementet har packats i papperssackar som &r najade i bada andar. | ménga ar
tillverkades sdckarna pa plats och detta var en av de sallsynta kvinnliga sysslorna vid fabriken. Bild fran S6dra M6ckleby Hembygdsférening

packningsmomentet automatiserades. Nu packades
cementet i sickar i en sa kallad Fluxpackmaskin av
fabrikat EL. Smidth och gick sedan pi transport-
band ner i fartygen. 1928 kdptes en begagnad last-
kran in frin Hamburg och placerades pd den yttre
utlastningskajen.

Cementbolaget dgde hela hamnen med undantag
av ett par mindre allminningar mot norr. Ungefir
samtidigt som cementfabriken anlades bérjade en
handlare vid namn Johan Carlsson att bygga upp ett
kalkbruk i den norra hamnen. Mellan de bigge bola-
gen uppstod tidigt konflikter. Tvisterna, som hand-
lade om grinsdragningar och hamnrittigheter, fort-
satte under minga ir. Cementbolaget ville ensamt
styra utformningen av hamnen efter de egna beho-
ven och man sag Carlssons planer som stérande mo-
ment. Bland annat hade utfyllningar bestdende av av-
fall frin kalkbruket gjorts, ndgot som grundade upp
inseglingsrinnan och forsvarade fér cementskeppen
att ta sig in i hamnen. Tvisterna pagick dnda fram till
borjan av 1930-talet d2 Degerhamns Kalkbruk gick
i konkurs. 1933 képte Olands Cement Aktiebolag
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Flygfoto dver Degerhamn fran ar 1934.Till vdnster syns byggnaderna som tidigare tillhérde Dgerhamns kalkbruk, i mitten
cementfabriken med det nya packhuset nere vid den stora kajen. Séder om fabriken syns verkstadsbyggnaden, kraftcentra-
len och masugnsanldggningen. Bild ur Killig 1936

mark och anliggningar och fick nu till slut rittighe-
terna till hela hamnomradet. Kalkbrukets byggnader
revs och verksamheten togs aldrig upp igen.

Vid slutet av 1920-talet var siffrorna for cement-
och kalkskeppning rekordartade och produktiviteten
ledde till platsbrist vid kajerna. 1930-1931 utvidga-
des hamnen for att klara av den okande fartygstrafi-
ken. Det inre av hamnen muddrades, en befintlig kaj
forlingdes till 65 meter och en ny pa 112 meter till-
kom. Dessutom uppfordes en 30 meter ling kaj for
skeppning av kalk och sockerbetor. Totalt fanns nu
350 meter kaj jamfort med 125 meter ar 1921. Ny-
anliggningarna utfordes pa kistor med overbyggnad
av betong och kantsten av granit. Vid denna tid dgde
Olands Cement Aktiebolag tre motorseglare och tre
segelfartyg som anvindes for cementtransporter.

1937 utfordes ytterligare muddringar. 1944 kop-
tes en portalkran som 1952 byggdes om for forflytt-
ning pa rils. 1948 tillkom en kran med larvband.

Att transportera cement i losvike istdllet for i
sickar var en viktig férindring som successivt infor-
des vid alla cementfabriker frin 1948 och framit.
Fabrikerna utrustades med speciella utlastningsan-
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ordningar sd att cementet kunde foras direkt ner i
fartygens lastutrymmen. Under 1950- och 1960-ta-
let investerade forsiljningsbolaget Cementa i en
flotta av 18scementfartyg. Nitet av distributionsan-
laggningar byggdes ut och nya silor for loscement
uppfordes i manga hamnar. 1959 var det dags for ce-
mentfabriken i Degerhamn att borja med utlastning
av loscement. Dirigenom kunde den betydande
kostnaden for papperssickar minskas. Hamnen tog
emot 1 200 fartyg detta dr, varav 70 utlindska. Far-
tyget Skanevik fraktade olindskt cement till bland
annat Karlshamn, Kalmar, Karlskrona och Oskars-
hamn som 1960-1961 hade fitt nya siloanliggning-
ar. Stora mingder cement gick ocksa fran Oland till
hamnarna i Norrland.

1965-1966 byggdes den yttre utlastningskajen
i Degerhamn om samtidigt som hamnen och inse-
glingsrinnan fordjupades. Vid denna tid skeppades
97 % av produktionen frin den egna hamnen. An-
delen 16scement hade 6kat till 80 %, att jimforas
med 1950 da andelen var 15 %. Hamnen anléptes
av omkring 700 fartyg per ar.



Handkraften dominerade vid manga av arbetsuppgifterna i hamnen. Har har stenhuggarna stannat upp ett égonblick for
fotografen som fangat bygget av den nya piren. Bild fran Cementas arkiv, Landsarkivet Lund

Under f6rsta halvan av 1970-talet byggdes utlast-
ningen om och hidanefter si gott som all cement i
bulk och ombyggnaden innebar ocksa en férdubblad
kapacitet utlastningsmissigt.

Direfter har kajen underhallits och inseglings-
rinnan muddras med jimna mellanrum for att dju-
pet skall bibehéllas. Vidare 4r de moderna fartygen
som anloper Degerhamn sjilvlossande vilket innebar
att den gamla hamnkranen revs under senare tid.
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Hamnen ger ett ganska stillsamt intryck pa denna bild fran 1898. Fartygen ligger fortdjda vid enkla bryggor av trd och i cementmagasinen till
vanster i bild packas cement i tunnor. Lastning och lossning var vid den hér tiden ett tungt arbete som till stora delar utférdes for hand. Pa bilden
ar en arbetare i fard med att skotta gips i en kérra, ett ekipage med tva hastar och en vagn har lastats med cementtunnor och sackar. Notera

lyktstolpen med en bagljuslampa strax till hdger om hastekipaget.
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Bryggorna ar forsedda med réls for att underldtta transporterna. Langst bak i bild anas den langre av de tva vagbrytarna som uppfor-
des pa 1890-talet. Kanske ar de tre ménnen ute pé en inspektionsrunda pa fabriksomradet. | mitten Wilhelm Johansson som var fabriks-
chef mellan 1896 och 1912. Disponent Johansson var kand for att réra sig mycket ute pa fabriksomradet och aktivt ta del av verksamheten.
I nedre bildkant syns en vattentunna som anvéndes ombord pa fartygen. Bild fran S6dra Mockleby Hembygdsférening
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Roterugnarna

I takt med att efterfrigan pa cement med jimn och
kind kvalitet okade kring sekelskiftet 1900 fattades
beslut om att ersitta de dlderdomliga schaktugnarna
med en roterugn. Beslutet var med stérsta sannolik-
het en direkt konsekvens av ingenjoren FL. Smidths
tidigare engagemang i verksamheten. Tekniken med
att brinna kalksten i en roterande tegelinfodrad
stalcylinder patenterades i USA redan pi 1880-ta-
let. Smidth och hans kollegor utvecklade dock kon-
struktionen till en framgingsrik produkt och genom
idogt forskningsarbete och handfasta f6rsok i bade
Danmark och Sverige.

Principskiss av den roterugn som patenterades i USA pa
1880-talet. Bild ur Bevara betongen 2011

Roterugn 1

Beslutet om den nya ugnen fattades i april 1907. Re-
dan dr 1904 hade kalkstensprover sints till Danmark
for branning i den testugn som fanns hos tillverkaren
EL. Smidth. Proverna f6ll vl ut och visade pa att ce-
mentkvaliteten fran roterugnsbrinning vida 6versteg
den kvalitet som kunde uppnés vid brinningen i de
dldre schaktugnarna. For att hysa den nya ugnstypen
uppfordes ett lingstrickt ugnshus centralt i fabriks-
omridet endast nigra meter frin det gamla kvarn-
huset. Ugn 1 var klar att tas i drift andra halvaret ar
1908, vilket omedelbart medférde en forbdttrad ce-
mentkvalitet. Ugnen var 30 meter ling och hade en
diameter pi 2,4-2,1 meter. Hela ugnsanliggningen
var utford som en torrugnslinje dir rimjélet tillf6r-
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Skiss som visar placeringen av roterugnarna i cementfa-
briken. 1. kalkstenskross, 2. transportbana, 3. kalkstenssi-
lo, 4. hammarkvarn for kalk, 5. rdmassekvarn, 6. roterug-
nar, 7. cementkvarn, 8. cementlagerhus, 9. dieselmotor.
Bild ur Killig 1936

des ugnen i torre tillstind frin det gamla rimjolsver-
ket via en uppsamlingssilo dir homogeniseringen av
ravaran skedde. Transporten av rimjolet skedde med
hjilp av tryckluft.

Virt att notera ir att Degerhamnsfabriken alltid
har haft ugnar anpassade f6r brinning enligt torr-
metoden, vilket var tidigt i ett nationellt perspektiv.
Ugnar av denna typ installerades dock samtidigt vid
fabrikerna i Maltesholm, Limhamn och Hillekis,
vilket gor det svirt att avgdra var den forsta klinker-
produktionen i en torrugn verkligen dgde rum.

Kapaciteten pa ugn 1 enligt Oland Cements egna
uppgifter var omkring 500 fat per dygn (ett fat var
ca 180 kg, vilket beriknades ge omkring 90 ton per
dygn). EL. Smidth uppger dock i korrespondens
med foretaget att produktionen beriknades till ca
60-70 ton per dygn, vilket torde ha stimt tdmligen
vil med det verkliga utfallet.

Kontakterna med det danska foretaget var goda
och dven andra delar av fabriken som modernisera-
des vid samma tidpunkt — bland annat kvarnar for
ramjolsberedning och cementmalning — levererades
fran EL.Smidth.

Kraften dill de elektriska motorer som drev ug-
narna kom fran en 100 hkr De Laval dngturbin
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Roterugn 1 och 2 fotograferade i mitten av 1930-talet. Notera de oskyddade kuggkransarna och hur ugnsmantlarna ar sam-

manfogade av nitade pldtar. Bild ur Killig 1936

samt en 350 hkr angmaskin, vilka bada placerades
i den kraftcentral som lig i direkt anslutning till ro-
terugnshuset. Ar 1914 var det dags for ytrerligare en
forstirkning i form av en 350 hkr dieselmotor.

De vidlyftiga forsdken med tillverkning av cyan-
kalium och jirn krivde 4ven ytterligare kraftresurser.
En separat kraftcentral byggdes upp och i och med
nedliggningen av masugnsforsoket redan ar 1913,
kunde kraften frin den nyanskaffade 500 hkr de La-
val angturbinen istillet anvindas i cementproduktio-
nen. Kraftcentralen liag uppskattningsvis ett 30-tal
meter sdder om gaveln pa den nuvarande verkstads-
och lagerbyggnaden lings vattnet. I och med plane-
rade utvidgningar och anskaffandet av ytterligare en
roterugn kompletterades kraftcentralen dr 1917 med

ytterligare en angturbin — denna ging av fabrikat
Ljungstrom och med en effeke pa 1 000-1 400 KV.

Roterugn 2
Roterugn 2 hade samma storlek som ugn 1 och be-

stillningen som gjordes ar 1918 gick dven denna
ging till EL. Smidth. Aven ugn 2 — som togs i drift

den 7 april 1919 — placerades i det ugnshus som
redan hyste den forsta roterugnen. Anordningarna
runt den nya ugnen var dock inte fullt ut anpassade
till drift med tvd roterugnar samtidigt. Bdde kraft-
situationen och problem med rimaterialhantering
gjorde att roterugnarna endast undantagsvis kordes
samtidigt. Inte férrdn ar 1928 hade kapaciteten pa
kringutrustningen kommit i kapp och kontinuerlig
drift med bada ugnarna kunde inféras.

Aven brinslehanteringen gjordes om i och med
bristen pa kol under de bistra krigsaren i slutet pa
1910-talet. Avsikten var att i stor skala anvinda
alunskiffer som brinsle i kraftcentralernas dngpan-
nor. For indamalet inskaffades tvi kiftkrossar, vilka
placerades i en separat byggnad — krosshuset. Dess-
utom tillkom ett omfattande arrangemang med
bandgéngar och transportérer knutet till logistiken
med transport av skiffer, skifferaska och kalksten.

I och med att bida roterugnarna var i drift,
minskade behovet av att brinna cement i de gamla
schaktugnarna som till en bérjan anvindes for kalk-
brinning men 4ven detta upphérde dr 1926 och
schaktugnshuset ombyggdes till cementlager.
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Roterugn 3

Efter andra Virldskriget inledde fabrikschefen Franz
Killig diskussioner med sina kontakter i Europa om
inkop av ytterligare en roterugn. Nu planerades for
en fornyelse av ugnarna samtidigt som produktionen
skulle okas. Efter otaliga resor och méten foll valet pa
den tjeckiska tillverkaren Tschechoslovakischen Me-
tallwaren und Maschinenfabriken i Prag och det in-
korporerade Ersten Briinner und Kénigsflelder Mas-
chinenfabrik i Brno som tillsammans kontrakterades
for att leverera en ny roterugn. Kontraktet dateras
till den 13 november 1947 och omfattar en 88 meter
lang ugn for tillverkning av cement enligt torrmeto-
den. Det tjeckiska foretager (Ceskoslovenské Zévody
Kovodélné a Strojirenské, CZKS) var egentligen en
nationellt utformad paraplyorganisation eller statligt
organ som efter kriget samlade all den industriella
verksamheten i landet. Foretagen som innan kriget
hade varit privatigda blev i och med denna omorga-
nisation statliga och kom bland annat att syssla med
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Ugn 3 pa plats i fabriken framfér den norra langsidan pa roterugnshuset fran ar 1908. Bilden &r sannolikt tagen i mitten av 1950-talet.
Bild fran So6dra Mockleby Hembygdsférening

flygplans-, bil-, vapen- och motortillverkning. De i
vist vilkinda varunamnen Skoda och CZ var delar
av denna nationellt styrda produktionsapparat.
Ugnen bestilldes ursprungligen med en diame-
ter pa 2,85/3,15 meter, vilket dndrades i maj 1948
till 3,1/3,4 meter. Avtalet omfattade alla nédvindiga
tekniska installationer och motorer fér drivning av
ugnen samt montage och start av den firdiga anligg-
ningen. Cementbolaget stod for alla byggnadsarbe-
ten och ombesorjde dven sjptransporten till Oland.
Ugn 3 togs i drift ar 1952. Affiren med de Tjecko-
slovakiska tillverkarna var sannolikt en engangsfore-
teelse och ugnen blev dirmed den enda i sitt slag
i landet. Samtidigt med ugnsinstallationen byggdes
ett nytt raverk med en ny rimjélskvarn och ett silo-
system for bade lagring och homogenisering av ra-
mjolet. I och med den nya ugnen hade fabriken en
arsproduktion pa 150 000 ton cement.



Ugn 4 &r den norra ugnen i dagens
fabrik. Med 105 meters langd &r den
nastan 20 meter langre dn ugn 3 till
hoger i bild. Bild farn Landsarkivet
Lund, Cementas arkiv

Under 1960-talets mitt kompletterades ugnslinje 3
med en klinkerkylare av modell Fuller och ett cy-
klonsystem med tvd cyklonsteg — atgirder som avse-
virt 6kade produktionen. Ugnen drevs kontinuerligt
fram dll &r 1982 di den stilldes av men startades
igen tva ar senare for forsokstillverkning av produk-
ten Purosteel — ett tillsatsmedel som anvindes som
slaggbildare i stalindustrin — tillverkningen pégick
till &r 1987 da produkten avvecklades. Efter succén
med anldggningscementet aterupptogs cementbrin-
ningen i ugn 3 4r 1989.

Roterugn 4

Ugnslinje 4 installerades ar 1962 som ett resultat
av den stora efterfrigan pi cement som fanns pa
den svenska marknaden. Ugnen levererades av EL.
Smidth och var férsedd med UNAX-kylare (dven
kallad planetkylare). Ugn 4 var 105 meter lang och
var tvirt emot ugn 3 inte forsedd med nagot cyklon-
steg innan rimjolet matades in i ugnen. I och med
ugn 4 uppnaddes den produktionskapacitet om ca
300 000 ton per ar som fortfarande ir aktuell.

Kallor

Publicerade:
Johansson Anders, Rdster frin fabriken, Cementa AB
i Degerhamn 120 dr, Degerhamn 2006

Killig Franz, Olands Cement Aktiebolag 1886-1936:
en historik, Kalmar 1936

Aberg Alf, Cement i 100 ir, Malms 1972

Arkiv och bibliotek:
S6dra Mockleby Hembygdsforening

Gosta Wahlgrens privata arkiv

Landsarkivet i Vadstena, Olands Cementaktiebolag

Foljande uppslag: Flygbild over fabriken fran ca 1930.
Bade ugn 1 och 2 ar i full drift och en skuta ligger for last-
ning vid utskeppningskajen. Disponentbostaden ligger
i en muromgardad tradgérd dar dagens kolupplag och
ugn 3 och 4 ar placerade. Langst ned i bilden syns resterna
efter den hdgbana som var en del av arrangemanget for
att chargera cementschaktugnarna, vilka tidigare fanns i
ugnshuset (med de tva narmsta skorstenarna). Bild fran
Soédra Mockleby Hembygdsférening
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Siluriategel

Vid Degerhamn har diverse experiment férekommit
med tillverkning av produkter som kunde baseras pa
de ravaror som fanns i anslutning till fabriken. Inte
minst de omfattande deponier av alunskifferaska — sa
kallad rodfyr — som hundratals ar av kalkbrinning
och aluntillverkning hade genererat var intressant
som ramaterial. Askan innehéll inte lingre nagra
utvinningsbara produkter men kunde anvindas som
ballast i tillverkningen av en speciell sorts mursten
i tegelformat. Genom att blanda slicke kalk som
bindemedel med rédfyren i limpliga proportioner,
tillsdta vatten och direfter lta blandningen i stora
betongblandare framstilldes en gjutbar massa som
pressades i stilformar. Resultatet blev rosafirgade
murstenar som efter hirdning i autoklav kunde an-
vindas som vanligt tegel. Produkten marknadsf6rdes
under namnet Siluriategel. Den si kallad tegelfa-
briken uppfordes dren 1918-19 och produktionen
pagick fram till 1931 da grundaren av A.B. Deger-
hamns Kalkbruk, Johan Carlsson avled och bolaget
gick i konkurs. Tillverkningen var med andra ord
aldrig en del av cementbolagets verksamhet. Rester-
na efter kalkbrukets verksamhet kan fortfarande ses i
den norra delen av hamnomréidet dir betongstativen
till kalkslickningsanliggningen 4nnu reser sig som
skelett mot himlen.

Liknande produktion skedde bland annat vid
cementfabriken i Hellekis dir tillgingen pa rodfyr

var god. I borjan av forra seklet tillverkades hir en
produkt av kalk och rédfyr som sildes under namnet
Palltegel. 1 niromridet runt fabriken pa Kinnekulle
kan man fortfarande hitta en och annan byggnad
som uppforts med denna typ av byggnadsmaterial —
till och med utan skyddande puts.

En annan liknande produkt som diremot blev
riktigt framgangsrik var den sa kallade kalksandste-
nen som tillverkades enligt samma metod — kalk,
ballast och vatten som gjuts i formar och dnghirdas
— vid ett femtontal fabriker i landet. Tillverknings-
metoden introducerades i Sverige kring sekelskiftet
1900 i en fabrik vid Sodertilje. Under senare delen
av 1900-talet marknadsfordes denna typ av bygg-
nadsmaterial under namnet Mexisten. Idag 4r samt-
liga svenska fabriker nedlagda men produkten im-
porteras fran bland annat Tyskland.

Kallor

Publicerade:
Arén Lena, Kalksten och Alunskiffer - bruken i Deger-
hamn under 300 dr, Kalmar 2008.

Muntliga:
Gosta Wahlgren samtal 20101109
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Bortsett fran ndgra obestdmbara grundrester dr betongstallagen till kalksldckningsanldggningen vid Degerhamns kalkbruk
det enda som dterstdr av verksamheten.

Bild pa motsatt sida: Detalj av vdgg murad med palltegel fran Hellekis. Foto SOA 2010
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Aldre fabriksdelar

For en nutida betraktare kan cementfabriken i De-
gerhamn te sig som ett gytter av hoga och laga, breda
och smala, runda och fyrkantiga huskroppar utan en
logisk koppling. Vid en nirmare granskning uppda-
gas dock en produktionsteknisk logik dir funktion
och fléde har styrt utformningen av de olika delarna
i anldggningen. I detta avsnitt kommer nagra av de
ildre byggnadsdelarna att beskrivas. Spéren efter ti-
digare produktionstekniska steg och utbyggnadsfa-
ser dr i vissa avseenden tydliga, medan andra kriver
noggranna studier av bade de fysiska kvarlimning-
arna och arkivens killmaterial. Framstillningen gor
inga ansprak pa att vara fullstindig, utan ger klarhet
i huvuddelen av de historiska limningar som finns
innanfor fabriksgrindarna. Férhoppningen ir att en
framtida ldsare ska kunna orientera sig i omradet och
fa en forstaelse for vilka byggnader pd fabriksomra-
det som har hogst alder samt vilken funktion de har
haft under aren.

Beskrivningen koncentreras pa de delar som har
hégst alder och som av andra skil 4r patagliga i in-
dustrimiljén.

Schaktugnshus

I Degerhamnsfabriken finns idag endast mindre
byggnadsrester efter den forsta generationens ce-
mentproduktionsanliggning. Mest dominerande 4r
det centralt placerade schaktugnshuset som med sina
sinnrikt konstruerade tegelvalv minner om den tidi-
ga industrialiseringens industribyggnader. Efter inf6-
randet av roterugnarna konverterades anliggningens
ursprungliga schaktugnar frin cement- till kalkbrin-
ning. Nir kalkbrinningen avslutades i de gamla
schaktugnarna ar 1926 revs ugnarna och byggnaden
genomgick direfter en kraftic ombyggnad dill ce-
mentlager med plats for i ditidens métt ca 30 000
fat cement — ett fat motsvarade ca 180 kg cement.
Ugnshuset var ursprungligen en luftig byggnad med
tolv ugnar. Bottendelen av huset var delvis 6ppet for
att luften skulle kunna passera runt ugnshéljena och
kyla de kinsliga tegelholjena pa ugnarna. Vissa ytor
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anvindes dven som upplag for forbrukningsartiklar.
Idag utgdr det gamla schakthuset en timligen oform-
lig byggnadskropp med spar efter alla ombyggnader,
adderingar och funktionsférindringar som skett se-
dan det uppfordes pa 1880-talet. Sirskilt patagligt
ir de betongviggar med snedstrivor som uppfor-
des da byggnaden konverterades till cementlager pa
1920-talet. Trots alla forandringar har byggnaden en
viktig funktion som en av fd kvarvarande linkar di-
reke till den forsta fabriksanldggningen. Numera gir
byggnaden under namnet kvarnbyggnaden eftersom
den hyser cementkvarnarna.

Det gamla schaktugnshuset ligger idag inkldmt mellan
diverse huskroppar som tillsammans med atskilliga om-
byggnader helt har forandrat karaktdren pa byggnadens
exterior.

Motstdende sida: En av de fa resterna fran den allra forsta
cementfabriken finns kvar i de valvkonstruktioner av kalk-
sten och tegel som ursprungligen bar upp lasterna fran
schaktugnarna. Associationerna till romerska byggnads-
verk med 2 000 &rs historia dr inte 1dngt borta. Tanken ar
kittlande att det byggnadsmaterial som sa totalt kom att
revolutionera 1900-talets byggande — armerad betong —
fick sitt bindemedel fran en fabriksanldggning uppford
med antik byggnadsteknik. Bilder SOA 2010






Verkstadsbyggnad

Verkstadsbyggnaden lings vattnet i den sddra delen
av fabriksomridet ir uppford i murad kalksten med
tegelomfattningar runt fonster och dorrar. Byggna-
den har stora estetiska kvaliteter i form av monster-
murningar och effektfulla forband lings takfoten.
Byggnaden inrymmer idag verkstad och f6rrdd samt
matsal.

Vélgjort stenhuggeri- och murararbete med dekorativa
effekter kan fortfarande betraktas i verkstadbyggnadens
profilerade friser. Bild SOA 2010

Verkstadbyggnadens langstrackta fasad bildar fond mot vattnet langs den vag som forbinder fabriksomradet med de gamla
bruksanldggningarna ett par kilometer séder ut. Bild SOA 2010
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| slanten bakom klinkersilon finns grundresterna efter det kalkstenskrosshus som en gang betjénade den forsta
cementfabriken. Bild SOA 2010

Grundrester

Oster om den nuvarande klinkersilon finns en tring
passage mellan den branta sluttningen upp mot det
ovre planet av industriomradet och klinkersilons be-
tongvigg. I sluttningen finns murade kalkstensvig-
gar som sannolikt ar bland de ildsta byggnadsres-
terna i omréidet. Troligen hor dessa murar till den
krossanlidggning for kalksten som uppfordes ar 1887

till den forsta fabriken. Grundresterna 4r dock sa an-
sprikslosa och obestimda att en ingiende studie av
deras geografiska lige skulle behdvas for att fastsla i
vilka byggnader de ursprungligen har ingitt. Oster
om murarna syns tydligt hur de ansenliga mingder-
na med alunskifferslagg och alunskiffer har depone-
rats under tidens ging, vilket kraftigt har modulerat
om landskapets utseende.
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Krosshuset for alunskiffer byggdes ar 1917 i samband med den stora satsningen pa att anvanda skiffern som bade bransle
i kraftcentralens dngpannor och ravara vid cementtillverkningen. Idag for byggnaden en tynande tillvaro i skuggan av de

askdeponier som omger fabriken i dster. Bild SOA 2010

Skifferkrossen och askdeponierna

Vid dagens vigramp upp till gruvan finns en litet
tvavanings kalkstensbyggnad med karakeiristiskt ut-
seende med vilvda portéppningar, runda fénster och
pulpettak. Byggnaden uppfordes i samband med att
man Gvergick till att elda med alunskiffer i kraftcen-
tralen ar 1918. I samband med férsta virldskriget
hade brinsletillgingen i form av kol reducerats kraf-
tigt och det som fanns att tillga var mycket kostsamt.
Istillet utvecklades tekniken med att elda med den
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Vanster: Krosshuset pa en bild fran ar
1918. Bandgdngen dar den krossade
skiffern matades ut leder till pannhu-
set. Bild ur Killig 1936

alunskiffern i kraftcentralens dngpannor. Skiffern
fanns i stora mingder men energiinnehéllet var lagt
och nistan lika stora mingder skifferaska som kros-
sad skiffer var tvungna att transporteras bort och de-
poneras efter brinningen. Resultatet blev de enorma
deponier med aska som in idag syns som stora asar
lings fabriksomradets 6stra delar. Askan transporte-
rades frin dngpannorna med hjilp av bland annat
tva linbanor, vars fundamentrester fortfarande kan
ses vid anden av den sodra deponin.



| den vdstra delen av gruvan finns rester efter det omfattande sparsystem som tidigare var ryggraden i transporten av kalk-
sten till krossarna vid fabriken. Langa kalkstensbankar har byggts upp ndgon halvmeter 6ver berggrunden troligen i syfte

att undvika 6versvammad rals. Bild SOA 2010

Sparsystem i gruvan

Nir cementproduktionen dvergick frin att anvinda
brind kalk, alunskifferaska och lera som rivara till
att helt baseras pi krossad kalksten — byggdes ett
enkelt jirnvigsnit upp med ett decauvillespir som
strickte sig fran fabriksomradet ut i gruvan till sjilva

brotestillena. Vagnarna skots till att bérja med for
hand men ar 1911 anskaffades ett litet lok som avse-
virt rationaliserade och underlittade rivarutranspor-
terna. Fortfarande kan delar av sparsystemets bankar
ses ute i gruvans vistra delar som smala langstrickta
kalkstensférhojningar med enstaka broar 6ver de
sma vattensamlingarna.

Forsta loket i bolagets tjanst, sparvidd 740 mm, kallades allmant for Gronlund efter kulren. Bilden ar tagen anskaffningsaret
1911. Lokforare Svante Franzén trea fran vanster. Bild fran S6dra Mockleby Hembygdsférening
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[Voos]  AVSTANGNINGSVENTIL 88 PERSONALBYGGNAD KALKSTENSBROTT 44 BILSILO 1 ANLAGGNINGSCEMENT
M AVSTANGNINGSVENTIL 87 | AGITATORVERK 43 GAMLA VAGHUSET
IVOO4| AVSTANGNINGSVENTIL | 86 | FORMANSKONTOR 42 | TRANSPORTBYGGNAD
IVOO3| AVSTANGNINGSVENTIL 85 - 41 BILSILO (SILO 3)
P05| PUMP 84 KOMPRESSORRUM 40 CEMENTSILO (SILO 9)
PO4| PUMP 83 | BOSTAD "VITA VILLAN" 39| CEMENTSILO (SILO 10)
82 | FORRAD OCH GARAGE 38 | CEMENTSILO (SILO 11)
81 GARAGE 1 37 RAMJOLSBYGGNAD
80 | SPOLPLATTA 36 | RAMJOLSILO (SILO 5)
79 BASTU/FRISKVARDSHUS 35 RAMJOLSILO (SILO 3)
78 BRUNN 34 RAMJOLSILO (SILO 4)
77 RESERVKRAFTAGGREGAT OCH ELFORRAD 33 RAMJOLSILO (SILO 1)
4 76 GARAGE 2 32 RAMJOLSILO (SILO 2)
75 | VERKSTAD, FORRAD OCH MATSAL 31 ELFILTER UGN 3
74| GASCENTRAL 30| KYLTORN UGN 3
73 OLJEBOD 29 SKORSTEN UGN 3
l 72 FORRAD 28 ROKKAMMARBYGGNAD UGN 3
71 TUNNOLJECISTERN 27 UGN 3
70 KALLFORRAD 2 26 SKORSTEN UGN 4
69 TEKN.KONTOR, FORDONSVERKSTAD 25 ROKKAMMARBYGGNAD UGN 4
68 | STOFTSILO 24| UGN 4
67 | BILSILO 4 23| GAMLA UGNSHUSET
66 - 22 KLINKERHALL
65| KROSS 21
3,5 64 SPOLHALL 20 KONTROLLCENTRAL, BRANNARPLAN mm
63 BYGGNADSFURRAD 19 KOLSILO
62 | SANDFICKA 18 | KOLVERK UGN 3
61 MELLANLAGER 17 KOLVERK UGN 4
60 KLUINKERSILO 16 KOLFICKA
59 | TRANSPORTGANG FRAN MELLANLAGER | 15| —
) 58 KLINKERTRANSPORTSR 14 KONTOR “FRASSEBODEN"
57 KALKSTENSFICKA 13 OLJECENTRAL OCH PANNCENTRAL
56 GIPSFICKA 12 STODBRANSLETANKAR
55 HYTTSANDFICKA 1 OLJECISTERN 1
54 KVARNBYGGNAD 10 OLJECISTERN 2
97 | BILSIQ 6 53 | OMKLADNINGSRUM 9| OLJECISTERN 3
96 | SILASKSILO_KLINKER 52 | RAVERK 1 8| KALLFORRAD 1
95 | BISIO 5 INJFKTFRINGSCEMENT 51| BAUXITFICKA 7] GASOLTANK
94 | SKUMRUM 50 | KONTOR OCH LABORATORIUM 6| VAKTKUR OCH VAGHUS
| 93 | CISTERN 9 49 TRANSFORMATORHUS 5| PUMPHUS SALTVATTEN
92 CISTERN 8 48 PACKERI OCH LAGER 4| KONFERENSLOKAL "HAMNLOKALEN"
91 DIESELPUMP 1 47 | BANDGANG BATUTLASTNING 3| OMKLADNINGSRUM ENTREPRENORER
90 DIESELPUMP_2 46 BATUTLASTNING TRANSPORTBYGGNAD 2| PARKERING
89 KRQSS, TORKANLAGGNING 45 BILSILO 2 STANDARDCEMENT 1 STALLVERK
| E [Almiin_revision 970717 | HW Datum _| Sign. [Ritnyp  F| ODESSCHEMA CEMENTA IND.OMRADE Por. 117 91 012  [strl. A1
[0 bt cen ——— sioso7 | G et S08ISILE [ ey pp | IIIIEITTIR) [oavaT s 1:1000  [o FS1O0SIFees —owtw
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Cementfabriken i Degerhamn sedd fran sodra pirarmen i hamnen. Foto SOA 2010

Cementa AB i Degerhamn

Cementa AB ingar i den internationella koncernen
HeidelbergCement som ir en av virldens storsta ce-
mentproducenter med verksamhet i mer 4n 50 lin-
der.

Tillverkningen i Sverige sker i tre fabriker; Slite,
Skévde och Degerhamn. Utéver dessa anliggningar
finns 16 cementdepder for vidare distribution.

Cementas omsittning ligger pd 2 miljarder kro-
nor per ar. Degerhamnsfabriken dr Cementas minsta
med omkring 80 anstillda varav ett 20-tal tjinste-
min. Hir bryts ca 370 000 ton kalksten varje ar. Ste-
nen omvandlas till 300 000 ton cement i tva ugns-
linjer. Hela produktionen férbrukas inom Sveriges
granser.

Fabriksanlaggningen

P4 de foljande sidorna kan ldsaren folja med in i
dagens fabrik. Hur gir produktionen till, vad gors
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i gruvan, hur ser det ut i raverket och hur hamnar
cementet i sickarna? Fragorna ir odndligt manga och
svaren kanske inte alltid sd enkla att besvara. For att
underlitta ldsningen ir kalkstenens vig fran gruvan
till utlastningen huvuddraget i beskrivningen. Vissa
avstickare dr dock oundvikliga. Likasd fir vissa delar
av processen storre uppmirksamhet 4n andra men
avsikten dr att alla visentliga delar av produktionen
ska beroras i storre eller mindre omfattning.

I stora drag genomsyras cementproduktionen
av fyra stora materialtekniska floden genom anligg-
ningen ddr ravaror, brinslen, luft och firdiga pro-
dukter forflyttas, bearbetas, lagras och packas. Rava-
rorna i form av kalksten, bauxit, jirnbarare och sand
transporteras, lagras och matas in i processen pa ett
flertal stillen. Vissa leveranser kommer med fartyg
— andra sker med lastbil. For den oinvigde blir alla
fldden niarmast odverblickbara. Dessutom tillkom-
mer virmen i ugnen, i cyklonerna och i kylaren som
en extra dimension. Forfattarnas intention ir att be-



En kvallsbild dver anldggningens norra sida. Foto SOA 2010

skrivningen ska vara begriplig dven for den som inte
ir vilbekant med processteknisk industri. Av denna
anledning bygger en stor del av de foljande kapitlen
pa bilder som illustrerar de olika stegen i produktio-
nen.

Luftflode

I en cementfabrik dr luftflddet mycket centralt for ett
lyckad produktion. Luften anvinds bide i kallt och
varmt tillstdind for att transportera ravaror, brinsle
och rékgaser samt till kylning av den firdiga pro-

dukten. Vidare ir kontrollen av luftflédena nyckeln
till en god brinsleeckonomi och i slutindan en av de
viktigaste faktorerna for en god lonsamhet. I Deger-
hamn ir luftflédet dominerat av den stora process-
luftstrommen som startar med kylluft som sugs in
i kylarna, vidare genom ugnarna dir luften gradvis
hettas upp och fors vidare ut genom raverk och kol-
verk dir den varma luften torkar kalksten och kol.
Forutom detta huvudfldde finns atskilliga avvikel-
ser via filter, separatorer och virmevixlare. Slutligen
slipps den renade luften ut via en av de tvé skorste-
narna.
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Forste processoperatdr Weine Jonsson — anstalld sedan 1993 — ansvarar vid fotograferingstillfallet for driften i fabriken.

Bild SOA 2010

Kontrollcentral och driftlab

Hela fabriksanliggningen styrs och overvakas opera-
tivt frin kontrollcentralen (KC) beldget i den &stra
delen av ugnshuset i héjd med ugnarnas brinnarplan.
Bemanningen varierar med tidpunkt pa dygnet men
i princip kan hela fabriken styras av endast tva perso-
ner. All évervakning sker med hjilp av tusentals givare
som registerar tryck, vakuum, temperaturer och f16-
den. Vissa kinsliga operationer 6vervakas dven med
hjilp av videokameror. Hela styrningen relateras till
de provresultat som kommer fran driftlaboratoriet i
samma byggnad. Modern data- och évervakningstek-
nik har gjort att styrning av processer i industrin ser i
stort sett likadant ut oavsett vilken typ av produktion
som sker. Huvudbestandsdelen i systemet ér ett antal
datorer som samlar in de virden som pi ett eller an-
nat sitt styr eller anger hur tillverkningen sker just for
stunden. Resultatet av signalbehandlingarna visas i re-
altid pd ett antal skirmar dir operatorerna 4ven far alla
larm om avvikelser och kan atgirda det som behévs
genom nagra enkla handgrepp. Borta 4r de magnifika
marmortavlor med blankpolerade rattar och vred som
dominerade det tidiga 1900-talets cementfabriker och
tunga industri.
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Volymvikten pa klinkern mats i driftlaboratoriet av
processoperatdr Tomas Eriksson. Bild SOA 2010



Ovre bilden: Ett elektriskt fel samlar styr-
kan kring Ove Forsling sittande i mitten.
Tavlan pa vdggen framfér operatérerna
innehaller hela processchemat for fabri-
ken och ugnarna 3 och 4 symboliseras
av de horisontella gra félten i mitten av
tavlan.

Tomas Eriksson maste dven kontrollera
den fria halten av CaO enligt ett forutbe-
stamt tidsschema. Bild SOA 2010
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Gruvan

Oavsett hur tillverkningen av cement gar till krévs
tillging till stora mingder kalkhaltiga révaror, vilket
tillsammans med mojligheten att transportera det
firdiga cementet, avgor lokaliseringen av en cement-
fabrik. Anliggningen i Degerhamn ir inget undan-
tag och fabriken ligger placerad i direkt anslutning
till den ravarutillging i form av kalksten som krivs
for produktionen.

Gruvan i Degerhamn — den kallas s, trots att det
i sjilva verket dr ett dagbrott och i dagligt tal fotfa-
rande benimns brottet — 4r en imponerande urgrop-
ning i kalkstensberggrunden ca fyra kilometer sydost
om fabriken. Nir cementfabriken grundades fanns
storartade planer pa att anvinda brind oslicke kalk,
orstensfyndigheter fran alunskifferbrytningen och
lera fran Pilboda pé fastlandet. Tamligen snart vi-
sade det sig dock att planerna inte fungerade i prak-
tiken. Istillet tvingades fabriksledningen fatta beslut
om att bérja anvinda obrind kalksten som ravara,
vilket ledde till att brytningen inleddes i det nuva-
rande brottet redan i slutet av 1880-talet.

Brytningen av kalkstenen sker i en 8-10 meter
hég pall dir den Gversta delen benimns hogsten, be-
roende pa ett nigot hogre kalciuminnehall 4n lagste-
nen — den undre 3-5 meter hoga delen av det berg
som anvinds. Vid springningen och den efterfol-
jande lastningen sker en blandning mellan hég- och
lagsten sa att kvaliteten blir s& jimn som maijligt.

Brytningen sker genom att hal med en diameter
pa 76 mm borras i hela pallens djup och med ett
inbordes avstind mellan halen pa ca 3 x 3 meter.
Borrningarna skots av en entreprendr som borrar fle-
ra hundra hél vid négra tillfillen per 4r. Pa detta vis
har man alltid tillgang till den senaste borrteknolo-
gin och slipper dyrbara investeringar i maskiner och
manskap. Vid springningstillfillet fylls varje borrhal

med ett sickat granulerat springmedel som hills ned
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for hand. Normalt anvinds drygt en 25-kilos sick
per hal. Salvan detoneras med hjilp av ett plastiskt
springimne — Supergel 30 — som placeras ovanpa
springmedelsgranulatet, under den plugg av kalk-
stenskross som forsluter halen. Tandningen av salvan
sker elektriskt med en f6rdrojning pa 17 millisekun-
der (ms) i sidled mellan varje hil och 42 ms mellan
varje rad sa att det losspringda berget sldpper enligt
ett noga utraknat monster. Varje salva som skjuts fri-
gdr ca 10-11 000 ton sten och springningarna sker
vanligtvis en till tvd ginger i veckan bortsett fran ett
ménadslangt sommaruppehéll. Omkring 40 salvor
per ar ger med andra ord ca 400 000 ton sten. Efter
springningen rasar kalkstenen ned och ligger sig i
en hog vid foten av pallvigen. For att fi en sa jimn
ravara som mojligt lastas stenen pa lastbilarna med
hjilp av en hjullastare som fyller skopan tvirs mot
kalkstenshogen. P4 detta vis lastas ett tvirsnitt av ra-
varan vid varje skoptag, vilket borgar for en jimn
ravara. Om lastningen sker rakt mot pallviggen finns
risken att varje tag med hjullastarens skopa endast far
med sig kalksten fran en viss hojd i pallen. Efter last-
ning transporteras kalkstenen med lastbilar de drygt
tva kilometrarna till krosshuset pa klinten ovanfor
fabriken. Varje last innehéller ca 35 ton sten och £5-
retaget disponerar fyra lastbilar som dven anvinds
for att transportera kol, sand och andra ravaror inom
omradet.

I vistra delen av gruvan finns 6stra och vistra
gamla deponierna dir damm frin elfilteranligg-
ningen vid ugnarna lagras. Dammet benimns CKD
— Cement Kiln Dust — och vid besoket i samband
med filtstudierna for denna dokumentation pagick
overtickning av den vistra deponin. CKD innehil-
ler diverse mineraler som eventuellt kan komma att
anvindas som rivara i produktionen hos externa f5-
retag.



Overst: Gruvan &r vidstrackt och omfattar flera kvadratkilometer. Sprangarbasen Paul Johansson med famnen full av elek-
triska detonatorer — som kopplas samman till ett noga utrdknat nat dar laddningen i varje borrhdl kommer att detonera
med en anings tidsforskjutning. Allt for att salvan ska sldppa pa ett kontrollerat satt. Bild SOA 2010
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Ett vaderbitet sprangarlag som denna vackra novemberdag har stallt upp for fotografen efter fullbordad laddning.
Foto SOA 2010

Sprangmed|et hélls i borrhdlen i form av ett granulat. Avstandet till markytan kontrolleras med en laddkédpp sa att férladd-
ningen och pluggen far plats. Foto SOA 2010
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Detonationen talar for sig sjélv. Omkring 10 000 ton kalksten har sprangts loss och kan nu transporteras till krossen.
Foto SOA 2010
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Krosshuset befinner sig pa samma markniva som stenbrottet, och harinne sker en forsta grovkrossning av den brutna kalk-
stenen. Truckarna transporterar stenen fran brottet och tippar sedan sin last in genom byggnadens ena kortsida till vanster
i bild. Fardigkrossad sten forslas ut ur byggnaden genom bandgangen som skymtar i bildens hogra del, och vidare upp till
stenlagret. Foto LKU 2010

Krossning

Efter att stenen har springts loss i mindre stycken
borjar arbetet med att sonderdela den ytterligare.
Nir materialet nér intridet till ugnarna bestir det
av ett mycket fint mj6l, och processen dit sker i flera
steg. Fran brottet lastas stenen pé truckar och kors
till en kross dir en forsta sonderdelning sker. I ce-
mentfabriken i Degerhamn anvinds bara en min-
dre del lagsten och materialet 4r relative homogent.
Krossningen sker i tvd steg genom en storre och en
mindre hammarkross. Det ir bland annat rakvar-
nens egenskaper och funktion som avgér hur fint
materialet behover krossas ner.

Primirkrossen i Degerhamn 4r en hammarkross
av fabrikat Hirschman som togs i drift ar 1961. Hir
krossas stenen ner till en storlek pa maximalt 60 mm
och kapaciteten ligger pa 200 ton per timme. For att
krossa sten som ticker sju dagars produktion av ra-
mjol kors krossen fem dagar per vecka. Krossanord-
ningen ir placerad i en byggnad i flera plan och hir-
inne ir ljudet 6ronbed6vande. Bruten sten tippas ner
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i en ficka inne i byggnadens markplan. Frin fickan
dras stenen in i krossen med hjilp av ett stillamell-
band. Sjilva krossen bestar av en roterande cylinder,
en rotor, som dr utrustad med rorligt upphingda
slagverktyg. Namnet hammarkross syftar pd dessa
verktyg. Stenen krossas forst i luften av hammarna
och sedan mot viggarna inne i krossen. Vid den évre
oppningen hinger kedjor som férhindrar stenskott
fran krossen. Under rotorn sitter en rostkorg med
trapetsformade stavar som den krossade stenen faller
ner mellan. Dirifrdn fors stenen ner pa ett transport-
band av gummi som I6per in till stenlagrets évre del.

Stenen som nu har en storlek pa 0-60 mm be-
héver krossas ner ytterligare innan den matas in i
rakvarnen. Dirfor finns en sekundirkross som ir
placerad i riverket. Aven hir ir det frigan om en
hammarkross. Hir krossas materialet ner till maxi-
malt 0-10 mm, och fér 6vrigt 4r funktionen den-
samma som hos primirkrossen.



Bilden ovan visar krosshusets innanddme efter att en truck just har tippat
av sin last med kalksten i den stora fickan. Stenen matas in i hammar-
krossens ovandel pa ett stallamellband och kattingarnas funktion &r att
forhindra stenskott fran krossen.

Overst till héger: | hammarkrossens nedre del sker sjélva krossmomentet
med hjalp av en roterande cylinder som &r forsedd med ett antal rorligt
upphdngda slagverktyg eller hammare. Drivmotorn sitter pd andra sidan
krossen. Efter krossning faller stenen ner pa ett transportband som forslar
den uppat och vidare in i stenlagret.

| mitten till hdger: Krosshusets markplan och hammarkrossens évre del
dar kalkstenen matas in.

Nederst till hdger: Innan stenen matas in i rakvarnen for att malas beh-
ver den krossas ner ytterligare, och detta sker i en mindre hammarkross
som &r placerad i raverket. Foto LKU 2010
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Bild ovan: Den har byggnaden uppférdes under tidigt
1960-tal och fungerar som ett mellanlager for den krossa-
de kalkstenen. | den gréna bandgdngen som l&per hégst
upp langs stenlagrets tak finns ett utldggningsband fran
vilken stenen tippas ner. | bakgrunden till vénster skymtar
klinkerlagret och till héger krosshuset.

Bild till hdger: Inne i bandgdngen dér tippning av kalksten
pagar.

Motstdende sida: Stenlagret som det ser ut invandigt.
Langst upp i byggnaden I6per utldggningsbandet med
inkommande sten. Transportéren dr mobil s att stenen
kan tippas pa olika platser i lagret. P4 markplanet finns

flera 6ppningar dar stenen kan tas ut pa transportband
till rdverket. Bilder LKU 2010

Ramateriallager

Kalksten

Kalksten ir den viktigaste ravaran i cementtillverk-
ningen med en arsférbrukning pd omkring 370
000 ton. Efter krossning mellanlagras kalkstenen i
ett stort stenlager under tak. For att fi en s jimn
kemisk sammansittning pa materialet som majligt
behévs en homogenisering, eftersom den krossade
stenen innehéller varierande halter av olika mineral.
Det finns olika sitt att homogenisera stenen i ett la-
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ger beroende pa hur den liggs ut och hur den sedan
tas ut. I Degerhamn f6rdelas stenen med hjilp av
utliggningsband som l6per lings byggnadens tak.
Stenlagret rymmer omkring 15 000 ton varav om-
kring 7 500 4r uttagbart. Normalt lagras hir mellan
7500 och 14 000 ton sten. I lagrets golv finns ett an-
tal stingbara 6ppningar dir stenen tas ut, for att se-
dan via bandtransportérer forslas vidare till raverket.
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For att justera cementets kiselinnehall tillsatts sand som lagras pa fabriksomradet under bar himmel. Sanden kommer fran
Bornholm. Till hoéger i bild skymtar stenlagret. Foto LKU 2010

Sand

For att ge cementet korreke kiselhalt tillsitts kvarts-
sand med en drsférbrukning pa 43 000 ton. Sanden
anlinder med bat frin Bornholm, lagras under bar
himmel pa fabriksomradets s6dra del och fylls sedan

kontinuerligt pa i en ficka vid raverket.

Jarn

Arsforbrukningen av jirn ligger pi 13 000 ton och
det dr Oxeldsunds jarnverk (SSAB) som forser fabri-
ken med masugnsslagg under namnet Merox. Lag-
ringen sker under bar himmel pa fabriksomradets
sodra del. Jarnet har en viktig funktion i f6rbrin-
ningsprocessen vid bildandet av klinkermineralet
Ferrit och dr en av de tillsatser som matas in i rikvar-
nen tillsammans med kalkstenen.

Aluminium

Fabrikens behov av aluminium tillgodoses av leran
bauxit och det gér dt 4 000 ton varje dr. Bauxit kops
just nu fran Grekland. Parallellt med bauxit anvinds
ocksd aluminiumoxid i pulverform — Alox — en pro-
dukt som bildas vid viteperoxidtillverkning. Alox
képs frin Kemira i Finland. Bauxit och Alox lagras
under tak i stenlagrets norra del, fylls pa i en ficka vid

raverket och gar liksom jirn och sand in i processen
vid rakvarnen.
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Bauxit dr en aluminiumhaltig lera med starkt réd farg som anvands i cementtillverkningen. Ravaran lagras i en sarskild del
av stenlagret och gdr in i processen vid ramalningen. Flertalet av rdmaterialen vid cementfabriken férvaras 16st under bar

himmel eller under tak. Foto LKU 2010

Gips

Gips dr en viktig tillsats som frimst ser dill att for-
drdja bindetiden vid betongblandning men som
ocksd stimulerar hallfasthetsutvecklingen och fung-
erar som malhjilpmedel vid cementmalningen. De-
gerhamnsfabriken forbrukar 13 000 ton naturgips
per dr. Just nu dr det Spanien som forser fabriken
med gips. Varan lossas i hamnen och lagras under
bar himmel f6r att sedan matas in i en ficka utanfor
cementverket.

Jarnsulfat — gronsalt

I cement férekommer krom som naturlig férorening
och dirfor tillsices jarnsulfat eller, som det ocksd
kallas, gronsalt som fungerar som kromreducerings-
medel. Amnet tillsitts vid cementmalningen och ars-
forbrukningen ligger pa 1 200 ton. Jarnsulfat forva-
ras i en stor cistern i den ildre delen av cementverket.
En bulkbil blaser upp materialet i cisternen.
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Réverket dr inrymt i en hdgrest byggnad med stramt utférande i rott tegel och med tidstypiska fonsterband. Byggnaden
uppférdes under tidigt 1930-tal och inrymmer férutom rékvarnen ockséd en sekunddrkross. | bildens vanstra del skymtar
ramjolssilorna som tar emot och lagrar det malda rdmjolet. Den ljusbld ldga byggnaden anvénds som personalutrymme.
Foto LKU 2010

Raverket

Nir kalkstenen har krossats mals den till rdmjsl i en
kvarn. I Degerhamn anvinds en kulkvarn av fabrikat
Krupp for detta indamal. Vid intridet i kvarnen har
en korrigering av materialets kemiska sammansitt-
ning skett, en viktig del i processen som 4r avgdrande
for kvaliteten pa den firdiga cementprodukten. Kor-
rigeringen sker genom att olika tillsatsmaterial dose-
ras i exakta avvigningar och matas in i kvarnen till-
sammans med kalksten. Provtagningar av materialen
sker kontinuerligt. Rimjélets kemiska sammansitt-
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ning och férmalningsgrad spelar ocksa en viktig roll
for att ugnarna ska fungera pé bista sitt.

Kisel 4r en av bestandsdelarna i cement och till-
fors processen i form av kvartssand frin Bornholm.
Jarn behovs i forbrinningsprocessen dé de olika klin-
kermineralen bildas, och tillsitts i form av masugns-
slagg. Aluminium finns i hoga halter i leran bauxit
som dven historiskt har varit en viktig cementtillsats.
Vid sidan av bauxit anvinds idag aluminiumoxid, en
biprodukt i pulverform frin viteperoxidtillverkning.

For en utforligare beskrivning av hur kvarnen
fungerar, se kapitlet om Cementverket pd s. 120.



Ovan: Motor och vaxelldda till rdkvarnen med sjélva
kvarnkroppen dold bakom diverse rérledningar och an-
nan utrustning. Den konformade tratten ovanfor kvarnen
aren av vindsiktarna.

Bild nedan: For att hjdlpa till att fa ratt formalningsgrad pa
ramjolet ar tva vindsiktar anslutna till rdkvarnen. Efter mal-
ningen passerar materialet genom vindsiktarna och det
som ér otillrdckligt malt fors in i kvarnen igen. Materialet
passerar vindsiktarna flera ganger.

Rakvarnen bestdr invandigt av en enda kammare som &r
fylld med 57-58 ton stalkulor i storlekar fran 30 till 80 mm.
Malkapaciteten ligger pa 60 ton per timme. Kvarnen in-
stallerades 1955 och byggdes om 1962.

For att fa en korrekt kemisk sammansattning pa det fardiga cementet behovs forutom kalkstenen ett antal tillsatser. Infor
ramjolsmalningen tillsatts kisel, jarn och aluminium. Bilden visar dosering och matning av jarnbérare och sand. Materialen
matas fran de bégge fickorna, vags, doseras och fors ner pa transportbandet till vanster i bild och vidare in i rakvarnen.
Foto LKU 2010
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Ramijolssilor

Nir kalksten och vriga tillsatser har malts till rimjol
lagras detta i ett silobatteri bestdende av fyra mindre
och en stérre silobyggnad. Silo 1-4 rymmer cirka 1
600 ton ramjdl vardera och silo 5 cirka 7 000 ton.
Normalt produceras ramjol till silo 5 och de mindre
silobyggnaderna anvinds bara vid vissa tillfallen. Det
kan handla om att rimjélslagren behover fyllas upp,
att transportsystemet till silo 5 repareras eller even-
tuella kvalitetsproblem. I rimjolssilorna mellanlagras
och homogeniseras raimjélet. Blandningsforfarandet
ar viktigt inte bara fér cementkvaliteten utan ocksa
for att fa en jamn och vil fungerande forbriannings-
process i ugnarna. Vid homogeniseringen blases luft
in i silorna underifrin och mjélet dvergir i ett pseu-
doflytande tillstdnd vilket underlittar blandningen.
Provtagning och analys av ramjolet gors var fjirde
timme.
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Ovan till vénster: Ramjolsilo 5 innehaller 7 000 ton och har
en central placering mellan radverket och ugnarna.

Ovan till hdger: Férdelningsstationen under rdmjolsilo 1-4
dar tomningen sker med hjalp av en luftstrom — sd kallad
fluidicerande badd. Foto LKU 2010

Ramjolssilo 1 och 2 uppfordes under sent 1930-tal,
silo 3 och 4 4r 1955 och silo 5 ar 1957-58.
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Fabriksomradets norra del anvands for branslelagring. Kol lagras under bar himmel. I den ena gréna cisternen finns AC-bransle — restprodukter fran
kemisk industri i form av 16sningsmedel och férg, och i den andra lagras KEO - konverterad eldningsolja. | tva av de liggande cisternerna forvaras
eldningsolja for uppstart av ugnarna, och de tva andra anvands for olika bransleforsok. Langst till hoger i bild syns resterna efter en tredje cistern
som avldgsnades omkring ar 2003. Foto LKU 2010

Ugnsbranslen

Historiskt anvindes frimst kol som brinsle i cement-
industrin och senare tillkom olja. Idag forekommer
en rad olika brinslen. Kostnaderna for att uppritt-
halla den héga férbrinningstemperaturen i ugnen ar
héga, och dirfor pagar en stindig jakt pd optimerade
brinslefloden och nya typer av brinslen. Energiin-
nehéllet dr mycket viktigt vid valet av brinsle. En
jimn energiniva ger en bra ugnsdrift som i sin tur
leder till jimnare cementkvalitet och bra totaleko-
nomi. Tillverkning av cement i roterugnar limpar
sig mycket vil for anvindande av alternativa brins-
len pa grund av att bade ravaror och brinsle passerar
den mycket heta ugnen under lang tid. Askan som
bildas vid férbrinningen tillgodogors som ravara och
dirmed bildas inga fasta restprodukter som maste tas
omhand efter forbrinningen. Uttjanta gummidick
ar ett relativt nytt brinsle inom cementindustrin och
har blivit ett viktigt brinsle vid cementfabriken i Sli-
te och Skovde. Dick forekommer inte i Degerhamn
pa grund av de kittingar som finns i ugn 4. Cement-
industrin anvinder — i motsats till virmekraftverken
— inte sopor som brinsle utan enbart rensorterade

fraktioner av brinnbart material. Just nu pagar ett
samverkansprojekt mellan cementfabriken i Deger-
hamn och det regionala kommunférbundet som gar
ut pa att anvinda kommunernas avfall som brinsle.
Kycklingfjddrar idr pa vig att bli ett nytt biobrinsle i
en anldggning som ir planerad att tas i drift i slutet
av 2011 med en kapacitet pa 2 500-5 000 ton per ér.
Nedan foljer en redogorelse for de vanligaste brins-
len som anvinds i Degerhamn idag;

Kol

Kol i form av stenkol eller petroleumkoks — en rest-
produkt fran den petrokemiska industrin — har an-
vdnts som brinsle i cementugnar av olika slag inda
sedan tillverkningen av det moderna Portlandcemen-
tet tog fart under 1840-talet i England. Idag anvinds
enbart kol i Degerhamn. Arsforbrukningen ligger pa
cirka 40 000 ton som transporteras med fartyg till
Degerhamn. Kolbrinslet dr ryskt men kdps centralt
fran Tyskland. Efter lossning i hamnen forslas kolen
med hjilp av lastbilar till ett upplag strax norr om
ugnskomplexet for lagring under bar himmel. Ytter-
ligare ett kolupplag finns pé fabriksomradets sodra
del. Innan kolen kan anvindas som brinsle i ugnarna
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maste en finmalning och torkning ske. Fére malning
lagras rikol i en sirskild silobyggnad och fors diri-
fran vidare till en av de tva kolkvarnarna. Hir torkas
och mals kolen till ett fint pulver si att brinslet ska
kunna blasas in i ugnarna via brinnarlansarna. Kol-
malningen sker i en liten vertikal valskvarn. Kolhan-
teringen ir kinslig da koldamm fran kvarnarna mis-
te hanteras som explosivt material. Vid en given mix
av koldamm och luft kan blandningen sjilvantinda
och explodera. Kolverket 4r dirfor avspérrat och per-
sonal vistas endast undantagsvis i byggnaden. Vid
malningen passerar varma ugnsgaser genom kvarnen
for att torka kolbrinslet samtidigt som luftstrémmen
fungerar som en materialbirare genom processen.
Ett textilfilter separerar koldammet fran luftstrom-
men. Efter malning lagras kolpulvret i en finkolsilo
och passerar direfter en mataranordning med vig, en
sa kallad Phistermatare, som styr mingden kolpulver
in i brinnarlansen.

110 | Cementa Degerhamn

Ett milt novemberljus har svept in fabrikens byggnader. Hoégarna med svart kol vantar pa att processas i kolverket vars silobyggnader reser sig
bakom ugnshuset. Langst bak i bild anas den bla hallen dér plastbranslet férvaras. Foto LKU 2010

Olja

Eldningsoljans roll som brinsle i roterugnarna har
successivt minskat i takt med stigande brinslepri-
ser och skirpta miljokrav till forméin for alternativa
brinslen. Fortfarande anvinds dock en typ av olja
som kallas KEO — konverterad eldningsolja — och
bestdr av insamlad spillolja frin hela landet. Huvud-
bestandsdelen ir hydraul- och smérjolja som forlorat
sina egenskaper eller fororenats av vatten. I Deger-
hamn anvinds 5 900 ton KEO per ar och dessutom
forbrukas en mindre mingd vanlig eldningsolja for
uppstart av ugnen — 36 ton per ar.

Oljan transporteras till Degerhamn med tankbil
och lagras i en cistern péd norra delen av fabriksom-
ridet. Inmatningen i ugnen sker under tryck genom
en brinnarlans tillsammans med luft och kolpulver
i en optimerad avvigning for en sd jimn ugnsdrift
som mojligt.



Ovan till vénster: | kolverket sker de processer som dr nddvandiga for att kolet ska fungera som brénsle i roterugnarna. Grov-
kolsilon till vanster i bild lagrar rdkol i vantan pa malning och torkning. Harifran matas kolet in i en av de bagge kolkvarnarna.
Inuti de laga platkldadda byggnaderna finns kolverk 3 och den hogre silobyggnaden i plat &r en finkolsilo dit kolet fors efter
malning. Byggnaderna till vanster i bild utgor delar av ugnshuskomplexet.

Ovantill hdger: Kolkvarnen dr en vertikal valskvarn ddr kolet matas in i mitten pa ett bord eller maltallrik som roterar horison-
tellt kring sin egen axel. Malningen sker genom att snurrande valsar trycks mot tallriken ner i malbadden. For att samtidigt
torka materialet strémmar varma ugnsgaser genom kvarnen. Foto LKU 2010

Olja var tidigare ett av cementindustrins viktigaste bransle, men idag har konsumtionen sjunkit markant. Cisternerna pa
bilden anvands inte ldngre och en tredje cistern ar riven. Foto LKU 2010
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Sedan 2010 anvénds plastbransle vid cementfabriken i Degerhamn och i denna nyuppforda branslehall lagras plasten i
vantan pa forbranning. Plastbranslet anlander till Degerhamn med lastbil. Foto LKU 2010

Matningsanordningen for plastbrénsle &r placerad i an-
slutning till ugnarnas brannarplan. Plastfraktionerna ma-
tas ner i den konformade tratten, doseras och fors vidare
iniugnen. Foto LKU 2010

Plastbriinsle — PG-brinsle

En mindre del av all den plast som samlas in for ater-
vinning limpar sig inte for detta dndamal utan blir
istillet ett skrymmande avfallsproblem. Cementin-
dustrin kan anvinda delar av denna restprodukt som
brinsle, vilket ocksé sker i Degerhamn sedan 2010.
Forbrukningen av plastbrinsle, eller fluff som det
ocksa kallas, ligger pa 2 100 ton per ir. Lagring och
hantering sker i en nybyggd hall som ir placerad pa
héjden ovanfér fabriken i niva med kolverken. For
att fa limpliga storleksfraktioner pa materialet har

en kross installerats som ir beriknad att tas i bruk i
juni 2011.

AC-brinsle

Vid vissa europeiska cementfabriker anvinds restpro-
dukter frin den kemiska industrin som brinsle och
fabriken i Degerhamn ir en av dessa. Hir forbrukas
omkring 2 000 ton AC-brinsle som bestar bland an-
nat av upparbetat [6sningsmedel och firg. Brinslet
lagras i en cistern pa norra delen av fabriksomridet.
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Ugn 3 till hoger fran 1952 och den tio ar yngre ugn 4 till vanster. Notera skillnaden i ugnsmantelns sammanfogning. Ugn
3 nitad — ugn 4 svetsad. Ett enkelt platskydd hindrar regn och sno att ta sig in till ugnarnas brannarplan. Foto SOA 2010

Ugnarna Ugnarna ir byggda som tegelinfordrade platror

som placerats i svag nedforslutning (ca 3-4 grader)
Roterugnarna i Degerhamn ir benimnda ugn 3 —  fran inmatningspunkten fér rimjolet till Gvergingen
togs i drift &r 1952 och ugn 4 som startades 1962. mot klinkerkylaren. Ugnsréren byggdes ursprungli-
Ugn 1 och 2 revs i samband med installationen av  gen upp av pltar som sammanfogades med nitfor-
ugn 4. band. Idag sitts roterugnarna samman av segment
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Ovan syns brannarplan vid ugn 4 med reglerutrustning for branslet och till hoger den transportdr som for ned klinkern till lagret. Nedersta
bilden visar ett vattenkylt barlager fér ugn 3. Daremellan andvy fran inmatningszonen vid ugn 4. Foto SOA 2010

som svetsas ihop under montaget. Lingden for ugn
3 4r 88 meter samt 105 meter for ugn 4. Ugn 3 har
en klinkerkapacitet pa ca 440 ton per timma medan
ugn 4 klarar att producera 470 ton klinker under lika
lang tid. Ugnarna matas vardera med ca 30 ton ra-
mjol i timman.

Lingden pé roterugnar for torrmetoden ir nor-
malt ca 10 -17 ganger ugnsdiametern och roterar
med en hastighet om ca 1,5 -3 varv per minut. Ge-
nomloppstiden for materialet 4r ca 40 till 60 minu-

ter.

Oavsett vilken tillverkningsmetod som anvinds
— vit eller torr — dr roterugnarna mycket tunga och
stiller ddrmed stora krav pa den lagring som finns
for att bira upp ugnsréret. Roterugnarna ir som
tidigare nimnt svagt lutande, vilket gor att de vill
forflytta sig ned mot ugnsutloppet samtidigt som de
roterar. Genom att snedstilla birrullarna som bér
ugnens tyngd vid [6pringarna (som sitter monterade
pa ugnsroret), kan hastigheten med vilken ugnsrd-
ret forflytear sig i lingdled reduceras. Trots detta ar-
rangemang maste ugnen aterforas till sict dvre lige
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Ugn 3 &r lagrad vid fem stéllen langs den 88 meter ldanga ugnsmanteln. Under plathdljet centralt i bilden finns den kugg-
krans i vilken motorns kugghjul greppar in och driver ugnens rotation. Numera drivs bada ugnarna med hydraulmotorer

frdn Hagglunds. Foto SOA 2010

med jimna mellanrum. Vid ugn 3 och 4 anvinds
ett system dir stodrullar som héller emot de krafter
som vill forflytta ugnsroret nedit mot kylaren finns
placerade vid drivstationernas 16pringar. Konstruk-
tionen medger att ugnens axiallaster avlastas och en
viss styrning av lagerstillens placering i lingsled kan
goras. Pa detta vis sprids belastningen frin ugnen ut
over hela lagerytan, vilket minskar slitaget och ger en
jimnare ugnsdrift.

Lopringar kallas de lagerbanor som sitter monte-
rade runt ugnsréret. Vid uppvirmning — di 16pring
och mantel héller olika temperatur — kan 16pringen
deformera ugnsmanteln. For att forhindra detta finns
ett mellanrum mellan [6pringen och ugnsmanteln.

Lagerstillena 4r kinsliga konstruktioner som
innehaller smorjmedel som inte til hur hoga tempe-
raturer som helst. Lagren kyls ddrfér med vatten och
pa kiinsliga stillen 4r skyddsplitar monterade f6r att
avleda stralningsvirmen fran ugnsroret.

Ugnsroren ir konstruerade med en ugnsmantel
av stalplat som klitts invindigt med ett eldfast foder
av tegel. Roren ir invindigt uppdelade i olika zoner
beroende pa bland annat férbrinningstemperatur.

Inloppszon — hir kalcineras ramjélet, det vill siga kol-
dioxiden som ir bunden i kalkstenen frigors. Tempe-
raturen ir ca 835 °C och lingden pa zonen varierar
mellan ca 30-50% av ugnslingden.

Overgingszon — som namnet antyder ir denna zon en
overgang mellan inloppszonen och sjilva brinnzo-
nen dir sintringen av materialet sker. I 6vergingszo-
nen bildas fértringningar i ugnen, sa kallade knaster,
vilka fungerar som en broms for det rimaterial som
passerar genom ugnsroret. For att styra knasterbild-
ningen anvinds speciella infodringstegel med vilka
man kan kontrollera fastbrinningen av rimaterial
vid fodret. Kraftig knasterbildning stor gas- och
materialflédet genom ugnen och férbrinningen blir
dirmed svarkontrollerad. A andra sidan skyddar
knastret det eldfasta ugnsfodret. Vid driftstorningar
kan delar av knastret falla bort och blottar da det
bakomliggande murverket, vilket medfér en punkt-
vis uppvirmning av ugnsmanteln. For att minska
virmebelastningen pa dessa stillen kan ugnsmanteln
kylas partiellt med separata friskluftsflakear. Ugnsro-
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Brannarplan vid ugn 3 dér den rédglédgade brannarlansen sticker in i ugnen genom en isolerande skjutport som dras
at sidan dad man behdver komma in i ugnen for service och underhall. Strax framfér rullagret syns den mantel som suger
upp eventuella ugnsgaser som lacker ut i omgivningen. Langs sidan av ugnen sitter ett ventilationsrér med munstycken
vinkelrdtt mot ugnsmanteln. Roret anvands for att styra kylluft mot den varmaste delen av ugnen sa att tegelinfordringens
livslangd kan ©kas. Foto SOA 2010

ret skannas dven med virmekamera for att indikera
plotsliga temperaturforhdjningar i ugnsmanteln.
Overgangszonens lige i ugnen varierar kraftigt
beroende pa bland annat ugnstyp, roterhastighet och
ramjolets sammansittning. Lingden pa denna zon
tillsammans med utloppszonen ir ca 12-20 % av
ugnslingden.
Brinnzon — sintringszonen i ugnen dir det kalcine-
rade ramj6let omvandlas till klinker och cementmi-
neralerna Alit, Belit, Celit och Ferrit bildas i tem-
peraturspannet ca 1 000- 1 430 °C. I brinnzonen
finns brinnarlansen genom vilken brinslena matas
in i ugnen tillsammans med den luft som behévs for
att fi en optimal ldga vid forbrinningen. Brinnar-
lansen kan skjutas ut och in i ugnen for att paverka
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hur virmen frin ligan sprider sig i brinnarzonen. I
takt med att alternativa brinslen anvinds i allt stérre
utstrickning, sker avancerade férsok med att opti-
mera brinnarlansens utformning for att passa alla

brinsletyper.

Utloppszon eller kylzon — den del av ugnen dir den
firdigbrinda klinkern faller ut ur ugnsréret och
matas in i kylaren. Klinkern haller i hdgtemperatur-
delen ca 1 200-1 300 °C och i denna del av ugnen
forekommer normalt ingen kansterbildning som
skyddar ugnsfodret mot nétningen frin den harda
cementklinkern. Sirskilda krav stills dirfor pa det
eldfasta tegel som anvinds i denna del av ugnen.



Ovan syns inmatningszonerna till ugn 3 och 4. Olika tekniska I6sningar borgar fér att ramjolet stannar i ugnen och att det
inte lacker in tjuvluft som kan stéra forbranningen. Nedan syns drivpunkten och en av |6pringarna pa ugn 4.
Bilder SOA 2010
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Till vénster syns planetkylaren pd ugn 4 och till hdger delar av den rostkylare av modell Fuller som verkar i ugnslinje 3.
Foto SOA 2010

Klinkerkylarna

De tvi ugnslinjerna i Degerhamn ir férsedda med
tvd helt olika kylsystem for att reducera virmen i
klinkern efter brinningen. Ugn 3 har en kylare av
mirke Fuller och som arbetar enligt principen med
en luftstrém genom en rost dir klinkern transpor-
teras fram samtidigt som den kyls. Temperaturen
pa klinkern 4r drygt 1 000 °C nir den kommer ut
ur ugnen och det ir mycket viktigt f6r cementkva-
liteten att klinkerna tas ned till &tminstone under
800 °C sa fort som mojligt annars kan cementmine-
ralernas sammansittning forindras, vilket forsimrar
kvaliteten pé det firdiga cementet.

Klinkerkylare tillverkas enligt flera olika kon-
struktionsprinciper vanligen antingen som planetky-
lare — sd kallade UNAX-kylare — som fists utanpa
ugnsroret eller som rostkylare, vilken placeras direke
efter ugnen. Bada modellerna bygger pa att flédet av
klinker ut ur ugnen moter en kraftig luftstrém som
effektivt sinker temperaturen. Virmeekonomin i en
rostkylare 4r bittre 4n vid anvindandet av satellitky-
lare eftersom den senares luftstrém begrinsas av den
luftmingd som kan forbrukas vid férbrinningen i
ugnen. I Degerhamn anvinds en rostkylare med ett
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steg for ugn 3 och en planetkylare vid ugn 4. Rost-
kylaren arbetar med en teknik dir cementklinkern
flyter ovanpa en kraftig luftstrom samtidigt som hela
klinkerbidden matas fram mekaniskt genom kyla-
ren. Luften passerar genom klinkerbiddden och det
motstand som alstras ndr luften tringer igenom, ska-
par ett sd kraftigt 6vertryck pa undersidan av bidden
att klinkern haéller sig flytande inda fram till att den
faller ned i en uppsamlingsficka och fors vidare till
klinkersilorna. Nir klinkern limnar kylaren har den
en temperatur pa strax 6ver 100 °C.

Planetkylaren ir en konstruktion som bestir av
ett antal cylindrar som sitter fast kring ytterkanten
av utloppsinden pa det linga ugnsréret. Hal i ugns-
manteln str i férbindelse med roren och i takt med
ugnens rotation fors den brinda klinkern ut i ky-
larréren. Eftersom kylaren ir separerad fran ugnsut-
rymmet sjunker temperaturen pd klinkern timligen
snabbt for att ddrefter ytterligare kylas i den efter-
foljande processen. Planetkylare ir inte riktige lika
effektiva som en rostkylare och luftmingden genom
kylarréren bestims av hur mycket férbrinningsluft
som behovs.



I denna maktiga betongbyggnad lagras cementklinker i vantan pa vidare transport till cementverket ge-
nom den &vre bandgdngen. | den undre forslas krossad kalksten fran stenlagret till raverket. Hjullastaren
arifard med att lasta den starkt rodfargade leran bauxit. Foto LKU 2010

Klinkerlager

Nir cementklinkern limnar ugnarnas kylare lagras
den innan vidare transport till cementverket. Lag-
ringsforhallandena ir viktiga eftersom klinkern ldtt
forstors pa ytan om den utsitts for fuke. Transpor-
ten sker genom slutna transportdrer. Klinkerlagret
uppfordes ar 1956 och rymmer ungefir 15 000 ton.
Klinker som av ndgon anledning ir av simre kvalitet
kan lagras tillfalligt i en liten sa kallad slasksilo for
senare uppblandning med 6vrig klinker. Hir finns
plats for cirka 700 ton.

Cementklinkern fors till klinkerlagret genom en sluten
transportor som skyddar den fuktkdnsliga klinkern. Foto
LKU 2010
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Ljudnivan hdr vid cementkvarn 4 i drift &r mycket hog. Kvarnen &r av fabrikat FLS och byggdes ar 1966. Kapaciteten ligger
pa 42 ton per timme och trumman roterar med 17,5 varv per minut. Foto LKU 2010

Cementverket

Forbrinningsprocessen i ugnarna har omvandlat det
fina ramjolet till spelkulsliknande stycken — cement-
klinker. Direfter mals klinkern dill ett fint pulver —
cement. I cementkvarnen tillsitts imnen som hjilper
till ace fa fram ridce egenskaper hos det firdiga cemen-
tet. Vid fabriken i Degerhamn tillsitts gips, jarnsul-
fat (gronsalt) och malhjilpmedel. Klinkern kan ha
en varierande temperatur nir den anlinder dll ce-
mentverket beroende pa aktuella lagringsforhallan-
den. En viss virme hos klinkern underlittar malpro-
cessen. Klinkerkulorna kan variera i storlek men bér
inte vara storre an 25 mm. Cementmalningen méste
vara effektiv s att allt material sénderdelas tillrick-
ligt, alltfor stora cementkorn kan dstadkomma sma
sprickor i en betongkonstruktion med allvarliga
foljder for hallfastheten. Ett finmalt cement bidrar
till en snabb kemisk reaktion vid blandningen till
betong och for att fordrdja denna reaktion tillsitts
16slig sulfat i form av gips vid cementmalningen. Till
viss del ingdr sulfat naturligt i klinkern genom den
svavelandel som finns i bade rimaterial och brinsle.
I Degerhamn anvinds naturgips som just nu kops
fran Spanien. Andelen gips vigs noggrant innan den
fors in i cementkvarnen tillsammans med &vriga
material. Eftersom krom forekommer som naturlig
fororening i cement tillsitts jarnsulfat som fungerar
som ett kromreduceringsmedel. Amnet forstors Lt
av vatten, hogt pH-virde och hég temperatur, fak-
torer som alla finns i en cementkvarn, och mingden
jarnsulfat 6verdoseras dirfor. Dessutom tillsitts mal-
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hjilpmedel som ser till att kulor och foder hills rena
frin cementbeliggningar och som reducerar elektro-
statiska krafter mellan cementkorn.

Nir fabriken togs i drift 1888 anvindes kvarn-
stenar for att mala cementet. Snart inférdes ror- och
kulkvarnar, cylinderformade behallare som roterar
kring sin egen axel. Invindigt 4r en sidan kvarn ticke
med slitstarka foder och uppdelad i kammare fyllda
med stilkulor i olika storlekar. Aldre cementkvarnar
hade vanligen tre kammare. Malprocessen gar till sa
att malkulorna lyfts upp av den roterande rorelsen
och faller sedan ner i materialbidden. Kammarsys-
temet ger en malning i flera steg. Cementkvarn 4 i
Degerhamn bestir av tva kammare. I den férsta finns
storre kulor med dimensioner pd 60-90 mm vilket
ger en forsta grovmalning. Materialet finmals i nista
kammare med hjilp av mindre kulor pa 17-30 mm.
Stélkulorna slits med tiden och blir mindre och min-
dre. Ibland maste de grovsta storlekarna fyllas pa.
Mingden kulor eller malkroppar och storleksfordel-
ningen dem emellan ir viktiga faktorer f6r kvarnens
produktivitet och energiférbrukning. Idag finns ock-
sa vindsiktar kopplade till cementkvarnarna. I vind-
siktarna delas materialet upp och de partiklar som ér
otillrdckligt malda fors tillbaka till kvarnen. Mellan
kvarn och motor sitter en kraftig vixellada som av-
lastar kvarnen vid malningen. For att fi en limplig
miljé med ritt temperatur och fuktighet inuti kvar-
nen tillsitts bade luft och vatten, detta for att forhin-
dra odnskade kemiska reaktioner.



Ovre vénstra bilden: For att driva de tunga cementkvarnarna behovs kraftiga elmotorer som for in kraften i kvarnarna via stora vaxellddor. Market
FLS som syns pa vaxelladans sida star for Frederik Laess@e Smidth, den danske ingenjor som i borjan av 1880-talet grundade det féretag som se-
nare kom att bli en av cementindustrins viktigaste maskinleverantorer.

Ovre hdgra bilden: Gips r ett viktigt tillsatsmaterial vid cementtillverkning bland annat for att férhindra en alltfér snabb reaktion vid blandningen
till betong. Har matas det gulaktiga naturgipset in i den roterande cementkvarnen fér malning tillsammans med 6vriga ravaror till cement.

Nedre vanstra bilden: Malkulorna i kvarnarna slits med tiden och pafylining av de storsta storlekarna sker darfor med jamna mellanrum. Bilden visar
en sorteringsanordning dér kulorna delas upp efter storlek.

Nedre hogra bilden: | cementverket finns ocksa tre dldre cementkvarnar som har tagits ur drift, pa bilden syns tva av dessa. Foto LKU 2010

Cementverket dr en byggnad centralt placerad
pa fabriksomradet som har manga arsringar och
aven spar fran den aldsta tiden da schaktugnar
anvandes. Praktiska behov har resulterat i pa-
byggnader i olika material och utférande. Ce-
mentklinkern matas in i cementverket via den
dvre bandgdngen till hoger i bild, i den undre
transporteras krossad kalksten in i rdverket via
cementverket. Foto LKU 2010
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Rening och filtrering

Cementtillverkning dr en process som genererar
luftburna avfallsprodukter som maéste tas omhand
for att de inte ska stromma fritt ut i omgivningen.
Reningen sker i anslutning till respektive utslipp-
skilla vid foljande stillen i tillverkningen: rimjols-
tillverkningen, férbrinningen, klinkerkylningen och
cementmalningen.

Vid ramjolstillverkningen uppstar ett fint ra-
mj6lsdamm som separeras frin processluften i elek-
trofilter eller slangfilter. Ett elektrofilter arbetar efter
en princip dir de fasta partiklarna i luftflédet blir
elektriske laddade i ett elekerostatiske kraftfilt och
direfter fastnar pé en s kallad utfillningselektrod.
Harifran aterférs materialet tillbaka in i processen. I
Degerhamn finns elektrofilter vid ugn 3, ugn 4 och
cementkvarn 4.

2008 skedde en investering i energibesparande
syfte. I den nya processen leds tva tredjedelar av de
heta ugnsgaserna till rikvarnen for torkning av ma-
terialet under malning, vidare till ett pasfilter och
direfter ut genom skorstenen vid ugn 4. Efter pas-
sagen genom pasfiltret sker mitningar och analyser
av rokgaserna. Stoftet frin pasfiltret fors till rimjols-
silorna. Den aterstiende tredjedelen av ugnsgaserna
gar direke till skorstenen eller, delvis, till kolverket

3 N Anldggningen sedd fran klinkerlagrets tak med ugn 4
for torkning i kolkvarnarna. En hetgaspanna finns langst ner i hogra hornet. Skorstenen i tegel ndrmast ka-

i raverket. meran uppfordes i samband med ugn 3 och betongskor-

Cementugnsstoft — Cement Kiln Dust, CKD — stenen langre bak tillhér ugn 4. Foto LKU 2010

ar en alkalisk biprodukt vid cementtillverkning som
till storsta delen dtervinns och gér in i processen igen.
Resten av stoftet liggs pa deponi.

Vid Slitefabriken finns en vétscrubber som renar
rokgaserna frin frimst svavelfororeningar. Kalk-
stenen i Degerhamn 4r av en annan typ med ligre
svavelinnehall vilket ger laga utsldpp av svaveldioxid.
Degerhamnsfabriken ir sedan ar 1998 certifierad en-
ligt miljoledningssystemet ISO 14001.

Motstdende sida: Fabriksomradet bjuder pa manga spektakuldra vyer med rérledningar och transportsystem som binder
ihop anlaggningens olika delar. Har tornar en av skorstenarna upp sig mellan de bagge ugnarna. Foto LKU 2010
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I denna silo lagras stoft fran cementugnarnas elfilter — CKD (Cement Kiln Dust). En del av detta stoft kan inte dtervinnas utan
l&ggs pa deponi i narheten av kalkstensbrottet. P& bilden vantar Teddy Gustavsson medan flaket pa hans lastbil fylls med
CKD. Foto LKU 2010
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Elfiltrret for ugn 4 sitter pa toppen av
ugnstornet och dr en tdmligen stor an-
l&ggning. Foto SOA 2010
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Cementsilo 9 och 10 rymmer 7 000 ton vardera.

Set Mobéck kontrollerar cementflédet i den transportor
som forbinder silo 10 med packen. Foto SOA 2010

Lagring och sackning

Efter cementverket hamnar det malda cementet i ce-
mentsilorna som benimns silo 9, 10 och 11. Silorna
innehaller i nummerordning 5 000, 7 000 och 7 000
ton och ir navet i den utlastning som sker bade med
fartyg, lastbilar och via sickningen. Silorna ir forsed-
da med bottentdmning och fluidicerande baddar dar
en luftstrom hjilper till act halla cementet svivande
vid témning..

Packningen av anliggningscementet sker i en hel-
automatisk sickningsmaskin som kérs i kampanjer
mot det pallager som finns i direkt anslutning till
packen. Cementet levereras dven packat i storsickar
om 1 ton.
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Sackfyllningsmaskinen fungerar pd ungefar
samma satt som de s& kallade Flux-packar
som lanserades av foretaget FL. Smidth un-
der 1930-talet. Idag slipper dock packaren
att sitta framfor pafyliningsréret och manu-
ellt trd pa varje sack innan fylining. En robot
hamtar istédllet den tomma sacken och tar pa
den pa roret. Foto SOA 2010

Nedan till vanster: Vissa dagar packas dven byggcement som tillverkats i Slite. Orts- och datummarkningen visar dock var
samt ndr cementet har packats.

Nedan till hoger: En fardiglastad pall med 40 st 25 kg séckar, har for ovanlighetens skull med blandat innehall.
BI& sdck — Byggcement, Lila sdck — Anldggningscement. Foto SOA 2010
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Utlastningen till bulkbil sker fran tva silor pa den norra si-
dan av cementsilokomplexet. En silo for byggcement och
en for anldggningscement. Anldggningen ar automatise-
rad och chaufforerna lastar sina bilar utan assistans fran
fabrikens personal. Foto SOA 2010

Utlastning

Huvudelen av leveranserna sker som loscement med
fartyg som fylls via den automatiska lastningsanord-
ning som inférdes redan dr 1959. Viss del av leve-
ranserna — framst till niromridet — sker dven med
bulklastbil som fylls frin de utlastningsfickor, vilka
uppfordes ar 1968. Sickat cement lastas pa pallar
som liksom storsicksprodukterna gar med lastbils-
frake till konsumenterna.

Fartygen fylls via en grov rérledning som ansluts med en
strumpa till fartygets eget distributionssystem. Pa bilden
ar Vastanvik pa vég att anslutas. Foto SOA 2010
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Agitatorverket eller microcementtillverkningen ligger i en separat byggnad inne pa fabriksomradet. Anldggningen har en
egen silo fér byggcement fran Slite som anvands som rdvara till en av kvaliteterna. Foto SOA 2010

Agitatorverket

En viktig produkt som tillverkas i Degerhamn 4r det
s kallade microcementet som frimst anvinds vid in-
jekteringar av berggrund och betongkonstruktioner.
Ravaran till cementet ar anliggningscement (Slite
byggcement for Microfine 20) som mals i sa kallade
agitatorkvarnar ned till onskad finhet. Idag tillverkas
mikrocement i fyra kvaliteter: Ultrafine 12, Ultrafine
16, Microfine 20 och Injektering 30. Siffrorna i pro-
duktbeteckningarna motsvarar utmalningsgraden i
tusendels millimeter (um). Produkterna levereras i
20 kg sickar och i storsick via lastbil direke fran fa-
briken i Degerhamn.

Tillverkningen startade med tvd kvarnar dr 1995
och utvecklades med ytterligare tva kvarnar fyra dr
senare. All packning i bide 20 kg sick och stor-
sick sker inne i byggnaden som kan betraktas som
en egen liten tillverkningsenhet pd fabriksomradet.
Produktionen ir till stora delar kundorderstyrd men
ett mindre lager av storsick finns i ett angrinsande
tiltlager.
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Tva av kvarnarna som anvands till microcementmalning-
en. Kvarnarna drivs av hydraulmotorer. Foto SOA 2010



Overst: Interior frén Agitatorverket med storsacks-
utlastning och hudraulpumpar (réda skapen) till
kvarnmotorerna.

Ovan: En del av micorcementet levereras sackat i
20 kg sackar.

Hoger: Torbjorn Svensson har arbetat i Deger-
hamnsfabriken sedan 1981 och fyller hér en
storsdck med microcement. Kapaciteten i stor-
sdckspacken ar ca 7 ton per timma. Foto SOA
2010
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Hamnen

Anda fran fabrikens start 1888 har den évervigan-
de delen av cementtransporterna skett med fartyg.
Hamnen ir en viktig del av anlidggningen och har
i flera omgéngar byggts ut och moderniserats. Idag
bestir hamnanliggningen i Degerhamn av tva vag-
brytare, en kortare i soder och en lingre mot vister
samt en kaj for lossning och lastning av varor. Ham-
nen har vissa begransningar i bide djup och omfing.
Inseglingsrinnans djup ligger pa 6,5 meter. For att
kunna vinda inne i hamnen fir fartygen ha en maxi-
mal lingd pa 90 meter.

Cementa hade ursprungligen en egen flotta av
fraktfartyg som specialbyggts for att enbart transpor-
tera cement. | takt med att verksamheten har ren-
odlats har fartygsverksamheten silts till det norska
rederiet Torvald Klaveness & Co A/S som bedriver
verksamheten som chartertrafik under tio ar fran ar
2005. Fartygen i flottan &r 2011 4r:
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M/S Sunnanvik byggd 1978 av ].J. Sietas Schiffswerft
i Hamburg. Lastkapacitet ca 9 000 ton (Dwt). Last-
ningskapacitet ca 1 200 ton per timma och loss-
ningskapacitet ca 1 000 ton per timma.

M/S Vistanvik byggd 1966 av Wirtsild i Abo, Fin-
land. Lastkapacitet ca 3 300 ton (Dtw).

MJS Ostanvik byggd 1974 av AB Nya Sélvesborgs
Varv, Sélvesborg. Lastkapacitet ca 4 900 ton (Dtw).

M/S Vistanvik transporterar cement frin Deger-
hamn till de svenska depaerna. Aven en stor del av
de révaror och brinslen som behovs i cementtillverk-
ningen anlinder till Degerhamn med fartyg. Loss-
ning sker med hjilp av en mobil hamnkran eller med
skeppsmonterad lossningsutrustning.



Fran cementsiloanldggningen forslas cementet via transportband som I6per inuti den bld bandgangen och vidare ner i
fartyget som har plats for maximalt 3 300 ton.

Ovan och motstdende sida underst: Kol &r en av de varor som regelbundet anlander till Degerhamn med bat. Har pagar
lossning av Nor Viking, och lastbilar med kol kér mellan hamnen och fabrikens kolupplag. Férutom kol fraktas ocksa sand,
bauxit, gips och Merox — jarnbdrare — sjévagen till cementfabriken i Degerhamn.

Motsatt sida &verst: Fartyget Vastanvik lastas med cement denna mulna novembermorgon. Hamnen har alltid varit en
central del av anldggningen i Degerhamn, liksom vid mdnga andra cementfabriker. | den lilla réda byggnaden i férgrunden
finns idag ett museum som drivs av Mocklebys Hembygdsfoérening. Tidigare anvandes huset till féretagsskola och dérefter
sammantrddeslokal. Foto LKU 2010
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Laboratoriet

Tillverkningen av cement 4r en noggrann process
som paverkas av ett stort antal faktorer som rela-
teras till rivarornas kvalitet och sammansittning,
men dven till cementets egenskaper. Anldggningsce-
mentet ir framtaget som en produkt for krivande
betongsammanhang och vikten av att hela tiden
halla kontroll pa den slutliga produktens kvalitet 4r
central. For detta indamél finns ett laboratorium
ddr provgjutningar med olika betongkvaliteter kan
goras. Testerna som genomfors 4r manga men en av
de vanligaste r provtryckning av betongstavar for att
fa fram tryckhéllfastheten vid olika tidpunkter efter
gjutningen.
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Nagra handgrepp i betongprovningen.

Overst gjutning av provkroppar i stalformar. Darunder be-
tongprover klara fortryckning.

Till vénster inriktning av ett prov i pressen. Ovan en fardig-
tryckt provkropp. Notera sprickan!
Foto SOA 2010



Ovriga byggnader och miljcer

Bilderna pé foljande sidor visar nagra av de ovriga
byggnader som finns inom industriomradet, bland
annat verkstider, lager, kontor och omklidningsrum
for personalen. Ombyggnader och adderingar sker

Cementsilor i kvéllsljus. Foto SOA 2010

kontinuerligt, vilket medfér att byggnadsbestindet
ir timligen dynamiskt. Redogorelsen ska inte be-
traktas som fullstindig utan 4r snarare ett axplock av
exempel for att visa pi den méngfald av anliggningar
som finns i omradet.
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1901 byggdes en brukshandel i muren” och till inredningen anvédndes virke som flutit iland. Rorelsen fungerade som
skeppshandel och kvartersbutik under manga ar och kom att férknippas med John Nilsson som blev handelsman hér 1922.
"John i muren”ar ett ként begrepp i Degerhamn. Foto LKU 2010

| fabrikens vélférsedda forrad finns det mesta som kan ténkas behdvas, hdr hamtar maskinoperator Benny Irfors ut ett par
handskar som 6verracks av forradsarbetaren Mats Gustavsson. Foto LKU 2010
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Denna vackra verkstadsbyggnad uppfordes pa 1910-talet med fasader murade av kalksten och stickbagiga fonster.
Foto LKU 2010

Storre delen av nédvéndiga reparationer och [6pande un- Bakom dessa fasader finns cementfabrikens forrad. Kalk-
derhall skots pa plats pa fabriken. Bilden &r tagen inne i en stensfasaderna har vid ndgon tidpunkt forsetts med puts.

av verkstdderna. Foto LKU 2010 Foto LKU 2010

\

Bilden ar tagen fran stenlagrets ovre del mot séder. Tekniskt kontor och fordonsverkstad finns i
den rosa byggnaden och strax bakom denna syns en av fabrikens &ldsta byggnader som inrym-
mer verkstader och forrad. Den stora sandhdgen i forgrunden utgér en av ravarorna i cement-

tillverkningen. Foto LKU 2010
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Fran toppen av cementsilorna kan man skymta anldggningsmaskiner vid kanten av gruvan ca 4 km sdder ut. Skifferaskan i
forgrunden gémmer fundament fér de hogbanor som ledde fram till masugnsanldggningen och krossen. Foto SOA 2010
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Kontorsbyggnaden ligger centralt inne pa fabriksomrddet nara hamnen. Foto LKU 2010
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Besokare till fabriken som kommer fran Sodra Méckleby passerar ned for klinten via en s-formad kurva och méter denna syn
innan man kommer fram till huvudporten. Foto LKU 2010

Ovan: Flera av de aldsta brotten har omvandlats till sjoar som berikar landskapet bade som rekreationsplats och som bio-
toper.

Motstaende sida: Utsikt mot sdder fran cementsilornas topp. | fonden syns den lilla silhuetten av alunbrukets skorsten. Foto
SOA 2010
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Kultur- och industrihistorisk vardering

Virdering av industrimiljéer ur ett industri- och tek-
nikhistoriskt perspektiv ir ett timligen komplicerat
och mangfasetterat arbete. Kriterierna for virde-
ringen bor vara sd allmingiltiga som méjligt och ha
en god forankring i de teoretiska dverbyggnader och
virderingsmodeller som anvinds i branschen. For att
underlitta for ldsaren har virderingen delats in i tre
stora grupper av virden baserade pa den geografiska
indelningen /lokalt, regionalt och nationellr. 1 viss
mén berdrs dven internationella aspekter.

Vid normala virderingar av kulturhistoriskt in-
tressanta miljoer liggs vanligen stor vikt vid de so-
ciala aspekterna av ett objekt, medan mer tekniska
forhallanden endast berors i forbigaende. I bedom-
ningen av fabriken i Degerhamn ir férhallandena
delvis annorlunda. Tonvikten har lagts vid material-
och teknikhistoriska virden samt vid upplevelsevir-
det av anldggningen. Virderingen kan tyckas kort-
fattad men tyngdpunkten har lagts vid tydlighet i
savil bedomning som formulering av sjilva virdena.
I varje avdelning redovisas virdena i punktform.

Lokala varden

Stora industrimiljoer har alltid ett stort lokalt virde.
I vissa fall motsigelsefullt eftersom miljéfragor kan
komma i konflikt med arbetstillfillen och i forling-
ningen en bygds 6verlevnad. Cementfabriken i De-
gerhamn ir inget undantag. Féljande lokala virden

ar dock tydliga:

— Cementfabriken har i 125 ar varit den storsta ar-
betsgivaren pa orten och i stort sett alla invénare har
en relation till anldggningen pd nagot sitt. Industrin
har dirmed ett stort socialbistoriskt virde t5r bide De-
gerhamn och Oland.
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— Cementtillverkningen har i viss mén tillsammans
med den tidiga alunframstillningen — antingen man
vill eller inte — gett orten en identiter bide lokalt,
regionalt och nationellt.

— Tillverkningen av alun och brind kalk (och under
1900-talet cement) dr djupt forankrad i orten sedan
flera hundra ar och har dirmed ett stort teknik-, ma-
terial och kulturhistoriskt virde.

— Anldggningen har ett stort pedagogiskt viirde genom
att processen dr sa late ate folja. Alle fran gruvan i os-
ter till utlastningen av den firdiga cementen i ham-
nen.

— Processen ir teknikhistoriskt intressant med de
ildre delarna av fabrikskomplexet som en link mel-
lan datid och nutid. Byggnadsrester och spér av den
tidiga produktionen ir centrala for férstaelsen av an-
laggningens historia och dessa element har dirmed
stort teknikhistoriskt vérde.

— Upplevelseviirdet av cementfabriken dr mycket stort,
biade som helhet och i detalj. I anliggningen finns
manga spinnande moten mellan gamla installationer
och byggnadsrester och det senaste i bade teknik och
anliggningskonst. Inte minst de ovintade moten
som uppstar di man som besokare leds in genom en
dorr och plotsligt befinner sig i ett 6ronbedévande
din vid cementkvarnarna eller i anslutning till raver-
kens miktiga uppenbarelser ir viktiga faktorer i upp-
levelsen av anliggningen. Aven skillnaden i hojdled
ir pafallande med kontrasten mellan utsikten frin
ugnstornen eller cementsilorna och kinslan av liten-
het da man som besdkare kommer ner i klinkerkyla-
rens killare. Aven de ildre fabriksbyggnaderna maste
framhallas ur ett upplevelseperspektiv.



— Sodra Oland har stor sambillelig nytta av den
kringverksamhet som anliggningen genererar i form
av behov av gjdnster och produkter.

Regionala varden

Flera av ovanstiende lokala virden ir dven giltiga pa
ett regionalt plan men utover dessa kan foljande re-
gionala virden iakttas:

— Elkraftkabeln mellan fastlandet och Oland genom-
fordes till viss del for att rida bot pa cementfabrikens
kraftbehov och med kraftcentralen vid cementindu-
strin som reservstation.

— Cementa i Degerhamn i4r en av Olands stdrsta in-
dustrier.

— Kalkstensbrytning och f6ridling i form av brin-
ning till olika produkter 4r en historiskt férankrad
verksamhet pa Oland med storz kultur- och teknikhis-
toriskt vérde. 1 detta sammanhang bér cementindu-
strin dven betraktas tillsammans med den stenindu-
stri som fortfarande bedrivs péd andra stillen pd on.

— Degerhamnsfabriken bor betraktas som en expo-
nent for de industriella verksamheter som har fun-
nits pd 6n. Kontinuitetsvirder ir dirmed hogt och
Degerhamnsanliggningen framstir som en sym-
bolanliggning.

—Vid de olika utbyggnader som fabriken genomgatt
har spetsteknologi forts till 6n, vilket har hillit uppe
kompetensen bide inom och utom féretaget. Ce-
mentfabriken har dirmed genererar en kunskapsiver-
foring frin bade fastlandet och fran internationella

e

leverantorer av utrustning. Ingenjorer har flyteat till
Oland for att vara med om de stora satsningarna i
fabriken och i ménga fall har dessa personer blivit
kvar och bildat familj, vilket naturligtvis har varit av
stort regionalt virde.

Nationella varden

Ur ett nationellt perspektiv dr Degerhamns cement-
fabrik en av tre kvarvarande industrier av denna typ
och ir didrmed en viktig link till den svenska bygg-
materialhistorien och en symbol for alla de anligg-
ningar som uppforts av betong under de senaste 125
aren. Foljande virden ir sirskilt viktiga ur ett natio-
nellt perspektiv:

— Degerhamnsfabriken ir Sveriges ildsta cement-
fabrik i drift och som idag producerar den typ av
cement som anvinds till de mest kridvande byggena.
Anliggningen har dirmed ett storz teknik-, material-
och kulturbistoriskt virde.

— Utvinningen av tackjirn och cyankalium som ur
ett historiskt perspektiv kan ses som en parentes, var
inte desto mindre den férsta och sannolikt den enda
av sitt slag i Sverige och har dirmed ett reknikbisto-
riskt vérde.

Olandsbron pé distans. Bron innebar ar av leveranser med
cement via ett specialfartyg till betongstationen vid byg-
get. Foto SOA 2010
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