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Slite CCS - fullskalig koldioxidfångst för klimatneutralitet

CCS-anläggning för 
fångst av upp till 

1,8 Mton CO2/år
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Kraftfull 
klimatomställning 

genom
• ökad användning av 

alternativa bindemedel 

• ökad andel biobränslen

• koldioxidfångst - CCS

Mål 2030 
Noll nettoutsläpp 

med möjlighet att nå minusutsläpp



Net Zero till 2030 – vad behöver
göras? 

• Omfattande investeringar i om- och tillbyggnad -
design och projektering startade 2021

• Säkerställa resurser - Många nya arbetstillfällen
uppstår både under konstruktions- och driftsfas

• Krav på nytt fabrikstillstånd - CCS-anläggningen
staller krav på nytt fabrikstillstånd för en framtida
utökad verksamhet

• Säkerställa krafttillgång – modernisering och
utökning av kraftöverföringen från fastlandet till 
Gotland
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Presentatörsanteckningar
Presentationsanteckningar
Ansökan om ett nytt fabrikstillstånd kommer i huvudsak att omfatta: Utvecklad fabriksverksamhet, inklusive en ny anläggning för avskiljning av koldioxid och tillhörande infrastruktur.Utbyggnad av bolagets hamn i Slite för transport av material och utlastning av koldioxid.Produktion av cement med en större andel nya och återvunna material, en ökad energiåtervinning och en större andel bioenergi.



Slite

• Vad är CCS – hela värdekedjan

• Vad innebär det mer konkret för Slite-
anläggningen? 

• Hur ser tidplanen ut? 
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Fra fangst til lagringCapture to storage



Princip för koldioxidfångst i Slite
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Rökgas utan CO2

Rökgas Fläkt

Kylning och rening «Absorber»
Binder CO2 till 
aminlösning

Cirkulation av 
Aminlösning

«Desorber»
Avskiljer CO2 från 

aminlösningen 
under kokning

Värmeenergi från 
cementproduktionen 

och tillsatt värme

Flytande 
CO2

Mellanlager i 
Slite

CO2-gas

Kyld och renad 
rökgas

Presentatörsanteckningar
Presentationsanteckningar
Røykgass på 100-165gr blåses og suges med vifter fra pipa til «Direct contant cooler».«Direct contact cooler»  Kjøles til ca. 30gr + tilsettes kaustisk soda (NaOH) for å fjerne svoveloksid og saltsyre fra røykgassen«Absorber» Videre til Absorber - her reagerer og binder CO2 molekylene seg med aminvæske som er inne i Absorberen – og blir til en CO2-rik aminvæske.«Desorber» Den CO2-rike aminvæsken pumpes over til en Desorber og varmes opp fra 30gr til 120gr – da brytes bindingen mellom aminmolekylet og CO2. Prosessen er veldig energikrevende – restvarme fra fabrikken brukes til a lage damp som varmer opp blandingen (46MW). Totalt energiforbruk i timen for hele anlegget er 66 MW (dvs. 1 times produksjon forbruker 66 MWh) «Kompresjonsanleg» Etter prosessen i Desorberen er det nå en ren CO2-gass som går videre til CO2 kompresjon og tørking. Gassen trykkes opp fra 1,7 til 70 bar – så kjøles CO2 gassen ned igjen og går tilbake til væskeform – så reduseres trykket – og vi har en CO2-væske på 16 bar og minus 26 grader – væsken er på kokepunktet. «Mellomlager/Lagring»  Den flytende CO2en fraktes til mellomlageret i Brevik med kapasitet på 5000 m3, dvs. 4 dagers produksjon, før den skipes til mellomlager på Kollsnes i Øygarden kommune utenfor Bergen, før permanent lagring i brønnene i Smeaheiaområdet i Nordsjøen, 2600 m under havbunnen.Lavere trykk  lavere kokepunkt. Høyere temperatur fører til høyere trykk  påvirker dimensjonering. For lavt trykk (< 8 bar) så blir CO2-væsken til tørris…og fabrikken stopper…Trippelpunkt: Temperatur/trykket hvor et stoff kan eksistere samtidig i fast, flytende og gass-form. CO2: 5,2 atm og -56,6gr .1 bar = 0,987 atm. 



Gestaltning av framtida anläggning i Slite - överblick  
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Infångning och 
förvätskning CO2

Utbyggd hamn

Hantering rökgaser 
från befintliga 
ugnar



Gestaltning av framtida anläggning i Slite – infångningsanläggning i Östra Brottet  
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• Infångning CO2
• Kompressionsanläggning
• Förvätskning
• Mellanlager
• Pipeline till hamn för lastning

Gestaltning infångnings-
anläggning CO2
Östra Brottet



Gestaltning av framtida anläggning i Slite - hamnutbyggnad  
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Var ska koldioxiden lagras? 
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Vilken kapacitet för lagring av CO2 finns på plats idag?



20302020

Driftsättning av 
uppgraderat elnät 
på Gotland

Beslut om Gotlands-
förbindelse och 
nätuppgradering på 
Gotland

Ansökan om 
miljötillstånd

Beviljat 
miljötillstånd

Investerings-
beslut

Förstudie

2022

Genomför-
barhetsstudie

2023

Projektering

2024–2026
Byggnation 

och 
driftsättning

2027–2030

Klimat-anpassad  
cementfabrik

Slite CCS

20.04.2023

Presentatörsanteckningar
Presentationsanteckningar
För att industriomställningen i Slite ska lyckas och vi ska nå våra högt ställda mål - följer vi en plan som är mycket offensiv. Den genomförbarhetsstudie, med stöd av Industriklivet, som vi nu genomför ska mynna ut i ett upphandlingsunderlag som gör det möjligt för oss att sätta igång projekteringen och så småningom byggnation.Vi gör det med stöd av Energimyndigheten och industriklivet.



v

• Läs mer på projektets hemsida
www.sliteccs.se

• Vill ni veta mer – hör gärna av er 
till oss som jobbar med projektet!

Intresserad av mer
information? 

TACK!

http://www.sliteccs.se/
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